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Pompe multistadio verticali in-line

MXV, MXVL, MXV4, MXVL4

ISTRUZIONI PER L’'USO
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LEGGERE E SEGUIRE TUTTE LE ISTRUZIONI

1. Condizioni d’impiego

Esecuzione standard

- Per liquidi puliti, non esplosivi o infiammabili, non pericolosi
per | salute o per 'ambiente, non aggressivi per i materiali del-
la pompa, senza parti abrasive, solide o filamentose.
Con anelli di tenuta in EPDM la pompa non € adatta per olio.

- Pressione finale massima ammessa nel corpo pompa: 25 bar.

- Temperatura liquido: da -15 °C fino a +110 °C.

- Elettropompe previste per luoghi aerati e protetti dalle intem-
perie, con temperatura massima ambiente di 40 °C.

Potenza nominale motore
MXV, MXVL (2900 1/min) finoa kW: [0,75 |22 | 4 |75
MXV4, MXVL4 (1450 1/min) fino a kW: | 1,1

Pressione sonora dB(A)max: | 60 | 68 | 69 | 74
Avviamenti/ora max: | 35 | 30 | 20 |15

| dati elettrici riportati in targhetta si riferiscono alla potenza
nominale del motore.

Con motore diverso dallo standard vedere le condizioni d'impiego
ed i valori di rumorosita nelle istruzioni per 'uso del motore.
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Fig. 1a Sollevamento pompa
senza motore

2. Trasporto

La movimentazione in condizioni di sicurezza della
f:f macchina & sotto la responsabilita dell'utilizzatore ed

Fig. 1b Sollevamento pompa
con motore

ogni operazione di sollevamento deve essere attuata
da personale adeguatamente addestrato e qualificato.
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Sollevare e trasportare la pompa ed il gruppo pompa-motore
(senza imballo) come indicato nelle fig.1. Sollevare lentamente
il gruppo pompa-motore (fig. 1b), evitare oscillazioni non con-
trollate: pericolo di ribaltamento.

3. Installazione

Le pompe MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 sono previste per l'installazio-
ne con 'asse del rotore verticale e base di appoggio in basso.
Installare la pompa il pit vicino possibile alla fonte di aspirazio-
ne (tenere presente il valore NPSH).

Prevedere spazio per la ventilazione del motore, per control-
lare la rotazione dell’albero, per il riempimento e lo svuota-
mentio della pompa con la possibilita di raccogliere il liqui-
do da rimuovere (per il drenaggio di liquidi nocivi o liquidi che
devono essere drenati ad una temperatura superiore a 60 °C).

Prevedere che una prolungata accidentale perdita
di liquido non provochi danni a persone o cose.

Una perdita di liquido potrebbe verificarsi in seguito ad
una sovrapressione o colpo d’ariete, per errate manovre (es.:
mancata chiusura di un tappo o valvola) o per altre disfunzioni.
Prevedere la possibilita di deflusso o un sistema di drenaggio au-
tomatico contro eventuali allagamenti nel caso di perdite.

Montare la pompa su una superfice piana ed orizzontale (con
I'aiuto di una livella a bolla d’aria): su un basamento di cemento
gia solido oppure su una struttura metallica rigida e portante.
Per ottenere un appoggio stabile inserire eventualmente lamie-
rini calibrati in prossimita delle 4 viti di ancoraggio.

4. Montaggio motore

Le pompe MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 sono previste per 'accoppia-
mento di motori elettrici standard in forma costruttiva (IEC 34-7) IM V1,
con dimensioni di accoppiamento e potenza nominale secondo [EC 72.
Nel caso di fornitura di una pompa senza motore, vedere
potenza e numero di giri nominali indicati nella targa della pom-
pa ed i dati caratteristici nel catalogo.

Prima del montaggio pulire bene la sporgenza d’albero del mo-
tore, la linguetta e le superfici di appoggio sulle flange da verni-
Ci protettive, sporcizie e ossidazioni.

Lubrificare la sporgenza d’albero del motore con un prodotto
antibloccante, non gocciolante, a base di grafite. Non usare olio
perché pud essere dannoso per la tenuta meccanica sottostan-
te (vedere capitolo 9.1.).

Sulla pompa in posizione verticale infilare la sporgenza albero
motore nel giunto allineando la linguetta con la cava e appog-
giare la flangia motore sulla flangia della lanterna.

Ruotare il motore orientando la scatola morsetti nella posizione
desiderata facendo coincidere la posizione dei fori sulle flange.

ATTENZIONE: le 4 viti (70.18) con dado della flangia devono
essere serrate uniformemente con manovre alternate a croce
su posizioni diametralmente opposte (vedere capitolo 10.1.).

Prima e dopo il serraggio delle viti (70.18) controllare che il
giunto con I'albero della pompa e I’albero del motore ruoti
liberamente a mano (togliere e rimettere la protezione 32.30).

ATTENZIONE: per I'estrazione o sostituzione del motore
vedere capitolo 9.

5. Tubazioni

Prevedere il diametro in modo che la velocita del liquido non
superi 1,5 m/s nell’'aspirazione ed i 3 m/s nella mandata.

Il diametro delle tubazioni non deve essere inferiore al diametro
delle bocche della pompa.

Le frecce sulla base della pompa (61.00) indicano le bocche di
entrata (aspirazione) ed uscita (mandata).

Prima di collegare le tubazioni assicurarsi della loro pulizia
interna.

ATTENZIONE: ancorare le tubazioni su propri sostegni in
prossimita della pompa e collegarle in modo che non trasmet-
tano forze, tensioni e vibrazioni alla pompa (vedere fig. 2).

Prevedere che sia possibile lo svuotamento della pompa
senza svuotare I'impianto.

Disporre correttamente gli eventuali compensatori per assorbire
le dilatazioni o per impedire la trasmissione del rumore.

| raccordi o le flange devono essere avvitati nelle bocche filet-
tate (ISO 228) con un appropriato materiale di tenuta.

Serrare i tubi o i raccordi solo quanto basta per assicurare la te-
nuta. Un serraggio eccessivo pud danneggiare la pompa.

Con bocche flangiate assicurarsi che le guarnizioni non spor-
gano all'interno dei tubi.

o
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Fig. 2 Schema di impianti f
A = funzionamento in aspirazione
B = funzionamento sotto battente 5
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5.1. Tubazione aspirante

Con la pompa sopra il livello dell’acqua da sollevare (funzio-
namento in aspirazione, fig. 2A) inserire una valvola di fondo
con succhieruola che deve risultare sempre immersa.

La tubazione aspirante deve essere a perfetta tenuta e deve
avere un andamento ascendente per evitare sacche d’aria.

Con il livello dell’acqua in aspirazione sopra la pompa (fun-
zionamento sotto battente, fig. 2B) inserire una saracinesca.
Per aumentare la pressione della rete di distribuzione osserva-
re le prescrizioni locali.

Montare un filtro in aspirazione per impedire I'ingresso di
corpi estranei nella pompa.

5.2. Tubazione di mandata

Nella tubazione di mandata installare una saracinesca per re-
golare portata, prevalenza e potenza assorbita.

Tra pompa e saracinesca installare un indicatore di pressione
(manometro).

ATTENZIONE: tra pompa e saracinesca inserire una valvola
di ritegno per impedire una corrente di ritorno all’arresto del
gruppo motore-pompa e per proteggere la pompa da “colpi
d’ariete”.

Con saracinesche o valvole servoazionate, prevedere una cas-
sa d’aria o altro dispositivo di protezione contro colpi di pressio-
ne dovuti ad una brusca variazione della portata.

6. Collegamento elettrico

Il collegamento elettrico deve essere eseguito da un
elettricista qualificato nel rispetto delle prescrizioni locali.
Seguire le norme di sicurezza.

Eseguire il collegamento a terra. Collegare il conduttore di
protezione al morsetto contrassegnato con il simbolo + .
Confrontare la frequenza e la tensione di rete con i dati di targa
del motore e collegare i conduttori di alimentazione ai morsetti
secondo il corrispondente schema riportato all’interno della sca-
tola morsetti.

ATTENZIONE: con motori di potenza > 5,5 kW evitare I'av-
viamento diretto. Prevedere un quadro con avviamento
stella/triangolo o altro dispositivo di avviamento.

| motori collegati direttamente alla rete tramite
interruttori termici possono avviarsi automati-
camente.

—p—

Installare un dispositivo per la onnipolare disinserzione dalla
rete (interruttore per scollegare la pompa dall’alimentazione)
con una distanza di apertura dei contatti di almeno 3 mm.
Installare un adeguato salvamotore come da corrente di targa.

Vedere le eventuali altre indicazioni nelle istruzioni per 'uso del
motore (se fornite).

7. Messa in funzione
7.1. Controlli preliminari

Controllare che il giunto con I'albero della pompa ruoti libe-
ramente a mano (vedere capitolo 4.).

Assicurarsi che le viti (64.25) del giunto siano serrate (vedere
capitolo 10.2.).

A Assicurarsi che la protezione del giunto (32.30) sia

fissata sulla lanterna.

7.2. Riempimento

ATTENZIONE: evitare assolutamente il funzionamento a
secco, heanche per prova.

Avviare la pompa solo dopo averla riempita completamente di
liquido.

Con la pompa sopra il livello dell’acqua da sollevare (funzio-
namento in aspirazione, fig. 2A) o con un battente insufficiente
(inferiore a 1 m) per aprire la valvola di non ritorno, riempire il
tubo aspirante e la pompa attraverso I'apposito foro (fig. 3).

Per facilitare I'operazione usare un tubo flessibile (0 un gomito)
ed un imbuto.

Durante il riempimento tenere svitata la vite a spillo (14.17) nel
tappo di scarico (14.12) per mettere in comunicazione la came-
ra premente con la camera aspirante (fig. 3a).

Riempimento
e sfiato 14.04 14.12 1417
PN
CLr [
Fig. 3a Riempimento: Fig. 3b In funzionamento:

passaggio interno aperto passaggio interno chiuso

Con il livello dell’acqua in aspirazione sopra la pompa (fun-
zionamento sotto battente, fig. 2B) riempire la pompa aprendo
lentamente e completamente la saracinesca nel tubo di arrivo,
tenendo aperta la saracinesca in mandata ed il foro di sfiato per
fare uscire l'aria.

Durante il riempimento, tenere aperto il foro di
sfiato solo se il liquido in arrivo, per la sua natura,
con la sua temperatura e pressione, non & pericoloso.

Con tubo di mandata orizzontale o piu basso della pompa, du-
rante il iempimento tenere chiusa la saracinesca in mandata.

7.3. Avviamento e controllo del funzionamento

Serrare la vite a spillo (14.17) nel tappo di scarico (14.12) (fig. 3b)
e chiudere il foro di sfiato (14.04).

Avviare la pompa con la saracinesca in mandata chiusa e con
la saracinesca in aspirazione completamente aperta. Subito do-
po aprire lentamente la saracinesca in mandata regolando il
punto di funzionamento entro i limiti indicati in targa.

Con alimentazione trifase, verificare che il senso di rota-
zione corrisponda a quello indicato dalle frecce sulla lan-
terna (32.00): orario guardando il motore dal lato ventola;
in caso contrario, togliere I'alimentazione elettrica e invertire
fra loro i collegamenti di due fasi.

o
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Controllare che I'elettropompa lavori nel suo campo di presta-
zioni e che non venga superata la corrente assorbita indicata in
targa. In caso contrario regolare la saracinesca in mandata o
l'intervento di eventuali pressostati.

Se si verifica una perdita di adescamento (interruzione del flus-
so di mandata, nonostante le saracinesche siano aperte) o se
si nota una oscillazione della pressione indicata dal manome-
tro, verificare che tutte le giunzioni del tubo aspirante siano a
perfetta tenuta e serrare la vite nel tappo di scarico (fig. 3b).

ATTENZIONE: con la pompa sopra il livello dell’acqua da
sollevare (funzionamento in aspirazione, fig. 2A), dopo un
arresto prolungato, prima di riavviare il gruppo, accertarsi
che la pompa sia ancora riempita di liquido e sfiatata.

In caso contrario verificare il buon funzionamento (chiusura a
tenuta) della valvola di fondo e riempire di liquido la pompa
(capitolo 7.2.).

Non fare mai funzionare la pompa per piu di cinque
minuti con saracinesca chiusa.
Il funzionamento prolungato senza ricambio d’acqua
nella pompa comporta pericolosi aumenti di temperatu-
ra e pressione.
Negli impianti dove & possibile il funzionamento con saracine-
sca chiusa installare una valvola bypass (fig. 2) per assicurare
una portata minima di circa: 0,3 m*h per MXV.. 25-2; 0,5
mé/h per MXV.. 32-4 ; 1 m¥h per MXV.. 40-8.

Quando l'acqua € surriscaldata per il funzionamento prolungato a
bocca chiusa, arrestare la pompa prima di aprire la saracinesca.
Per evitare pericoli per gli utilizzatori e dannose sollecitazioni
termiche alla pompa ed all'impianto dovute a elevati differen-
ziali di temperatura, attendere il raffreddamento dell’acqua nella
pompa prima di un successivo avviamento o prima di aprire i
tappi di scarico e riempimento.

Attenzione quando il fluido pompato é ad alta temperatura.
Non toccare il fluido quando la sua temperatura é supe-
riore a 60 °C. Non toccare la pompa o il motore quan-
do la loro temperatura superficiale é superiore a 80 °C.

8. Manutenzione e sorveglianza della pompa

Nelle condizioni d'impiego normali il gruppo pompa-motore non
richiede manutenzioni.

Eseguire di routine ispezioni della pompa e parti collegate per
accertarsi della perfetta tenuta.

Controllare la tenuta sull’albero dall’esterno attraverso la prote-
zione giunto. La speciale forma ad imbuto della lanterna & pre-
vista per contenere eventuali piccole perdite iniziali.

Mantenere pulita la pompa e la parte circostante per individuare
subito le perdite verso 'esterno.

A intervalli regolari, pulire il filtro nel tubo aspirante e/o la valvo-
la di fondo; verificare le prestazioni e la corrente assorbita.

| cuscinetti a sfere del motore e quello della pompa (66.00, ve-
dere capitolo 9.2.) sono lubrificati permanentemente. Non so-
no necessarie rilubrificazioni.

Vedere le eventuali altre indicazioni nelle istruzioni per 'uso del
motore (se fornite).

Asportare 'eventuale grasso in eccesso espulso dal cuscinetto
(66.00) dopo il primo periodo di funzionamento.

Nel caso di acqua con cloruri (cloro, acqua di mare), il rischio
di corrosione aumenta nelle condizioni di acqua stagnante (e
con 'aumento della temperatura e la diminuzione del valore
pH). In questi casi, se la pompa rimane inattiva per lunghi pe-
riodi deve essere svuotata completamente.

Possibilmente, come nel caso di impieghi temporanei con liqui-
di sporchi, fare funzionare brevemente la pompa con acqua pu-
lita per rimuovere i depositi.

Quando la pompa rimane inattiva deve essere svuotata
completamente se esiste il pericolo di gelo (fig. 4).

Entrata aria

IC1T I 4.93.008

Fig. 4 Scarico
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Prima di rimettere in marcia il motore riempire completamente
di liquido la pompa (vedere capitolo 7.2.) e controllare che l'al-
bero non sia bloccato da incrostazioni, incollatura delle facce
della tenuta meccanica o per altre cause. Se I'albero non si
sblocca a mano occorre smontare la pompa e pulirla.
Prima di ogni intervento di manutenzione togliere
I'alimentazione elettrica e assicurarsi che la pom-
pa non rischi di essere messa sotto tensione per
inavvertenza.

9. Smontaggio

Prima dello smontaggio chiudere le saracinesche in aspirazione
e mandata e svuotare il corpo pompa (fig. 4).

Per lo smontaggio ed il rimontaggio osservare la costruzione
sul disegno in sezione (capitolo 12.) e le figure 5, 6.

Lo smontaggio e l'ispezione di tutte le parti interne possono es-
sere eseguiti senza rimuovere il corpo pompa (camicia esterna
14.02) dalla tubazione.

Sequenza di smontaggio:

1. Marcare la posizione del motore sulla lanterna (32.00) e della
lanterna sulla camicia esterna (14.02).

2. Togliere la vite (32.32) con rosetta (32.31) e la protezione
giunto (32.30).

3. Allentare le viti (64.25) del giunto (64.22).

ATTENZIONE: per evitare di comprimere la molla della tenuta
(86.00) con spostamenti assiali dell’albero (64.00), si racco-
manda di allentare le viti (64.25) del giunto (64.22) anche per
la sola estrazione o sostituzione del motore.

Riposizionate poi I'albero (64.00) come indicato nel capitolo
10.2.

4. Scollegare il cavo dalla scatola morsetti, togliere le viti
(70.18) con i dadi (70.19) ed estrarre il motore dal giunto
(64.22).

5. Togliere i dadi (61.04) dai tiranti (61.02).

6. Estrarre la lanterna (32.00) completa di cuscinetto (66.00) e
giunto (64.22) dall’albero (64.00) e dalla camicia esterna
(14.02).

Tolta la lanterna (32.00), tutte le parti interne sono estraibili con

I'albero (64.00) dalla camicia esterna (14.02).

7. Togliere il coperchio superiore (34.02) con, 'o-ring (14.20), poi
il corpo premente (20.00).

9.1. Sostituzione della tenuta meccanica

Estrarre la tenuta meccanica (36.00), la parte rotante dall’albe-
ro (64.00), facendo attenzione a non rigare I'albero e la parte
fissa dal coperchio superiore (34.02).

Accertarsi che la molla della nuova tenuta meccanica abbia il
senso di avvolgimento adatto al senso di rotazione dell’albero:
orario visto dall’anello stazionario.

Parte fissa

64.00 36.00

Parte rotante
36.00

WL aoowmit]

3.93.018

Fig. 5 Montaggio tenuta meccanica

Accertarsi della pulizia di tutte le parti con le quali la tenuta vie-
ne a contatto e dell’assenza di bave o spigoli taglienti.

Gli anelli di tenuta in EPDM (Etilene Propilene) non possono
in nessun caso venire a contatto con olio o grasso. Per faci-
litare il montaggio della tenuta meccanica lubrificare I'albero, la
sede della parte fissa e gli anelli di tenuta con acqua pulita o al-
tro lubrificante compatibile con il materiale degli anelli di tenuta.

Spingere la parte rotante sull’albero (64.00) fino all’anello di
spallamento (36.52), lasciando la molla non compressa. Con-
trollare la lunghezza prima e dopo l'infilo e sollevare I'anello ro-
tante fino alla lunghezza iniziale (L1 in fig. 5).

In questo modo si assicurera poi la corretta compressione della
molla al montaggio della parte fissa e dopo il bloccaggio dell’al-
bero nel giunto (L2 in fig. 6b).

Usare le necessarie precauzioni per non danneggiare le super-
fici di tenuta con colpi od urti angolati.

o
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9.2. Sostituzione del cuscinetto a sfere

Nel caso di sostituzione del cuscinetto a sfere (66.00) montare
un cuscinetto del tipo 2Z, C3 della grandezza marchiata sul cu-
scinetto da sostituire e con grasso adatto alla temperatura di
funzionamento.

La grandezza del cuscinetto dipende dalla grandezza del motore:

grandezza motore cuscinetto a sfere
80 6206, 2Z, C3
90 6207, 2Z, C3
100-112 6208, 2Z, C3
132 6310, 27, C3

9.3. Cuscinetto secondo stadio e cuscinetto intermedio

Le pompe MXV.. 25-2, 32-4, 40-8 hanno una bussola cuscinetto
(64.10) sull’albero (64.00) ed un cuscinetto nel corpo stadio
(25.03) dietro la seconda girante (secondo I'ordine di aspirazione).
A partire dalle MXV.. 25-212, MXV.. 32-412 e MXV.. 40-811 vi so-
no inoltre uno o due cuscinetti intermedi (vedere capitolo 12.1.).
Per eseguire correttamente il rimontaggio, prima dell’eventuale
smontaggio numerare la posizione dei singoli corpi stadio e del-
le singole bussole distanziatrici (vedere lunghezze e posizioni
bussole nel capitolo 12.1.).

10. Rimontaggio

Per il rimontaggio seguire il procedimento inverso a quello indi-
cato per lo smontaggio (vedere capitolo 9.).

Inserendo l'albero (64.00) con le parti interne della pompa nella
camicia esterna (14.02) accertarsi che il corpo primo stadio
(25.01) nel corpo aspirante (16.00) ed il corpo stadio con cuscinetto
(25.03) nel corpo stadio (25.01) si inseriscano correttamente.
Verificare lo stato degli o-rings (14.20) e sostituirli se risultano
danneggiati. Accertarsi che gli o-rings (14.20) siano ben posi-
zionati nelle loro sedi sul coperchio inferiore (34.01) e sul co-
perchio superiore (34.02). Lubrificare gli anelli di tenuta con ac-
qua pulita o altro lubrificante compatibile.

10.1. Coppie di serraggio

—p—

Durante il serraggio dei dadi (28.04) attenzione a non rigare
I’albero con la controchiave sul lato opposto.

ATTENZIONE: i dadi (61.04) sui tiranti (61.02) e le viti (70.18) con i
dadi (70.19) sulla lanterna devono essere serrati uniformemente
con manovre alternate a croce su posizioni diametralmente opposte.

_H

Fig. 6b
Rotore sollevato, posizione di
bloccaggio albero nel giunto.

Fig. 6a

Rotore appoggiato albero

non bloccato nel giunto.

(+) Spina per sollevamento albero

10.2. Posizione assiale del rotore pompa

In posizione verticale e dalla posizione di appoggio (fig. 6a) sol-
levare il rotore, facendo leva su una spina inserita nel foro sul-
I'albero, fino a fare appoggiare la spina sotto il giunto (64.22).

In questa posizione (fig. 6b) deve essere bloccato I'albero
(64.00) nel giunto, serrando uniformemente le viti (64.25).

Togliere la spina.
Montare il motore come indicato nel capitolo 4.

11. Ricambi

Nelle eventuali richieste di parti di ricambio precisare la deno-
minazione, il numero di posizione nel disegno in sezione (capi-
tolo 12.) ed i dati di targa (tipo, data e numero di matricola).

Eventuali pompe da ispezionare o riparare prima
della spedizione/messa a disposizione devono essere
svuotate e accuratamente pulite internamente ed

esternamente.

12. Disegno in sezione e denominazione delle parti

dadi bloccaggio | dadi (61.04) | viti (64.25) viti (70.18)
giranti (28.04) sui tiranti nel giunto con dadi (70.19)
8 Nm 50 Nm 22 Nm 40 Nm

<=

Nr.
13.60

(1) Inser

(3) Solo

Denominazione

Flangia con tronchetto
Camicia esterna
Tappo

O-ring

Tappo

O-ring

Vite

O-ring

O-ring

O-ring

Anello di tenuta (1)
Corpo aspirante
Corpo premente
O-ring lato aspirazione
Corpo primo stadio
Corpo stadio

Corpo stadio con cuscinetto
Corpo ultimo stadio
Girante

Dado bloccaggio girante
Rosetta

Lanterna di raccordo
Protezione

Rosetta

Vite

Coperchio inferiore
Coperchio superiore
Tenuta meccanica
Anello di arresto, in 2 pezzi
Anello di spallamento
Base

Bussola cuscinetto
Bussola distanziatrice
Bussola distanziatrice cuscinetto
Giunto

Vite

Cuscinetto a sfere
Anello di sicurezza
Anello di spallamento (3)
Vite

Dado

Motore completo

ito nel corpo stadio (non fornibile singolarmente)

(2; Vedere capitolo 12.1.

con grandezza motore 132
Con riserva di modifiche.
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Vertical multi-stage in-line pumps

MXV, MXVL, MXV4, MXVL4

OPERATING INSTRUCTIONS
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READ AND FOLLOW ALL INSTRUCTIONS

1. Operating conditions

Standard construction

- For clean liquids: non-explosive and non-flammable, non-hazardous
for health or the environment, non-aggressive for pump
materials, not containing abrasives, solid or fibrous particles.

- With seal rings in EPDM the pump is not suitable for use with oil.

- Maximum final pressure in the pump casing: 25 bar.

- Liquid temperature: -15° to +110°C.

- Installation in well-ventilated locations protected against the
weather, with maximum environment temperature of 40°C.

Rated motor power

MXV, MXVL (2900 1/min) up to kW: [0,75 | 2,2 4 |75
MXV4, MXVL4 (1450 1/min) up to kW: | 1,1
Sound pressure dB(A)max: | 60 | 68 | 69 |74
Starts per hour max: | 35 | 30 [ 20 |15

The electric data marked on the label are referred to the nominal
power of the motor.

When a non-standard motor is installed, refer to the rated operating
conditions and noise-level values in the instructions for the motor.

©)

Fig.1b Raising pump
with motor

Fig.1a Raising pump
without the motor

2. Transportation
The safe movement of the equipment is on the user re-
sponsability and any lifting operation must be carried
out by a suitably trained and qualified personnel.

6
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Raise and transport the pump and pump-motor unit (without
packaging) as indicated in fig. 1. Raise the pump-motor unit slowly
(fig.1b), making sure it does not move from side to side in an
uncontrolled way, to avoid the risk of imbalance and tipping up.

3. Installation

The MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 pumps must be installed with the
rotor axis in the vertical position and with the base under the pump.
Install the pump as close as possible to the suction source (with
consideration given to the NPSH value).

Provide space around the pump for motor ventilation, to
allow for checking of shaft rotation, for filling and draining
the pump and to allow for collection of the liquid to be
removed (especially for draining liquids which are harmful or
have to be removed at temperatures higher than 60 °C).

Make sure prolonged accidental leakage of liquid
does not cause damage to persons or property.

Leakage may develop as a result of surge pressure or
water hammer, erroneous operations (such as failing to close
a plug or valve) or other functional disorders. Allow for the
possibility of channeling away any leaked liquid or for an
automatic drainage system against flooding.

Mount the pump on a flat horizontal surface (using a level gauge)
such as a solid cement base or a rigid supporting structure in metal.
To ensure stability, insert, if necessary, small pieces of
calibrated metal plate next to the 4 anchoring screws.

4. Connecting the motor

The MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 pumps are designed for use with
standard electric motors with (IEC 34-7) IM V1 construction form
and dimensions and output ratings in accordance with IEC 72.

If a pump is supplied without the motor, check the rated
power and rpm indicated on the name plate and technical data
given in the data sheet.

Before installation clean the motor shaft extension, the key and
contact surfaces of the flanges to remove any protective paint,
dirt or oxydation.

Lubricate the motor shaft extension with a graphite-base,
dripfree, anti-friction product.

Do not use oil as it can harm the mechanical seal below (see
section 9.1.).

With the pump in the vertical position, insert the motor shaft in
the coupling, aligning the key with the key slot and resting the
motor flange on the lantern flange.

Turn the motor, adjusting the position of the terminal box as
required and aligning the holes on the flanges.

ATTENTION: the 4 flange screws (70.18) with nut must be
uniformly tightened with alternated crossover tightening proce-
dure in diametrically opposite positions (see section 10.1.).

Before and after tightening the screws (70.18), make sure the
coupling with pump shaft and motor shaft can be freely
turned by hand (remove and then replace the guard 32.30).

ATTENTION: for removing or replacing the motor see
section 9.

5. Pipes

Provide a diameter assuring a liquid flow velocity not higher
than 1.5 m/s for suction, and 3 m/s for delivery.

The pipe diameters must never be smaller than the pump
connection ports.

The arrows on the base of the pump (61.00) indicate the in-
let (suction) and outlet (delivery) ports.

Ensure the internal pipe surface is clean before connection.

ATTENTION: secure all pipes to their rests close to the pump
and connect them so that they are not subjected to stress
and do not transmit vibration or flexion strain to the pump
(see fig.2).

Provide for the possibility of draining the pump without
having to drain the entire system.

Install correctly any compensators for absorption of expansion
or impeding noise transmission.

Screw the union couplings or the flanges into the threaded ports
(ISO 228) by inserting in the joint a suitable sealing material.
Tighten the pipes or union couplings only to the extent sufficient
to ensure a tight seal. Excessive torque may damage the pump.
With flanged ports make sure the gaskets do not protrude insi-
de the pipes.

o
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Fig. 2 Systems diagram f
A = Suction lift operation
B = Positive suction head operation 5
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5.1. Suction pipe

When a pump is located above the water level (suction lift
operation, fig. 2 A), fit a foot valve with a strainer, which must
always remain immersed.

The suction pipe must be perfectly airtight and be led upwards
in order to avoid air pockets.

When the liquid level on the suction side is above the pump
(inflow under positive suction head, fig. 2 B), fit a gate valve.
Follow local specifications if increasing network pressure.

Install a strainer on the suction side of the pump to prevent
foreign particles from entering the pump.

5.2 Delivery pipe

Install a gate valve in the delivery pipe to regulate flow-rate,
head and absorbed power.
Install a pressure gauge between the pump and the gate valve.

—p—

Install a device for disconnection from the mains (switch)
with a contact separation of at least 3 mm in all poles.

Install a suitable overload cutout in accordance with the rated
current.

Refer to any other instructions (if supplied) for use of the motor.

7. Starting
7.1. Preliminary checks

Make sure the coupling with the pump shaft turns freely when
rotated by hand (see section 4.).

Make sure the screws (64.25) of the coupling are tightened
(see section 10.2.).

A Make sure the coupling guard (32.30) is fastened
on the lantern bracket.

7.2. Filling

ATTENTION: never run the pump dry, not even for a short
trial run.
Start the pump after filling it completely with liquid.

When the pump is located above the water level (suction lift
operation, fig. 2A) or with a positive suction head which is too
low (less than 1 m) to open the non-return valve, fill the suction
pipe and the pump through the priming hole (fig. 3).

To facilitate this operation use a flexible tube (or elbow) and a
funnel.

During filling, the needle screw (14.17) in the drainage plug (14.12)
has to be kept loosened to allow for communication between
the pressure chamber and the suction chamber (Fig.3a).

Filling and
air vent 14.04 1412 1417

ATTENTION: install a check valve between the pump and the
gate valve in order to avoid reverse flow after switching off the
pump unit and to protect the pump from water hammering.

With servo-operated shut-off devices, provide an air vessel or
other protection device against surge of pressure in the case of
sudden changes of flow rate.

6. Electrical connection

Electrical connection must be carried out only
by a qualified electrician in accordance with local
regulations.
Follow all safety standards.
The unit must be properly earthed (grounded).
Connect the earthing (grounding) conductor to the terminal with
the = marking.
Compare the frequency and mains voltage with the name-plate
motor data and connect the supply conductors to the terminals
in accordance with the corresponding diagram inside the
terminal box.

ATTENTION: with motor power rating > 5.5 kW avoid direct
starting. Provide a control panel with star-delta starting or an
other starting device.

The motors with supply current directly
switched by thermally sensitive switches can
start automatically.

Fig.3a Filling:
internal passage open

Fig.3b Operating:
internal passage closed

When the liquid level on the suction side is above the pump
(inflow under positive suction head, fig. 2B), fill the pump by
slowly and completely opening the inflow gate valve while keeping
the delivery gate valve and air vent hole open to release the air.

During filling, keep the air vent hole open only if
the inflowing liquid presents no possible danger
on account of its nature, temperature or pressure.

With a delivery pipe arranged horizontally, or lower than the
pump, keep the delivery gate valve closed during the filling
operation.

7.3. Starting and checking operations

Tighten the needle screw (14.17) in the drainage plug (14.12)
(fig. 3b) and close the air vent hole (14.04).
Start the pump with the delivery gate valve closed and with the
suction gate valve fully open. Immediately afterwards, gradually
open the delivery gate valve, adjusting the point of operation
within the limits indicated on the name plate.

With a three-phase motor, check that the direction of rota-
tion is as shown by the arrow on the lantern bracket (32.00):
i.e. clockwise when viewing the motor from the fan end.
Otherwise disconnect electrical power and reverse the connec-
tions of two phases.

o
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Check that the pump works within its field of performance and
that the absorbed current shown on the name-plate is not
exceeded. Otherwise adjust the delivery gate valve or the
setting of any pressure switches.

If a priming loss occurs (interruption of delivery flow, despite
opened gate valves) or if a pressure oscillation is indicated on
the pressure gauge, make sure all the suction pipe couplings
are perfectly sealed and tighten the needle screw in the
drainage plug (fig. 3b).

ATTENTION: when the pump is located above the water
level (suction lift operation,fig. 2A), after a long idle peri-
od, before restarting the unit, check that the pump is
still filled with liquid and vented.

Otherwise, check for proper operation (opening and closing) of
the foot valve and fill the pump with liquid (see section 7.2.).

Never run the pump for more than five minutes
with a closed gate valve.
Prolonged operation without a change of water in the pump

causes dangerous increases of temperature and pressure.
In systems in which it may be possible to operate with a closed
delivery gate valve, install a bypass valve (fig. 2) to ensure a
minimum flow of about: 0.3 m%h for MXV.. 25-2; 0.5 m%h for
MXV.. 32-4; 1 m%h for MXV.. 40-8.

When the water is overheated due to prolonged operation with
a closed port, stop the pump before opening the gate valve.
To avoid any risk of danger to users and the creation of harmful
thermal stress in the pump and system due to large temperature
differentials, wait until the water has cooled inside the pump before
starting again or before opening the drainage and filling plugs.

Care must be taken when the pumped fluid has a
high temperature. Do not touch the fluid when its
temperature is higher than 60 °C. Do not touch the

pump or motor when their surface temperature is
higher than 80 °C.

8. Maintenance and monitoring pump operation

Under normal operating conditions the pump-motor unit will not
require maintenance.

Conduct routine inspection on the pump and connected parts to
check for a perfect seal.

Check the seal on the shaft from the outside through the
coupling guard.

The special funnel-shaped lantern bracket is designed to con-
tain any small initial leaks.

Keep the pump and surrounding part clean so as to be able to
immediately detect any outward leakage.

Clean the filter in the suction pipe and/or foot valve at regular
intervals; check performance and absorbed current.

The ball bearings in the motor and the ball bearing in the pump
(66.00 - see section 9.2) have permanent lubrication.

No regreasing is necessary.

See the operating instructions of the motor (if supplied).
Remove any excess grease expelled from the ball-bearing
(66.00) after the first period of operation.

In the case of water containing chloride (chlorine or sea water)
the risk of corrosion increases in stagnant water conditions
(also with an increase in temperature and decrease of pH
value). In these cases, if the pump remains inactive for long
periods, it must be emptied completely.

For good measure, as for temporary operation with dirty liquids,
run the pump briefly with clean water to remove deposits.

When the pump remains inactive it must be emptied
completely if there is a risk of freezing (fig.4).

il

S e

Air inlet

o]

IC1T 11 4.93.008

Fig. 4 Drainage
8
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Before starting the motor again fill the pump completely with
liquid (see section 7.2.) and make sure the shaft is not jammed
by encrustation, sticking of the faces of the mechanical seal or
other causes. In the event that the shaft cannot be moved by
hand, the pump has to be dismantled and cleaned.

Disconnect electrical power before any servicing
operation and make sure the pump cannot be
accidentally switched on.

9. Dismantling

Before dismantling, close the gate valves in the suction and
delivery pipes and empty the pump casing (fig. 4).

For dismantling and re-assembly refer to the section drawing
(section 12.) and figures 5 and 6.

Dismantling and inspection of all internal parts can be carried
out without removing the pump casing (external jacket 14.02)
from the pipeline.

Sequence for dismantling:

1. Mark the position of the motor on the lantern bracket (32.00) and
the position of the lantern bracket on the external jacket (14.02).

2. Remove the screw (32.32) with the washer (32.31) and the
coupling guard (32.30).

3. Loosen the screws (64.25) of the coupling (64.22).

ATTENTION: to avoid compressing the spring of the mechanical
seal (36.00) because of axial shifting of the shaft (64.00), we
recommend to loosen the screws (64.25) of the coupling
(64.22) even only for removing or replacing the motor.
Afterward reposition the shaft (64.00) as indicated in section 10.2.

4. Disconnect the power cable from the terminal box, remove
the screws (70.18) with the nuts (70.19) and remove the
motor away from the coupling (64.22).

5. Remove the nuts (61.04) from the tiebolts (61.02).

6. Remove the lantern bracket (32.00), complete with bearing
(66.00) and coupling (64.22) from the shaft (64.00) and from
the external jacket (14.02).

Once the lantern bracket (32.00) has been removed, all the

internal parts can be extracted with the shaft (64.00) from the

external jacket (14.02).

7. Remove the upper cover (34.02) with the o-ring (14.20) and
then the delivery casing (20.00).

9.1 Replacing the mechanical seal

Remove the mechanical seal (36.00), the rotating part from the
shaft (64.00), making sure the shaft is not scratched, and then
the fixed part from the upper cover (34.02).

Make sure the spring of the new mechanical seal is set with
the direction of the winding suitable for the direction of rotation
of the shaft: i.e. clockwise when seen from the stationary ring.

Fixed part

64.00 36.00

Rotating part
36.00

L1I: 00

|

14.20

34.02

36.52

AL o anperrsl

14.02

3.93.018
Fig.5 Inserting the mechanical seal

Make sure that all parts with which the mechanical seal comes into
contact are perfectly clean and free from any burr or cutting edges.

The seal rings in EPDM (Ethylene-Propylene) must never
come into contact with oil or grease. To facilitate the mounting
of the mechanical seal, lubricate the shaft, the seating of the
stationary part and the seal rings with clean water or any other
lubricant compatible with the material in which the seal rings
are made.

Push the rotating part as far as the shoulder ring (36.52) on the
shaft (64.00), without compressing the spring. Check the length
before and after insertion and raise the rotating ring as far as
the initial length (L1 in fig.5).

In this way, correct compression of the spring will be ensured
when the fixed part is mounted and after the shaft is locked in
the coupling (L2 in fig.6b).

Use every precaution so as not to damage the seal surfaces
with blows or angular impact.

o
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9.2. Replacing the ball bearing

If the ball bearing (66.00) has to be replaced, use a 2Z C3-type,
of the size marked on the ball bearing to be replaced and
containing grease lubricant suitable for the operating temperature.

The size of the bearing depends on the size of the motor:

motor size ball bearing

80 6206, 2Z, C3
90 6207, 2Z, C3
100-112 6208, 2Z, C3
132 6310, 27, C3

9.3. Bearing in the second stage and intermediate bearing

The MXV.. 25-2, 32-4, 40-8 pumps have a bearing sleeve (64.10)
on the shaft (64.00) and a bearing in the stage casing (25.03) be-
hind the second impeller (according to the order of suction).
Starting with the MXV.. 25-212, MXV.. 32-412 and MXV.. 40-811 units,
there are also une or two intermediate bearings (see section 12.1.).

If they are to be dismantled, first number the position of each
stage casing and the single spacer sleeves (see lengths and
positions of sleeves in section 12.1.) so as to be able to re-
mount the components correctly.

10. Remounting

To remount the components follow the dismantling procedure in
inverse order (see section 9.).

When inserting the shaft (64.00) with the internal parts of the
pump into the external jacket (14.02), make sure that the first
stage casing (25.01) in the suction casing (16.00) and the stage
casing with bearing (25.03) in the first stage casing (25.01) are
correctly inserted.

Check the state of the o-rings (14.20) and replace them of they
are damaged. Make sure that the o-rings (14.20) are correctly in-
serted on their seats on the pump casing (14.00) and upper cover
(84.02). Lubricate the seal rings with clean water or any other com-
patible lubricant.

10.1. Tightening torque

impeller nuts (61.04) | screws (64.25) | screws (70.18)
nuts (28.04) on tie-bolts in the coupling | with nuts (70.19)
8 Nm 50 Nm 22 Nm 40 Nm
MXV 25-2 <=
MXV 32-4
MXV 40-8
99.00
70.18
70.19
32.30 ) ( 66.18
[ ——
32.31 = | 66.00
32.32 = 64.22
32.00 E; I - 64.25
34.02 Hl 61.04
14.06 | %@J T 1420
14.04 ¢ W T 20.00
36.00 _— | fe==tt7—T1 ||| 2505
3652 — | f—= I B |l T 3651
64.00 M—= B 7 o TT— 61.02
\\ l=ﬂ r# i
64.15 =R LT | 1402
6419 || E T 28.00
64.10 = [ || ——25.02
13.60 _—T7 ﬁil=ﬁ bi# \ﬁ\ 25.03
212 = j};%ﬁg ﬁ%\x S 2501
28.08 | 2 q454(1)
. L |-mpt
28.04 = = 16.00
14.20 /E% i P 34.01
i N }
61.00 =2 [ 7 Tis— 1412 ¥

3.93.029
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When tightening the nuts (28.04), be careful not to scratch
the shaft with the second wrench used on the opposite side.

ATTENTION: the nuts (61.04) on the tie-bolts (61.02) and the screws
(70.18) with the nuts (70.19) on the lantern bracket must be uniformly
tightened with alternated crossover tightening procedure in diametri-

cally opposite positions.
64.22

]
64.25 O ! & x

64.00 ‘w

1 Ak
ﬁ? QZ? 0 0
1 NIE=
Fig. 6a Fig. 6b

Rotor rested, with shaft not Rotor raised, position for locking

locked in the coupling. the shaft in the coupling.
(+) Pin for raising the shaft.

10.2. Axial position of the pump rotor

In the vertical position and from the resting position (fig.6a),
raise the rotor, levering on a pin inserted in the hole in the shaft,
until the pin can be rested under the coupling (64.22).

In this position (fig. 6b), by tightening the screws (64.25) uni-
formly, the shaft (64.00) is locked tight in the coupling.

Remove the pin.

Mount the motor as indicated in section 4.

11. Spare parts

When ordering spare parts please quote their designation, position
number in the cross section drawing (section 12.) and rated
data from the pump name plate (type, date and serial number).

Any pumps that require inspection/repair must be
drained and carefully cleaned inside and outside

before dispatch/submission.

12. Cross section drawing and designation of parts

Designation

Flange with adapter
External jacket
Plug

O-ring

Plug

O-ring

Screw

O-ring

O-ring

O-ring

Wear ring (1)
Suction casing
Delivery casing
O-ring, suction side
First stage casing
Stage casing
Stage casing with bearing
Last stage casing
Impeller

Impeller nut
Washer

Lantern bracket
Guard

Washer

Screw

Lower cover

Upper cover
Mechanical seal
Retaining ring, split
Shoulder ring

64.00 Shaft
64.10 Bearing sleeve
2)- 64.15 Spacer sleeve
64.19 Spacer sleeve, bearing stage
64.22 Coupling

64.25 Screw
66.00 Ball bearing
14.12 66.18 Circlip
66.19  Shoulder ring (3)
14.16 70.18 Screw
70.19  Nut
14.17 99.00 Motor, complete
14.18 (1) Inserted in the stage casing (cannot be supplied separately)
2) See section 12.1.
14.19 3) Only for motor size 132

Changes reserved.
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Vertikale, mehrstufige Inline-Pumpen

MXV, MXVL, MXV4, MXVL4

BETRIEBSANLEITUNG
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ALLE ANLEITUNGEN AUFMERKSAM LESEN UND BEFOLGEN

1. Anwendungsbereich

Standardausfiihrung

- Fir reine Flissigkeiten, nicht explosiv oder entzindlich, nicht ge-
sundheits- oder umweltgefahrdend, nicht aggressiv fiir die Pumpen-
baustoffe, ohne abrasive, feste oder langfaserige Bestandteile.

- Wenn die Dichtungsringe aus EPDM-Kautschuk sind, ist die
Pumpe nicht fir Olbetrieb geeignet.

- Hochstzulassiger Pumpenenddruck: 25 bar.

- Mediumstemperatur: von -15°C bis +110°C.

- Einsatz nur in gut belifteten und gegen Witterungseinfllisse
geschutzten Rdumen. Raumtemperatur bis 40°C.

Motornennleistung

MXV, MXVL (2900 1/min) biskW:|10,75[ 22| 4 |75
MXV4, MXVL4 (1450 1/min)  bis kW: | 1,1

Schalldruck dB(A)max:| 60 | 68 | 69 | 74
Starts pro Stunde max:| 35 | 30 | 20 | 15

Die elektrischen Daten auf dem Typenschild beziehen sich auf
die Nennleistung des Motors.

Bei Sondermotoren: siehe Anwendungsbereiche und
Gerauschwerte in der Motor-Gebrauchsanleitung.

@)
[m—

Fig. 1a Anheben Pumpe
ohne Motor

2. Transport

Fir den sicheren Transport der Ausriistung ist der Betreiber
verantwortlich. Jeder Hebe- und Transportvorgang darf nur

Fig. 1b Anheben Pumpe
mit Motor

von eingewiesenem Fachpersonal ausgefiihrt werden.
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Die Pumpe und das Pumpen-Motor-Aggregat (ohne Verpackung)
wie in Abb. 1 angegeben anheben und transportieren. Die
Pumpen-Motor-Einheit (Abb. 1b) langsam anheben und unkon-
trollierte Schwindungen vermeiden: Kippgefahr.

3. Aufstellung

Die Pumpen MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 sind fir die Aufstellung
mit vertikaler Lauferachse und unterer Grundplatte vorgesehen.
Die Pumpe soll so nah wie mdglich an der Saugquelle aufge-
stellt werden (NPSH- Wert berlicksichtigen).

Freiraum fiir die Motorliiftung, fiir die Kontrolle der Wellendre-
hung, fiir das Auffiillen bzw. Entleeren der Pumpe und die Sam-
melmoglichkeit der zu beseitigenden Fliissigkeit vorsehen (fir die
Drainage von schéadlichen Flussigkeiten bzw. Fliissigkeiten, die mit ei-
ner Uber 60°C liegenden Temperatur beseitigt werden miissen).

Sicherstellen, daB eine ldngere, zuféllige Leckage kei-
A ne Schaden an Personen oder Sachen verursacht.

Eine Leckage kénnte in Folge eines Druckstof3es, ei-

nes Wasserschlags, fehlerhafter Manéver (z.B. aus-
bleibender VerschluB3 einer VerschluBschraube oder eines Ven-
tils) oder anderer Fehlfunktionen auftreten. Fur den Fall einer
Leckage ist eine AbfluBmaéglichkeit oder ein automatisches
Entwésserungssystem gegen Uberflutungen vorzusehen.

Die Pumpe ist auf eine ebene und waagerechte Oberflache zu
montieren (mit Hilfe einer Wasserwaage): ein schon festes Zement-
fundament oder auf eine steife und tragende Metallkonstruktion.
Um einen stabilen Stand zu erreichen, sind gegebenenfalls
kalibrierte Bleche bei den vier Verankerungsschrauben einzusetzen.

4. Aufsetzen des Motors

Die Pumpen MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 sind fir den Anschlul3 von
Standard-Elektromotoren der Bauweise (IEC 34-7) IM V1 vorgese-
hen, mit AnschluBabmessungen und Nennleistung nach IEC 72.
Wird die Pumpe ohne Motor geliefert, auf dem Pumpenty-
penschild angegebene Leistung und Nenndrehzahl und die im
Katalog angegebenen Kenndaten berlcksichtigen.

Vor dem Aufsetzen Motorwellenstumpf, PaBfeder und Auflage-
flachen auf den Flanschen sorgfaltig von Schutzlack, Ver-
schmutzungen und Oxydationen reinigen.

Den Motorwellenstumpf mit einer nichtsperrenden, tropfsiche-
ren Schmiere auf Graphitbasis einstreichen. Kein Ol verwen-
den, da es die untenliegende Gleitringdichtung beschédigen
kann (siehe Kapitel 9.1.).

Den Motorwellenstumpf bei Pumpe in vertikaler Position in die
Kupplung stecken, dabei die PaBfeder mit der Nut ausrichten und
die Motorflansch auf die Flansch der Antriebslaterne aufsetzen.
Den Motor drehen und den Klemmkasten in die gewunschte
Position orientieren, wobei die Position der Flanschbohrungen
in Ubereinstimmung gebracht wird.

ACHTUNG! Die 4 Flanschschrauben (70.18) mit Muttern sind

gleichméBig Uberkreuz (abwechselnd auf diametral gegenu-
berliegenden Positionen) anzuziehen (siehe Kapitel 10.1.).

Vor und nach dem Anziehen der Schrauben (70.18) tberpri-
fen, daBB die Kupplung mit Pumpenwelle und Motorwelle
sich leicht von Hand drehen 1aBt (Verkleidung 32.30 abneh-
men und wieder einbauen).

ACHTUNG! Zur Abnahme bzw. Austausch des Motors
siehe Kapitel 9.

5. Rohrleitungen

Die Stromungsgeschwindigkeit soll in der Saugleitung 1,5 m/s und
in der Druckleitung 3 m/s nicht ibersteigen.

Keinesfalls Rohrweiten kleiner als die der Pumpenstutzen wahlen.
Die Pfeile auf der Pumpengrundplatte (61.00) zeigen die Ein-
gangs- (Zulauf- bzw. Saugleitung) und Ausgangséffnungen
(Druckleitung) an.

Bevor die Rohrleitungen angeschlossen werden, muf3 man sich
vergewissern, daf3 sie innen sauber sind.

ACHTUNG! Die Leitungen sind auf eigenen Stitzen in Nahe
der Pumpe mit Rohrschellen abzufangen. Sie sind so anzu-
schlieBen, daB sie keine Krafte, Spannungen und Vibrationen
auf die Pumpe Ubertragen (siehe Abb. 2).

Die Moglichkeit einer Pumpenentleerung vorsehen, ohne
gleichzeitig die Anlage zu entleeren.

Kompensatoren um Ausdehnungen zu absorbieren bzw.
Gerauschibertragungen zu vermeiden, sind korrekt einzuset-
zen, ohne daf3 die Pumpe belastet wird.

Die AnschluBstutzen bzw. die Flanschen sind mit einem geeigneten
Dichtungsmaterial in die Gewindestutzen (ISO 228) zu schrauben.
Die Rohre bzw. die AnschluB3stutzen sind nur so fest anzuschrauben,
wie es fur die Dichtigkeit erforderlich ist. UbermaBige Drehkraft
kann die Gewindestutzen der Pumpe beschadigen.

Im Fall von Pumpen mit Flanschen sicherstellen, dal3 die
Dichtungen nicht in das Rohrinnere tberstehen.

o
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Abb.2 Anlagenschema f
A = Saugbetrieb
B = Zulaufbetrieb
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1. Sieb

2. FuBventil

3. Ruckschlagventil

4. Bypass-Ventil

5. Absperrschieber

6. Manometer

7. Stutzen und Verankerungen
der Rohrleitungen

5.1. Saugleitung

Bei Installation der Pumpe liber dem Wasserspiegel (Saug-
betrieb, Abb. 2A) ist ein FuBventil mit Saugkorb zu montieren,
das immer getaucht sein muf3.

Die Saugleitung muB3 perfekt dicht sein und zur Pumpe hin an-
steigend verlaufen, um Luftsackbildung zu vermeiden.

Wenn sich der Wasserspiegel auf der Saugseite oberhalb
der Pumpe (Zulaufbetrieb, Abb. 2B) befindet, ist ein Absperr-
schieber einzusetzen.

Zur Druckerhdhung im Verteilungsnetz sind DIN 1988 und die
Ortlichen Vorschriften zu beachten.

In der Zulauf- bzw. Saugleitung ist ein Sieb einzubauen,
damit keine Fremdkorper in die Pumpe gelangen.

5.2. Druckleitung

In der Druckleitung ist ein Absperrschieber zu installieren, um
Férderstrom, Férderhéhe und Leistungsaufnahme zu regeln.
Zwischen Pumpe und Schieber ist ein DruckmefBgerat (Mano-
meter) einzubauen.

ACHTUNG! Zwischen Pumpe und Schieber ist ein Rlck-
schlagventil einzubauen, um eine Ruckstrdmung nach dem
Abschalten des Pumpenaggregates zu vermeiden und um die
Pumpe vor méglichen Wasserschlagen zu schitzen.

Bei Einsatz von schnellschlieBenden Absperrarmaturen ist eine ge-
eignete Einrichtung zum Abfangen von Druckschlégen vorzusehen.

6. Elektrischer Anschluf3

Der elektrische Anschluf3 ist von Fachpersonal unter

Beachtung der értlichen Vorschriften auszufiihren.
Sicherheitsvorschriften befolgen.

Schutzleiter an die Erdungsklemme < anschlieBen.

Netzspannung und -frequenz mit den Kenndaten des Motorty-

penschildes vergleichen und die Speiseleiter an die Klemmen
laut Schaltbild im Klemmkasten anschlieBBen.

ACHTUNG! Mit Motorleistung > 5,5 kW Direktanlauf vermeiden.
Schaltkasten mit Stern-Dreieck-Anlauf oder eine andere An-
laufvorrichtung vorsehen.

Die Motoren, deren Versorgungsspannung
durch temperaturabhéngige Schalter direkt
geschaltet wird, kénnen gegebenenfalls

selbsttétig anlaufen.
Es ist eine Vorrichtung zur Abschaltung jeder Phase vom
Netz (Schalter) mit einem Offnungsabstand der Kontakte von
mindestens 3 mm zu installieren.

—p—

Einen geeigneten Motorschutzschalter gemafB der Stromauf-
nahme laut Typenschild installieren.

Siehe auch weitere Hinweise in der Motor-Betriebsanleitung
(wenn mitgeliefert).

7. Inbetriebnahme

7.1. Vorkontrollen

Kontrollieren, ob die Kupplung mit Pumpenwelle sich leicht von
Hand drehen 1483t (siehe Kapitel 4.).

Sich versichern, daf3 die Schrauben (64.25) der Kupplung an-
gezogen sind (siehe Kapitel 10.2.).

A Sich versichern, daB der Kupplungsschutz (32.30)

auf der Antriebslaterne befestigt ist.

7.2. Auffillung

ACHTUNG! Die Pumpe darf nicht ohne Fliissigkeitsfiil-
lung, auch nicht probeweise, betrieben werden.

Vor der Inbetriebnahme muf3 die Pumpe mit dem Férdermedi-
um vollstandig aufgefillt werden.

Bei Installation der Pumpe tiber dem Wasserspiegel (Saug-
betrieb, Abb. 2A) oder mit zur Offnung des Riickschlagventils
ungentigender Zulaufhéhe (weniger als 1 m) sind Saugleitung
und Pumpe durch den EntliftungsanschiuB3 zu fillen (Abb. 3)
Zur Vereinfachung der Auffillung wird ein Gummirohr (oder ein
Rohrkrimmer) und ein Trichter verwendet.

Wahrend der Aufflllung bleibt die Nadelschraube (14.17) in der
Entleerungs-VerschluBschraube (14.12) geldst, damit der
Druckraum mit dem Saugraum kommunizieren kann (Abb. 3a)

Auffallung und
Entltftung 14.04 1412 1417

NZd I

Abb. 3a Aufﬂ]llunlg:
Interner Durchgang offen

Abb. 3b In Betrieb:

Interner Durchgang geschlossen
Wenn der Wasserspiegel auf der Saugseite oberhalb der
Pumpe ist (Zulaufbetrieb, Abb. 2B) Absperrschieber in der Zul-
aufleitung langsam und vollstandig 6ffnen um die Pumpe zu ful-
len. Dabei Schieber in der Druckleitung und die Entliftungséffnung
o6ffnen, damit die Luft entweichen kann.

Wéhrend der Aufflillung ist die Entliiftungséffnung
é nur dann offen zu lassen, wenn die ankommende

Flissigkeit hinsichtlich ihrer Natur bei Temperatur
und Druck nicht geféhrlich ist.
Mit waagerechter oder unter der Pumpe liegender Druckleitung
bleibt der Absperrschieber in der Druckleitung wahrend der
Auffullphase geschlossen.

7.3. Einschalten und Funktionskontrolle

Die Nadelschraube (14.17) in der Entleerungs-VerschluBschraube
(14.12) (Abb. 3b) anziehen und die Entlliftungsbohrung (14.04)
schlieBen.

Die Pumpe mit geschlossenem Druckleitungs-Absperrschieber
und mit vollstdndig gedffnetem Zulauf- bzw. Saugleitungs-Ab-
sperrschieber starten. Sofort danach langsam den Drucklei-
tungs-Schieber 6ffnen und den Betriebspunkt innerhalb der auf
dem Typenschild angegebenen Grenzwerte einstellen.

Bei Dreiphasen-Drehstrommotoren, Uberpriifen, daB die
Drehrichtung mit der Pfeilrichtung auf der Antriebslaterne
(32.00) Uibereinstimmt: im Uhrzeigersinn bei Motoransicht
von Lufterradseite.

Bei falscher Drehrichtung den Motor abschalten und zwei be-
liebige Phasen vertauschen.

11
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Kontrollieren, daf die Pumpe mit den vorgesehenen Betriebs-
leistungen arbeitet und daB der aufgenommene Strom nicht
den auf dem Typenschild angegebenen Wert Ubersteigt. Im
gegenteiligen Fall den Absperrschieber in der Druckleitung oder
Druckwéchter einstellen.

Tritt ein Verlust der Wasserférderung (Unterbrechung des
Forderflusses trotz offenen Absperrschiebern) bzw. eine vom
Druckmé&Bgerat angezeigte Druckschwankung auf, sind die
Anschlisse der Saugleitung auf Dichtheit zu Uberprifen und
ist die Nadelschraube in der Entleerungs-VerschluBschraube
fester anzuziehen (Abb 3b).

ACHTUNG! Bei installation der Pumpe liber dem Wasserspiegel
(Saugbetrieb, Abb. 2A), nach langerem Stillstand, vor der
Wiederinbetriebnahme, sich vergewissern daB die Pumpe
immer noch mit dem Férdermedium gefiillt und entliiftet ist.
Im gegenteiligen Fall kontrollieren, daB3 das FuBventil
einwandfrei funktioniert (Dichtheit bei Verschlu3). Pumpe mit
Férdermedium aufflllen (siehe Kapitel 7.2.).

Niemals die Pumpe lénger als fiinf Minuten gegen
A geschlossenen Absperrschieber laufen lassen.

Langerer Pumpenbetrieb ohne Wasserdurchflu3 1463t
den Innendruck und die Temperatur in der Pumpe
gefahrlich ansteigen.
In Anlagen, wo der Betrieb mit geschlossenem Absperrschieber
mdglich ist, wird ein Bypass-Ventil installiert (Abb. 2), um eine
Mindestférdermenge von ca. 0,3 m¥%h fir MXV.. 25-2; 0,5 m*h
far MXV.. 32-4 und 1 m¥nh fiir MXV.. 40-8, sicherzustellen.

Wenn das Wasser wegen langeren Betriebs gegen den
geschlossenen Absperrschieber Uberhitzt ist, Pumpe vor Offnen
des Absperrschiebers ausschalten.

Um Gefahren fir Personen und schéadliche thermische Bela-
stungen fir die Pumpe und die Anlage wegen zu groB3er Tem-
peraturunterschiede zu vermeiden, ist das Abkuhlen der Pumpe
abzuwarten, bevor die Pumpe neu eingeschaltet wird bzw. die
Auffullungs- und Entleerungsschrauben gedéffnet werden.

Vorsicht bei hoher Temperatur des gepumpten Férderme-
A diums. Férdermedium nicht beriihren, wenn Temperatur

tiber 60 °C liegt. Pumpe oder Motor nicht beriihren, wenn
ihre Oberflachentemperatur tiber 80 °C liegt.

8. Wartung und Betriebstiberwachung

Unter normalen Einsatzbedingungen ist das Motor-Pumpen-
Aggregat wartungsfrei.

Routineinspektionen an Pumpe und verbundenen Teilen aus-
fuhren, um sich von der vollkommenen Dichtigkeit zu Uberzeu-
gen.

Von auBen durch den Kupplungsschutz die Wellendichtung
kontrollieren. Die spezielle Trichterform der Antriebslaterne
fangt moégliche kleinere Anfangsverluste auf.

Die Pumpe und den umliegenden Teil sauberhalten, um Verlu-
ste nach auBen sofort feststellen zu kénnen.

In regelmaBigen Abstanden den Filter im Saugrohr und/oder das
FuBventil reinigen. Leistung und Stromaufnahme kontrollieren.

Die Kugellager von Motor und Pumpe (66.00, sieche Kap. 9.2.) sind
dauergeschmiert. Es sind keine Nachschmierungen notwendig.
Siehe weitere Angaben in der Motor-Gebrauchsanleitung (wenn
mitgeliefert).

Vom Kugellager (66.00) ausgestossenes UberméaBiges
Schmierfett nach der ersten Betriebsphase beseitigen.

Bei Wasser mit Chloriden (Chlor, Meereswasser) steigt die Korro-
sionsgefahr bei stehendem Wasser (sowie bei Temperaturerhdhung
und pH-Wert-Verminderung). In diesen Fallen muB3 die Pumpe vor
l&ngeren Stillstandphasen vollsténdig geleert werden.

Die Pumpe sollte wie im Fall von zeitweiser Férderung von ver-
schmutzten Flissigkeiten im Anschluf3 kurz mit sauberem Was-
ser durchgespult werden, um Ablagerungen zu beseitigen.
Wird die Pumpe nicht eingesetzt, so muB sie bei Frostgefahr
vollstandig entleert werden, (Abb. 4).

Lufteintritt

[T
Abb. 4 Entleerung

4.93.008
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Vor Wiederinbetriebnahme ist die Pumpe vollstandig mit Flus-
sigkeit aufzufillen (siehe Kap. 7.2.) und zu kontrollieren, dafi
die Welle nicht durch Verunreinigungen, Verklebung der Glei-
tringdichtungsflachen oder aufgrund anderer Ursachen blockiert
ist. Wenn die Welle sich nicht von Hand I6st, muf3 die Pumpe
ausgebaut und gereinigt werden.
Alle Arbeiten am Aggregat nur bei abgeschalteter
Stromzufuhr durchfiihren und sich versichern, daB
die Pumpe nicht aus Unachtsamkeit unter Span-
nung gesetzt werden kann.

9. Demontage

Vor der Demontage die Absperrorgane in der Zulauf- bzw.
Saug- und der Druckleitung schlieBen und das Pumpengehau-
se entleeren (Abb. 4).

Flr Aus- und Einbau die Schnittzeichnung (Kapitel 12.) und die
Abbildungen 5, 6 beachten.

Ausbau und Inspektion aller Innenteile kdnnen ohne Abnahme
des Pumpengehauses (Pumpenmantel 14.02) von den Rohrlei-
tungen durchgefihrt werden.

Demontage-Ablauf:

1. Position des Motors auf der Antriebslaterne (32.00) und der An-
triebslaterne auf dem Pumpenmantel (14.02) markieren.

2. Schraube (32.32) mit Scheibe (32.31) und Kupplungsschutz-
Verkleidung (32.30) abnehmen.

3. Schrauben (64.25) der Kupplung (64.22) 18sen.

ACHTUNG! Um die Zusammendriickung der Feder der Gleitring-
dichtung (36.00) wegen Axialverschiebungen der Welle
(64.00) zu vermeiden, es wird empfohlen die Schrauben
(64.25) der Kupplung (64.22) zu I8sen, auch nur zur Abnahme
bzw. Austausch des Motors.

Danach wieder die Welle (64.00) wie in Kapitel 10.2. angege-
ben einstellen.

4. Kabel von Klemmkasten |6sen, Schrauben (70.18) mit Mut-
tern (70.19) abnehmen und den Motor von der Kupplung
(64.22) abziehen.

5. Muttern (61.04) von Verbindungsschrauben (61.02) abziehen.

6. Antriebslaterne (32.00) komplett mit Kugellager (66.00) und
Kupplung (64.22) von der Welle (64.00) und von Pumpenmantel
(14.02) abziehen.

Nach Abnahme der Antriebslaterne (32.00) kénnen alle Innenteile mit

der Welle (64.00) aus dem Pumpenmantel (14.02) abgezogen werden.

7. Oberen Deckel (34.02) mit dem Runddichtring (14.20) und
das Druckgehause (20.00) abnehmen.

9.1 Austausch Gleitringdichtung

Gleitringdichtung (36.00), den rotierenden Gleitring von der Wel-
le (64.00) ohne die Welle zu riefeln und den festen Gegenring
vom oberen Deckel (34.02) abziehen.

Uberpriifen, ob die Wickelrichtung der Feder der neuen
Gleitringdichtung zur Drehrichtung der Welle paBt: im

Uhrzeigersinn vom Gegenring aus gesehen.

64.00 Fester Teil(Gegenring) 36 09

32.00
]

Drehbarer Teil
(Gleitring)
36.00

14.20

34.02

36.52

ﬁ [r—.hannif"t%‘

14.02

3.93.018

Abb. 5 Montage Gleitringdichtung

Sich vergewissern, dafB alle Teile, mit denen die Dichtung in
Kontakt kommt, sauber sind und daB keine Grate und scharfen
Kanten vorliegen. .

Die Spaltringe aus EPDM-Kautschuk (Athylenpropylen) diir-
fen auf keinen Fall mit Ol oder Fett in Berlihrung kommen.
Zur Erleichterung der Dichtring-Montage werden Welle, Sitz
des festen Teils und Dichtungsringe mit sauberem Wasser oder
einem anderen Schmiermittel eingeschmiert, das mit dem Ma-
terial der Dichtringe kompatibel ist.

Den drehbaren Teil auf die Welle (64.00) bis zum Schulterring
(36.52) schieben, ohne die Feder zusammenzudriicken. Die
Lange vorher und hinterher kontrollieren und den Gleitring bis
zur urspriingliche Lange anheben (L1 in Abb. 5).

Auf diese Weise wird dann die korrekte Federkompression bei
der Montage des festen Teils und anschlieBend die Blockierung
der Welle in der Kupplung (L2 in Abb. 6b) gewahrleistet.

Bei der Montage sind die notwendigen VorsichtsmaBnahmen
anzuwenden, um die Oberflachen der Gleitringdichtung nicht
durch Schlage oder verkantete StéBe zu beschadigen.

o
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9.2. Austausch Kugellager

Beim Austausch des Kugellagers (66.00) ist ein Lager vom Typ 2Z,
C3 in der auf dem auszutauschenden Lager markierten Gré3e und
mit einem flr die Betriebstemperatur geeigneten Fett einzubauen.

Die LagergréBe hangt von der Motorgré3e ab:

Beim Anziehen der Muttern (28.04) darauf achten, daB die
Welle mit dem Gegenschlissel auf der gegenlberliegenden
Seite nicht geriefelt wird.

ACHTUNG! die Muttern (61.04) auf den Verbindungsschrauben
(61.02) und die Schrauben (70.18) mit den Muttern (70.19) auf der
Antriebslaterne miissen liberkreuz auf diametral gegeniiber-

MotorgréBBe Kugellager liegenden Positionen gleichmaBig angezogen werden.

80 6206, 2Z, C3

90 6207, 2Z, C3 _
100-112 6208, 2Z, C3

132 6310, 2Z, C3

9.3. Lager zweite Stufe und Zwischenlager

Die Pumpen MXV.. 25-2, 32-4, 40-8 haben eine Lagerhilse
(64.10) auf der Welle (64.00) und ein Lager im Stufengeh&use
(25.03) hinter dem zweiten Laufrad (laut Sauganordnung).

Ab MXV.. 25-212, MXV.. 32-412 und MXV.. 40-811 liegen auBer-
dem ein oder zwei Zwischenlager vor (siehe Kapitel 12.1.).

Vor dem Ausbau ist die Position der einzelnen Stufengehause
und der einzelnen Abstandshiilsen zu markieren, um die Neu-
montage sachgerecht ausfuhren zu kénnen (siehe Langen und
Huilsenposition auf Schnittzeichnung, Kapitel 12.1.).

10. Neumontage

Die Neumontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Ar-
beitsschritte beim Ausbau (siehe Kapitel 9.).

Die Welle (64.00) mit den Pumpeninnenteilen in den Pumpen-
mantel (14.02) einsetzen. Sich versichern, daf3 sich das Stufen-
gehduse erste Stufe (25.01) im Sauggehause (16.00) und das
Stufengehduse mit Lager (25.03) im Stufengeh&use erste Stufe
(25.01) korrekt einfugen.

Den Zustand der Runddichtringe (14.20) Uberprifen und bei
Beschadigung austauschen. Sich vergewissern, daf3 die Rund-
dichtringe (14.20) richtig in ihren Sitzen auf dem unteren Deckel
(34.01) und oberem Deckel (34.02) befinden.

Dichtungsringe mit sauberem Wasser oder einem anderen
kompatibeln Schmiermittel einschmieren.

10.1. Anzugsmomente

Laufrad- Muttern (61.04) | Schrauben Schrauben
muttern auf Verbindungs- | (64.25) in (70.18) mit

(28.04) schrauben Kupplung Muttern (70.19)

8 Nm 50 Nm 22 Nm 40 Nm

MXV 25-2 -
MXV 32-4
MXV 40-8

Abb. 6a

Stehender Laufer, Welle nicht
blockiert in Kupplung.

(*) Stift fir Wellenanheben.

10.2. Einstellung des Pumpenlaufers

Den Laufer vertikal und aus der stehender Stellung (Abb. 6a)
anheben. Dabei einen Stift im Wellenloch anheben, bis er sich
unter der Kupplung (64.22) befindet.

In dieser Stellung (Abb. 6b) ist die Welle (64.00) durch gleichmani-
ges Anziehen der Schrauben (64.25) in der Kupplung zu blockieren.
Den Stift abziehen.

Motor wie in Kapitel 4. angegeben einbauen.

Abb. 6b
Angehobener Laufer, Blockierpo-
sition Welle in Kupplung.

11. Ersatzteile

Bei einer eventuellen Ersatzteil-Bestellung bitte Teile-Benen-
nung, Teile-Nummer nach Schnittzeichnung (Kapitel 12.) und
Typenschild-Daten (Typ, Datum und Fabriknummer) angeben.

Wenn Pumpen zu inspektionieren oder reparieren
sind, mussen diese vor Versand/Bereitstellung entleert
sowie auf3en und innen sorgfaltig gereinigt werden.

12. Schnittzeichnung und Teile-Benennung

Nr. Teile-Benennung

Flansch mit Verbindungsstuick
Pumpenmantel
VerschluBschraube
Runddichtring
VerschluBschraube
Runddichtring

Schraube

Runddichtring
Runddichtring
Runddichtring
Spaltdichtring (1)
Sauggehéuse
Druckgehause
Runddichtring, saugseitig
Stufengeh&use erste Stufe
Stufengehause
Stufengehause mit Lager
Stufengehause letzte Stufe
Laufrad

Laufradmutter

(&)
[

B B .

//
j

I

-
I
M
2
L
i
I

T
5
;
¢

o
=
o
o

I

\
.
/

Ly
-
IS
o
N

Scheibe
Antriebslaterne
Verkleidung
Scheibe
Schraube
Unterer Deckel
Oberer Deckel
Gleitringdichtung
Haltering, geteilt
Schulterring
Grundplatte
Verbindungsschraube
Mutter

Welle
Lagerhilse
Abstandshulse
Abstandshulse Lagerstufe
Kupplung
Schraube
Walzlager
Sicherungsring
Schulterring (3)
Schraube

Mutter

Motor, komplett

(1) Im Stufengehause eingepreft (einzeln nicht lieferbar).
(2) Siehe Kapitel 12.1.
(3) Nur mit Motor-BaugréBe 132

Anderungen vorbehalten.
13
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Pompes multicellulaires verticales in-line

MXV, MXVL, MXV4, MXVL4

INSTRUCTIONS POUR L’UTILISATION
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LIRE TOUTES LES INSTRUCTIONS ET S'Y CONFORMER

1. Conditions d’utilisation

Exécution normale

- Pour liquides propres, non explosifs ou inflammables, non dange-
reux pour la santé ou I'environnement, non agressifs pour les maté-
riaux de la pompe, sans particule abrasive, solide ou filamenteuse.
Les pompes ayant des bagues d’étanchéité en EPDM ne
peuvent pas étre employées pour I'huile.

- Pression maximale admise dans le corps de la pompe: 25 bar.

- Température du liquide: de -15 °C a +110 °C.

- Installation dans des lieux aérés et protégés contre les intem-
péries avec température ambiante maximale de 40 °C.

Puissance nominale moteur

MXV, MXVL (2900 1/min) jusquakW:|0,75|22 | 4 |75
MXV4, MXVL4 (1450 1/min)jusqu’a kW: | 1,1
Pression acoustique dB(A)max:| 60 | 68 | 69 | 74

—p—

Soulever et transporter la pompe et le groupe pompe-moteur
(sans emballage) ainsi que l'indiquent les figures 1. Soulever
lentement le groupe moteur/pompe (fig. 1b), éviter 'oscillation
non contrdlé.

3. Installation

Les électropompes MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 doivent étre ins-
tallées avec I'axe du rotor vertical et les pieds d’appui en bas.
La pompe doit étre installée le plus pres possible de la source
d’aspiration. (Attention a la donnée NPSH).

Prévoir autour de la pompe I’espace pour la ventilation du
moteur, pour les inspections sur la rotation de I’arbre, pour le
remplissage et la vidange du corps de pompe, avec la possibilité
de récupérer le liquide de vidange (pour la vidange de liquide
nocif ou liquide ayant une température supérieure a 60 °C).

Prenez garde qu’une fuite prolongée accidentelle
de liquide ne provoque des dommages aux per-
sonnes ou aux biens.

La cause de perte de liquide peut provenir d’'une surpres-
sion, d’un coup de bélier ou erreur de manceuvre (ex: un bouchon
ou une vanne pas fermés) ou autres dysfonctionnements.
Prévoir la possibilité d’'un systeme d’évacuation ou de drainage
automatique contre d’éventuelles inondations dans le cas de
fuites de liquide.

Monter la pompe sur un plan horizontal (en utilisant un niveau a
bulles d’air): un socle en ciment déja solidifié ou bien une struc-
ture métallique rigide.

Un appui stable peut étre obtenu en placant des toles calibrées
au pres des 4 vis de fixation.

4. Montage du moteur

Les pompes MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 sont prévues pour un accou-
plement de moteurs électriques standards du type (IEC 34-7) IM V1,
aux dimensions et a la puissance nominale correspondant a IEC 72.
Dans le cas de pompes fournies sans moteur, relever la
puissance et le nombre de tours nominaux indiqués sur le
plaque signalétique de la pompe, ainsi que les caractéristiques
fournies dans le catalogue.

Avant le montage, éliminer soigneusement tous les vernis de
protection, les saletés et I'oxydation qui se trouvent en saillie de
I'arbre moteur, sur la clavette et la surface d’appui des brides.
Lubrifier 'arbre moteur avec un produit antibloquant, a base de
graisse graphitique. Eviter I'huile qui peut nuire a la garniture
mécanique (voir chap. 9.1.).

Sur la pompe placée verticalement, enfiler 'arbre moteur dans
I'accouplement en alignant la clavette avec la rainure et appli-
quer la bride moteur sur la bride de la lanterne.

Tourner le moteur en plagant la boite a bornes dans la position
voulue en faisant coincider la position des trous sur les brides.

ATTENTION: les 4 vis (70.18) avec écrou de la bride doivent
étre serrés uniformément avec des opérations alternées en
positions diamétralement opposées (voir chap. 10.1.).

Démarrages/heure max:| 35 | 30 | 20 | 15
Les données électriques indiquées sur I'étiquette se réferent a
la puissance nominale du moteur.

Si le moteur est différent du standard, vérifier les conditions

d'utilisation et la pression acoustique dans les instructions pour
l'utilisation du moteur.

@)
r——18

Fig. 1a Soulevement de la pompe
sans moteur

Fig. 1b Soulevement de la pompe
avec moteur

2. Transport
Le déplacement de I'équipement en toute sécurité, ainsi

que toute opération de levage sont sous la responsabi-
lité de I'utilisateur et doivent étre effectués par un per-
sonnel qualifié et convenablement formé.

14

Avant et apres le serrage des vis (70.18) s’assurer que l'ac-
couplement avec I’arbre moteur et I’arbre de la pompe
tourne librement a la main (enlever et remettre la protection
d’accouplement 32.30).

| ATTENTION: pour extraire ou changer le moteur voir chap. 9.

5 .Tuyaux

Prévoir les diamétres des tuyauteries pour une vitesse d’eau
dans la canalisation d’aspiration max 1,5 m/s et 3 m/s dans la
canalisation de refoulement .

Les diameétres des canalisations ne doivent pas étre inférieurs
aux diametres de raccordement de la pompe.

Les fleches sur la base de la pompe (61.00) indiquent I'entrée
(aspiration), et la sortie (refoulement) de la pompe.

Avant de brancher les tuyaux s’assurer qu’ils soient propres a
lintérieur.

ATTENTION: fixer les tuyaux sur leurs appuis et les joindre
de facon qu’ils ne transmettent pas des forces, tensions et vi-
brations a la pompe (voir fig. 2).

S’assurer que la vidange de la pompe est possible sans vi-
der toute I'installation.

Disposer correctement les compensateurs éventuels qui annu-
lent les dilatations et empéchent la transmission des bruits.

Les raccords ou les brides doivent étre vissés sur les orifices
taraudés (ISO 228) avec un produit pour I'étanchéité.

Visser les tuyaux ou les raccords sur les orifices juste pour as-
surer I'étanchéité. Un serrage excessif peut endommagger la
pompe.

Dans le cas de pompe avec orifices bridés s’assurer que les
joints ne dépassent pas a l'intérieur des tubes.

o
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Fig. 2 Schéma de linstallations 1
A = fonctionnement en aspiration
B = fonctionnement en charge 5
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5.1. Tuyau d’aspiration

Avec la pompe au dessus du niveau de I’eau (fonctionne-
ment en aspiration, fig. 2A) insérer un clapet de pied avec cré-
pine, qui doit toujours rester immergé.

Le tuyau d’aspiration doit étre parfaitement étanche et il doit
avoir une forme ascendante pour éviter des poches d’air.

Avec le niveau d’eau co6té aspiration sur la pompe (fonction-
nement en charge, fig. 2B) insérer une vanne.

Pour augmenter la pression du réseau de distribution, s’en tenir
aux prescriptions locales.

Monter un filtre en aspiration pour empécher I’entrée des
corps étrangers dans la pompe.

5.2. Tuyau de refoulement

Insérer une vanne sur le tuyau de refoulement pour régler le
débit, la hauteur d’élévation et la puissance absorbée.

Entre la pompe et la vanne monter un indicateur de pression
(manometre).

ATTENTION: insérer entre la pompe et la vanne un clapet de
retenue pour éviter une inversion de I'écoulement aprés mise
hors circuit du groupe moto-pompe et pour protéger la pompe
contre les “coups de bélier”.

Avec des clapets a fermeture rapide (appareils d’arrét servo-
commandeés), Prévoir un réservoir a air ou un autre dispositif de
protection contre les coups de bélier dans le cas de variationes
soudaines de débit.

6. Connexion électrique
La connexion électrique doit étre exécutée par un spécia-
liste suivant les prescriptions locales.
Suivre les normes de sécurité.

Exécuter la mise a la terre. Raccorder le conducteur de protection
alaborne + .

Comparer la tension du réseau avec les données de la plaque
signalétique et réaliser le branchement conformément au schéma a
lintérieur du couvercle de la boite a bornes.

ATTENTION: avec moteurs de puissance > 5,5 kW éviter le
démarrage direct. Prévoir un tableau de démarrage étoile-triangle

ou une autre installation de démarrage.

Les moteurs dont l'alimentation en courant est di-
rectement commutée par des interrupteurs ther-
miques peuvent démarrer automatiquement.

—p—

Installer un dispositif pour débrancher chaque phase du réseau
(interrupteur pour déconnecter la pompe de I'alimentation) avec
une distance d’ouverture des contacts d’au moins 3 mm.
Installer une protection-moteur appropriée selon le courant indiqué
sur la plaque signalétique.

Voir les autres indications éventuelles dans les instructions de
service du moteur (si-données).

7. Mise en marche

7.1. Contréles préliminaires

Vérifier que I'accouplement avec I'arbre tourne facilement a
main (voir chap. 4.).

S’assurer que les vis (64.25) de I'accouplement soient serrés
(voir chap. 10.2.).

AS’assurer que la protection de I’accouplement
(32.30) soit fixée sur la lanterne.
7.2. Remplissage

ATTENTION: éviter a tout prix le fonctionnement a sec,
méme pour essai.

Démarrer la pompe seulement aprés I'avoir remplie complete-
ment de liquide.

Avec la pompe au dessus du niveau de I’eau (fonctionne-
ment en aspiration, fig. 2A) ou avec un niveau d’eau en charge
non suffisant (inférieur a 1 m) pour ouvrir le clapet de non-re-
tour, remplir le tuyau d’aspiration et la pompe a travers du trou
approprié (fig. 3).

Pour faciliter 'opération employer un tuyau flexible (ou un coude) et
un entonnoir.

Pendant le remplissage dévisser la vis a épingle (14.17) dans le
bouchon de vidange (14.12) afin de mettre en communication la
chambre de refoulement avec la chambre d’aspiration. (fig. 3a).

BS

Remplissage
et évent 14.04 1412 1417

Fig. 3a Remplissage:
passage intérieur ouvert

Fig. 3b En marche:
passage intérieur fermé
Avec le niveau d’eau cété
aspiration sur la pompe (fonctionnement en charge, fig. 2B),
remplir la pompe en ouvrant lentement et complétement la van-
ne sur le tuyau d’arrivée, en tenant ouverte la vanne de refoule-
ment et le bouchon d’évent pour purger l'air.

Pendant le remplissage ouvrir le bouchon d’évent
seulement au cas ou le liquide qui arrive ne présente
pas de risques par sa nature, température ou pression.

Quand le tuyau de refoulement est horizontal ou plus bas que la pom-
pe, ne pas ouvrir la vanne de refoulement pendant le remplissage.

7.3. Démarrage et controle du fonctionnement
Serrer la vis-épingle (14.17) dans le bouchon de vidange de vi-
dange (14.12) (fig. 3b) et fermer I'évent (14.04).

Faire démarrer la pompe avec la vanne de refoulement fermée et
la vanne d’aspiration completement ouverte. Ensuite ouvrir lente-
ment la vanne de refoulement en réglant le point de fonctionne-
ment dans les limites indiquées sur la plaque signalétique.

Avec alimentation triphasée, vérifier que le sens de
rotation correspond a celui qui est indiqué par les fleches
sur la lanterne de raccordement (32.00): dans le sens des
aiguilles d’une montre en regardant le moteur du co6té
ventilation; dans le cas contraire, débrancher I'alimentation
électrique et inverser les connexions de deux phases.

15
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Contréler que la pompe travaille dans son champ de performance
et que le courant absorbé indiqué sur la plaque signalétique ne
soit pas dépassé. Dans le cas contraire régler la vanne sur le tuyau
de refoulement ou lintervenir sur le réglage des pressostats.

Si I'on constate une perte d'amorgage (interruption du flux au re-
foulement, malgré les vannes soient ouvertes) ou si 'on note une
oscillation de la pression indiquée par le manometre, vérifier que
tous les joints du tuyau d’aspiration soient parfaitement étanches
et fermer la vis dans le bouchon de vidange (fig. 3b).

ATTENTION: avec la pompe au dessus du niveau de I'eau
(fonctionnement en aspiration, fig. 2A), aprés un arrét pro-
longé, avant de remettre en marche I’ensemble, controler
que la pompe soit encore remplie de liquide, et purger
I’air. Dans le cas contraire, vérifier le bon fonctionnement du
clapet de pied (étanchéité a la fermeture) et remplir de liquide
la pompe (chap. 7.2.).

Ne pas faire fonctionner la pompe plus de cinq

minutes avec la vanne fermée.

Un fonctionnement prolongé sans changer I'eau dans

la pompe entraine des augmentations de température
et de pression dangereuses.
Dans les installations ou le fonctionnement avec la vanne fer-
mée est possible, installer une soupape bypass (fig. 2) pour
garantir un débit minimal d’environ: 0,3 m¥%h pour MXV.. 25-2;
0,5 m%h pour MXV.. 32-4 ; 1 m%h pour MXV.. 40-8.

Lorsque I'eau est surchauffée pour le fonctionnement prolongé
avec orifice fermé, arréter la pompe avant d’ouvrir la vanne.
Pour éviter tout danger aux utilisateurs ainsi que des sollicita-
tions thermiques sur la pompe et l'installation en raison des dif-
férences de température élevés, attendre le refroidissement de
'eau dans la pompe avant la remise en marche ou avant d’ou-
vrir les bouchons de vidange et de remplissage.

Attention quand le fluide pompé est a haute
A température. Ne pas toucher le fluide quand sa

température est supérieure a 60 °C. Ne pas toucher
la pompe ou le moteur quand la température
superficielle est supérieure a 80 °C.

8. Entretien et contrdle de la pompe.

Dans les conditions d’emploi normales le groupe pompe-moteur
n’a pas besoin d’entretien .

Exécuter des contrdles de routine sur la pompe et les parties
annexes pour en vérifier la parfaite étanchéité.

Contrdler de I'extérieur I'étanchéité de I'arbre a travers le pro-
tecteur de I'accouplement. La forme en entonnoir de la lanterne
sert a contenir les petites fuites initiales possibles .

La pompe et les annexes doivent étre bien propres de maniere
a permettre la détection immédiate de fuite.

Nettoyer périodiquement le filtre du tuyau d’aspiration et/ou la
crépine du clapet de pied; vérifier les performances et le cou-
rant absorbé.

Les roulements a billes du moteur et celui de la pompe (66.00,
voir chap. 9.2.) sont lubrifiés a vie. Il n'est pas nécessaire de
les relubrifier .

Voir les autres indications éventuelles dans les instructions de
service du moteur (si-données).

Enlever le surplus de graisse qui peut étre expulsé du roule-
ment supérieur (66.00) apres la premiere mise en service.

Dans le cas d’une eau chargée de chlorures (chlore, eau de
mer), le risque de corrosion augmente dans des conditions
d’eau stagnante (ainsi que 'augmentation de la température et
la diminution du pH). Dans ces cas, si la pompe ne fonctionne pas
pendant une période prolongée, elle doit étre vidée complétement.
Si possible comme dans le cas d'utilisations temporaires avec
des liquides sales, faire fonctionner la pompe avec de 'eau
propre pour éliminer les dépbts. .

Quand la pompe n’est pas utilisée, elle doit étre vidée com-
pletement s’il existe un danger de gel (fig. 4).

Entrée d’air

1T Il 4.93.008

Fig. 4 Vidange
16
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Avant de remettre la pompe en marche remplir complétement
de liquide le corps de pompe (voir chap. 7.2) et contréler que I'arbre
n’est pas bloqué par des impuretés, par le collage des faces de
I'étanchéité mécanique ou pour toute autre cause. Si l'arbre ne
tourne pas a la main, il faut démonter la pompe pour la nettoyer.

Avant toute opération d’entretien, débrancher I'ali-
mentation électrique et s’assurer que la pompe ne

risque pas d’étre mise sous tension par inadvertance.

9. Démontage

Avant le désassemblage, fermer les vannes d’aspiration et de
refoulement et vider le corps de pompe (fig. 4).

Pour le démontage et le remontage observer la construction sur
le dessin en coupe (chap. 12.) et les figures 5, 6.

Le démontage et le contréle de toute les parties internes peuvent
étre faits sans démonter le corps de pompe (chemise extérieure
14.02) et les tuyaux.

Séquence de démontage:

1. Repérer la position du moteur sur la lanterne (32.00) et de la
lanterne sur la chemise extérieure (14.02).

2. Enlever la vis (32.32) et la rondelle (32.31) de la protection
d’accouplement (32.30).

3. Desserrer les vis (64.25) de I'accouplement (64.22).

ATTENTION: Pour éviter de comprimer le ressort de la garni-
ture mécanique (36.00) par déplacement axiale de I'arbre
(64.00) il est recommandé de desserrer les vis (64.25) de I'ac-
couplement (64.22), aussi seulement pour extraire ou chan-
ger le moteur.

Repositionner l'arbre (64.00), comme indiqué dans le chap. 10.2.

4, Déconnecter le cable de la boite a bornes, enlever les vis
(70.18) avec les écrous (70.19) et retirer le moteur de l'ac-
couplement (64.22).

5. Enlever les écrous (61.04) des tirants (61.02).

6. Extraire la lanterne (32.00) avec le roulement a billes
(66.00) et 'accouplement (64.22) de l'arbre (64.00) et de la
chemise externe (14.02).

Aprés I'extraction de la lanterne (32.00), toute la partie interne peut

étre extraite avec 'arbre (64.00) de la chemise extérieure (14.02).

7.Enlever le couvercle supérieur (34.02) avec le joint torique
(14.20), puis le corps de refoulement (20.00).

9.1. Remplacement de la garniture mécanique

Extraire la garniture mécanique (36.00), la partie tournante sur
larbre (64.00) en faisant attention & ne pas rayer l'arbre et la
partie fixe du couvercle supérieur (32.02).

S’assurer que le ressort de la nouvelle garniture mécanique
ait le sens d’enroulement conforme au sens de rotation de

I'arbre: sens horaire vu de la partie fixe.

Partie fixe

64.00

Partie tournante
36.00

ﬁ [V}aﬂﬂw&‘

3.93.018
Fig. 5 Montage de I'étanchéité mécanique

Contréler la propreté de toutes les parties en contact avec la
garniture et 'absence de bavures coupantes.

Les bagues d’étanchéité en EPDM (Ethylene Propylene) ne
doivent jamais étre en contact avec de I’huile ou de la
graisse. Pour faciliter le montage de la garniture mécanique,
lubrifier 'arbre, la partie fixe et les bagues d’étanchéité avec de
'eau propre, ou un lubrifiant compatible avec la matiére des
bagues d’étanchéité.

Pousser la partie tournante sur I'arbre (64.00) jusqu’a la bague
d’appui (36.52) sans comprimer le ressort. Contréler la lon-
gueur avant et apres le glissement et soulever la bague tour-
nante jusqu’a la longueur initiale (L1 dans la fig. 5).

De cette maniére la correcte compression du ressort au monta-
ge de la partie fixe sera assuré (L2 dans la fig. 6b).

Pendant le montage, prendre les précautions nécessaires pour
ne pas endommager les surfaces d’étanchéité avec des coups.

o
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9.2. Remplacement du roulement a billes

Si le remplacement d’un roulement a billes (66.00) est néces-
saire monter un roulement du type 2Z, C3 a la taille indiquée
sur le roulement a changer avec de la graisse appropriée pour
la température de fonctionnement.

La taille du roulement dépend de la taille du moteur:

taille moteur roulement a billes
80 6206, 2Z, C3
90 6207, 2Z, C3
100-112 6208, 2Z, C3
132 6310, 2Z, C3

9.3. Coussinet deuxieme étage et coussinet intermédiaire
Les pompes MXV.. 25-2, 32-4, 40-8 ont un coussinet (64.10)
sur I'arbre (64.00) et un coussinet dans le corps d’étage (25.03)
aprés la deuxieme turbine (en l'ordre de aspiration).

A partir de la MXV.. 25-212 la MXV.. 32-412 et la MXV.. 40-811 il
y a un ou deux coussinets intermédiaires (voir chap. 12.1.).
Avant le démontage, avoir soin de numéroter la position de
chacun des corps d’étage et de chaque entretoise (voir la
longueur et la position des entretoises sur le plan en coupe,
chap. 12.1.) de maniere a faire un remontage correct.

10. Remontage

Pour le remontage, suivre le procédé inverse a celui du démon-
tage (voir chap. 9.).

Pendant le montage de l'arbre (64.00) et des parties intérieures de la
pompe dans la chemise extérieure (14.02), s’assurer que le corps pre-
mier étage (25.01) entre correctement dans le corps d’aspiration
(16.00) et le corps d’étage avec coussinet (25.03) dans le corps pre-
mier étage (25.01).

Vérifier I'état des joints toriques (14.20) et les remplacer si en-
dommagés. S’assurer que les joints toriques (14.20) soient bien
placés sur leurs sieges dans le couvercle inférieur (34.01) et
sur le couvercle supérieur (34.02). Lubrifier les bagues d’étan-
chéité avec de I'eau propre, ou un lubrifiant compatible.

10.1. Couples de serrage

Pendant le serrage des écrous (28.04) éviter de rayer I’arbre
avec la contre-clef sur le c6té opposé.

ATTENTION: les écrous (61.04) sur les tirants d’assemblage
(61.02) et les vis (70.18) avec écrous (70.19) sur la lanterne,
doivent étre serrés uniformément avec des opérations

alternées en positions diamétralement opposées.

ﬁ: ol
Ny
1]

Fig. 6a Fig. 6b

Rotor posé, arbre non bloqué Rotor soulevé, position de blocage
dans I'accouplement. de l'arbre dans I'accouplement.

(*) Cheville pour soulevement de l'arbre.

10.2. Position axiale du rotor pompe

En verticale et en partant de la position d’appui (fig. 6a) soulever
le rotor, en appuyant sur une cheville placée dans le trou de
I'arbre, jusqu’a ce que la cheville se pose sur I'accouplement
(64.22). Dans cette position (fig. 6b) I'arbre (64.00) doit étre
bloqué, en serrant les vis (64.25) uniformément.

Enlever la cheville.
Monter le moteur comme indiqué dans le chap. 4.

11. Pieces de rechange

Dans le cas de demande de pieces de rechange, préciser la
dénomination, le numéro de position dans le dessin en coupe
(chap. 12.) et les données de la plaque signalétique (type, date
et numéro de série).

ﬁ En cas d’'inspection ou réparation, avant son expédition ou

sa mise en disponibilité, la pompe doit étre soigneusement
vidangée et nettoyée intérieurement et extérieurement.

12. Dessin en coupe et description des piéces

Nr. Description

13.60 Bride avec manchette

14.02 Chemise extérieure

14.04 Bouchon

14.06  Joint torique

14.12 Bouchon

14.16  Joint torique

14.17 Vis

14.18 Joint torique

14.19  Joint torique

14.20 Joint torique

Bague d’usure (1)

Corps d’aspiration

Corps de refoulement

Joint torique, cété d’aspiration
Corps premier étage

Corps d’étage

Corps d’étage avec coussinet
Corps dernier étage

Roue

Ecrou de blocage de roue

Ecrous (28.04) | Ecrous (61.04) | Vis (64.25) Vis (70.18) avec
de turbine de tirants accouplement | écrous (70.19)
8 Nm 50 Nm 22 Nm 40 Nm
MXV 25-2 -
MXV 32-4
MXV 40-8
[ 66.18
66.00
= 64.22
??ﬁ\ 61.04
MJ T 1420
: §Wﬁ\\\ 20.00
S 1 |1 T— 2505
E—r || 3651
E | T— 6102
[ T 1402
=R
| T 2502
B | 2503
: @ | 2501
T ———_ 14.54(1)
\\i; 16.00
T A%

I~ 34.01

Rondelle

Lanterne de raccordement
Protecteur d’accouplement
Rondelle

Vis

Couvercle inférieur

Couvercle supérieur
Garniture mécanique

Bague d’arrét, en deux pieces

Bague d’appui
Socle

Tirant d’assemblage
Ecrou

Arbre

Coussinet
Entretoise

Entretoise coussinet
Accouplement

Vis

Roulement a billes
Circlips

. p
. Bague d’appui (3)
. 70.18 \Vis
= 1417 70.19 Ecrou
i : 99.00 Moteur complet
14.18 (1) Monté dans le corps étage (ne peut étre livré séparément)

| \ !
L | 1419 %g Voir chap. 12.1
1 T T 14012 ;

Seulement avec moteur 132
Modifications réservées.
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Bombas multicelulares verticales in-line

MXV, MXVL, MXV4, MXVL4

INSTRUCCIONES DE USO
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LEER Y SEGUIR TODAS LAS INSTRUCCIONES

1. Condiciones de empleo

Ejecucion normal

- Para liquidos limpios, no explosivos o inflamables, no peligrosos
para la salud, o para el ambiente, ni agresivos para los materiales
de la bomba, y sin elementos abrasivos, solidos, o filamentosos.

- Con anillos de cierre en EPDM la bomba no es adecuada para aceite.

- Presion final maxima admitida en el cuerpo de la bomba:
25 bar.

- Temperatura del liquido: desde - 15 °C hasta +110 °C.

- Electrobomba prevista para lugares aireados y protegidos de la
intemperie, con una temperatura maxima ambiente de 40 °C.

Potencia nominal motor
MXV, MXVL (2900 1/min) hastaa kW:|0,75|22 | 4 |75
MXV4, MXVL4 (1450 1/min) hastaa kW: | 1,1

—p—

Elevar y transportar la bomba y el grupo bomba-motor, (sin em-
balaje), como se indica en la fig.1. Levantar lentamente el gru-
po bomba-motor (fig. 1b), evitar oscilaciones no controladas:
peligro de vuelco.

3. Instalacion

Las electrobombas MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 en la ejecucion
standard estan previstas para instalarse con el eje del rotor ver-
tical y la base de apoyo abajo.

Instalar la bomba lo mas cerca posible de la fuente de aspira-
cion, (tener presente el valor NPSH).

Prever un espacio suficiente para la ventilaciéon del motor,
para controlar el sentido de giro del eje, para el llenado y
vaciado de la bomba, y con la posibilidad de recoger el li-
quido a bombear (para un eventual vaciado de la bomba, en
el caso de liquidos nocivos o liquidos que deben ser drenados
con una temperatura superior a los 60 °C).

Prever que una perdida accidental prolongada de
liquidos no provoque danos a persona o cosas.

Una perdida de llquido se puede originar debido a una
sobre presién, por un golpe de ariete, por una maniobra erré-
nea (ej: falta del cierre de un tapon o valvula) o por otra disfun-
cion. Prevenir la posibilidad de escapes o fugas del llquido, con
un sistema de drenaje automatico contra eventuales inundacio-
nes en el caso de un mal funcionamiento.

Montar la bomba sobre una superficie plana y horizontal, (con
ayuda de un nivel con burbuja de aire), sobre un zécalo de ce-
mento solidificado, o también sobre una estructura metdlica rlgida y
pesada. Para obtener un apoyo estable utilizar eventualmente lami-
nas calibradas en proximidad de los 4 tornillos de anclaje.

4. Montaje del motor

Las bombas MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 estan previstas para
el acoplamiento con motores eléctricos estandar en forma
constructiva, (IEC 34-7) IM V1, con dimensiones de acopla-
miento y potencia nominal segun IEC 72.

En el caso de suministro de una bomba sin motor, ver la
potencia y el numero de revoluciones nominales indicados en la
placa de la bomba y en los datos de caracteristicas del catalogo.

Antes del montaje limpiar bien las suciedades adheridas al eje
del motor, a la chaveta, y la superficie de apoyo de las bridas
de sus barnices protectores, suciedades, u oxidaciones.
Lubrificar la extremidad del eje del motor con un producto antiblocante,
no goteante, basado en grafito. No usar aceites porque pueden ser da-
ninos para el cierre mecanico que se encuentra debajo (ver cap. 9.1.).

Con la bomba en posicién vertical ajustar el extremo del eje del
motor en el manguito de acoplamiento alineando la chaveta
con el chavetero y apoyar la brida del motor sobre la brida del
acoplamiento bomba motor.

Girar el motor orientando la caja de conexiones eléctricas en la
posicion deseada haciendo coincidir la posicion de los agujeros
sobre las bridas.

Presion acustica dB(A)max: | 60 | 68 | 69 | 74
Arranques/hora max: | 35 | 30 | 20 | 15
Los datos eléctricos indicados en la placa se refieren a la po-
tencia nominal del motor.

Con motores distintos del standard ver las condiciones de uso
y los valores de la rumorosidad en las instrucciones del motor.

O

Fig. 1a Elevacién de la bomba
sin motor

2. Transporte
El transporte en condiciones de seguridad de la maqui-
na esta bajo la responsabilidad del usuario y cada ope-
racion de manipulacion tiene que ser efectuada por per-
sonal adecuadamente preparado y cualificado.

Fig. 1b Elevacién de la bomba
con motor
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ATENCION: los 4 tornillos (70.18) con tuercas de la brida de-
ben ser apretados uniforme y alternativamente en cruz sobre
posiciones diametralmente opuestas (ver cap. 10.1.).

Antes y después de atornillar los tornillos (70.18) controlar
que el acoplamiento de unién del eje de la bomba con el
eje del motor gire libremente a mano (sacar y poner la pro-
teccion 32.30).

ATENCION: para la extraccién o sustitucién del motor
ver capitulo 9.

5. Instalacidén de tubos

Prever el diametro de modo que la velocidad del liquido no su-
pere 1,5 m/s en la aspiracion y 3 m/s en la impulsion.

El diametro de los tubos no deben ser inferiores al diametro de
las bocas de la bomba.

Las flechas sobre la base de la bomba (61.00) indican la boca de
entrada, (aspiracion) y de salida, (impulsién). Antes de las uniones
de las tuberias asegurarse de la limpieza interna de estas.

ATENCION: fijar las tuberias sobre su propio apoyo y unirlas
de manera que no transmitan fuerzas, tensiones, o vibracio-
nes a la bomba (ver fig. 2).

Prever que sea posible el vaciado de la bomba sin vaciar la
instalacion.

Disponer correctamente los eventuales compensadores para
absorber las dilataciones o impedir la transmision de ruidos.
Los racords y las bridas tienen que estar roscadas en la bocas
roscadas (ISO 228? con un apropiado material de cierre.
Apretar los tubos y los racords solo cuando se tenga asegurada
la estanqueidad. Un excesivo apriete puede dahar la bomba.
Con bocas provistas de bridas asegurarse que las juntas no
obstruyan el interior del tubo.

o
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Fig. 2 Esquema de instalacion f
A= funcionamiento en aspiracion
B= funcionamiento bajo carga 5
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5.1. Tubo de aspiracion

Con la bomba por encima del nivel del agua a elevar, (fun-
cionamiento en aspiracion, fig. 2A), insertar una valvula de pie
con filtro que debe estar siempre sumergida.

La tuberia de aspiraciéon debe poseer una perfecta estanquei-
dad, y debe tener un sentido de marcha ascendente para evitar
bolsas de aire.

Con el nivel del agua en aspiracion sobre la bomba, (funciona-
miento bajo nivel de agua, fig. 2B), intercalar una compuerta.

Para aumentar la presién de la red de distribucion observar las
prescripciones locales.

Montar un filtro de aspiracion para impedir la entrada de
cuerpos extrainos en la bomba.

5.2. Tubo de impulsidn

En la tuberia de impulsion, instalar una compuerta para regular
el caudal, la presion, y la potencia absorbida.

Entre la bomba y la compuerta, instalar un indicador de pre-
sion, (mandmetro).

ATENCION: entre la bomba y la compuerta insertar una val-
vula de retencion para impedir el retorno del flujo cuando se
para el grupo motor-bomba y para proteger la bomba de los
“golpes de ariete”.

Con compuertas o valvulas de cierre rapido (servo-accionadas),
prever un depdsito de aire u otro dispositivo de proteccion contra
golpes de presién debidos a una brusca variacion del caudal.

6. Conectado eléctrico
El conexionado eléctrico tiene que ser realizado por un
electricista cualificado y cumpliendo las prescripciones
locales.
Seguir las normas de seguridad.

Realizar la toma a tierra. Unir el conductor de proteccién al
borne sefalizado con el simbolo + .

Comprobar la frecuencia y la tension de la red con los datos de
la placa de caracteristicas del motor, y unir los conductores de
alimentacion a los bornes, segun el correspondiente esquema
incorporado en el interior de la tapa de la caja de bornes.

ATENCION: con motores de potencia = 5,5 kW evitar el
arranque directo. Prever un cuadro con arranque
estrella/triangulo u otro dispositivo de arranque-

Los motores conectados directamente a la
red por medio de un interruptor térmico pue-
den arrancarse automaticamente.

—p—

Instalar un disyuntor en la linea eléctrica con una distancia de
apertura de contacto de 3 mm como minimo.

Instalar un adecuado salva motor de acuerdo al amperaje de la
placa.

Ver las otras eventuales indicaciones en las instrucciones para
el uso del motor (si suministradas).

7. Puesta en marcha

7.1. Controles preliminares

Controlar que el acoplamiento con el eje de la bomba gire libre-
mente a mano (capitulo 4.).

Asegurarse que los tornillos (64.25) del acoplamiento estén
apretados (capitulo 10.2.).

Asegurarse que la proteccion del acoplamiento
(32.30) esté fijado sobre el acoplamiento bomba-
motor.

7.2. Llenado

ATENCION: evitar absolutamente el funcionamiento en
seco, hi siquiera para hacer pruebas.

Poner la bomba en marcha unicamente después de haberla
llenado completamente de liquido.

Con la bomba por encima del nivel de agua a elevar, (funcio-
namiento en aspiracién (fig. 2A) o con una carga insuficiente,
(inferior a 1 m) para abrir la valvula de retencion, llenar el tubo de as-
piracién y la bomba a través del orificio de purga (fig. 3).

Para facilitar la operacion usar un tubo flexible, o un tubo aco-
dado y un embudo.

Durante el llenado tener aflojados los tornillos tipo pasador
(14.17) en el tapdn de vaciado (14.12) para poner en comunicacion
la camara de presion con la camara de aspiracion (fig. 3a).

Llenado y
purgado 14.04 1412 1417

Fig. 3a Relleno:
pasaje interno abierto

Fig. 3b En funcionamiento:
pasaje interno cerrado

Con el nivel de agua en aspiracion por encima de la bomba,
(funcionamiento bajo carga, fig. 2B), llenar la bomba abriendo
lentamente y completamente la compuerta del tubo de llegada
teniendo la compuerta de la impulsion abierta y también el agu-
jero de purga para hacer salir el aire.

Durante el llenado tener abierto el agujero de purga
solo si el liquido utilizado no es peligroso por su propia

naturaleza, por sus temperaturas, o por su presion.

Con el tubo de impulsién horizontal, 0 mas bajo de la bomba,
durante el llenado, tener cerrado la compuerta de impulsion.

7.3. Arranque y control de funcionamiento
Atornillar los tornillos tipo pasador (17.17) del tap6n de vaciado
(14.12) (fig. 3b), y cerre el orificio de purga (14.04).

Poner en marcha la bomba con la compuerta de la impulsion
cerrada, y con la compuerta de aspiraciéon completamente
abierta. Seguidamente después abrir lentamente la compuerta
de la impulsién regulando el punto de funcionamiento, dentro
de los limites indicados en la placa de caracteristicas.

Con alimentation trifasica, verificar que el sentido de
rotacion corresponda al que indica la flecha marcada
sobre el acoplamiento motor bomba (32.00): sentido ho-
rario mirando el motor por el lado del ventilador; en caso
contrario cortar la alimentacion eléctrica, e invertir entre ellos
el conexionado de dos fases.

19
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Controlar que la bomba trabaja en su campo de prestaciones, y
que no sea superada la corriente absorbida por la indicada en la
placa de caracteristicas. En caso contrario regular la compuerta
de impulsion, o la intervencion de un eventual presostato.

Si se verifica una perdida del cebado, (interrupcion en el flujo
de impulsion, estando las compuertas abiertas), o si se nota
una oscilacién de la presion indicada en el manémetro, verificar
que todas las juntas del tubo de aspiraciéon estén perfectamen-
te herméticas y cerrar el tornillo del tapon de vaciado (fig. 3b).

ATENCION: con la bomba por encima del nivel de agua a
elevar, (funcionamiento en aspiracion, (fig. 2A), después de
una parada prolongada, antes de rearrancar el grupo,
comprobar que la bomba este todavia llena de liquido
y cebada.

Controlar el buen funcionamiento (cierre con estanqueidad), de
la valvula de pie y llenar de liquido la bomba (capitulo 7.2.).

No hacer funcionar nunca la bomba mas de cinco

minutos con la compuerta cerrada.

El funcionamiento prolongado sin recambio de agua

en la bomba comporta el peligro de que aumente la
temperatura y la presion.
En las instalaciones donde es posible el funcionamiento con
compuerta cerrada instalar una valvula by-pass (fig. 2), para
asegurarse un caudal minimo de unos: 0,3 m¥h para MXV..
25-2; 0,5 m¥h para MXV..32-4 ;1 m¥%h para MXV.. 40-8.
Cuando el agua se sobre calienta por un prolongado funcionamiento
con la boca cerrada, parar la bomba antes de abrir la compuerta.
Para evitar peligros para los usuarios y dafosas cargas térmi-
cas a la bomba, y a la instalacion, debido a elevadas diferen-
ciales de temperaturas, esperar el enfriamiento del agua de la
bomba antes de un sucesivo arranque, o antes de abrir los ta-
pones de vaciado y llenado.

Atencién cuando el fluido bombeado es de alta tempe-
ratura. No tocar el fluido cuando su temperatura sea
superior a 60 °C. No tocar la bomba o el motor cuando
la temperatura superficial sea superior a 80 °C.

8. Manutencion y posterior control de la bomba
En condiciones de empleo normales el grupo bomba-motor no
necesita manutencion.

Realizar rutinas de inspeccion de la bomba, uniones y juntas, para
cerciorarse de su perfecto estado de estanqueidad.

Controlar el cierre sobre el eje desde el exterior a través de la
proteccién del manguito. La especial forma de embudo del aco-
plamiento esta prevista para contener eventuales y pequenas
fugas iniciales.

Mantener limpia la bomba y la parte cercana para identificar ra-
pidamente las perdidas hacia el exterior.

En intervalos regulares, limpiar el filtro del tubo de aspiracién y la
valvula de pie; Verificar las prestaciones y la corriente absorbida.
Los rodamientos de bolas del motor y los de la bomba, (ver
capitulo 9.2.) estan lubrificados permanentemente. No es ne-
cesario lubrificarlos.

Ver eventualmente otras indicaciones en las instrucciones para
el uso del motor (si suministradas).

Quitar el eventual exceso de grasa expulsada por el cojinete
(66.00) después del primer periodo de funcionamiento.

Para aguas cloradas (cloro, agua de mar), el riesgo de corro-
sion aumenta en las aguas estancadas, (y con aumento de la
temperatura y la disminucién del valor pH). En estos casos, si la
bomba permanece inactiva por un largo periodo de tiempo, esta
debe ser vaciada por completo.

Posiblemente, como el caso de empleos temporales con liqui-
dos sucios, hacer funcionar brevemente la bomba con agua
limpia para remover los depositos.

Cuando la bomba permanece inactiva tiene que ser vacia-
da completamente si existe peligro de helada (fig. 4).

gl ll

N
Entrada \ \ > M :!E_‘l
de aire
cd
[T 11 4.93.008
Fig. 4 Vaciado
20

—p—

Antes de poner en marcha el motor llenar completamente de
liquido la bomba, (ver cap. 7.2.), y controlar que el eje no se ha
bloqueado por incrustaciones, ni pegadas las caras del cierre
mecanico, u otras causas.

Si el eje no se desbloquea a mano desmontar la bomba y limpiarla.

Antes de cada intervencion de mantenimiento cor-
tar la alimentacion eléctrica y asegurarse que la
bomba no corre riesgo de ser arrancada bajo ten-
sion por descuido.

9. Desmontaje

Antes del desmontaje cerrar la compuerta de aspiracion, y la
de impulsion, y vaciar el cuerpo de la bomba (fig. 4).

Para el desmontaje y montaje observar la construccion sobre el
disefio en seccion, (capitulo 12.) y las fig. 5, 6.

El desmontaje y la inspeccion de todas las partes internas pue-
den ser seguidas sin remover el cuerpo de la bomba (camisa
bomba14.02) de las tuberias.

Secuencia del desmontaje:

1. Marcar la posiciéon del motor sobre el acoplamiento motor
bomba (32.00) y del acoplamiento motor bomba sobre la ca-
misa externa (14.02).

2. Sacar el tornillo (32.32) con arandela (32.31) y la proteccién
del manguito (32.30).

3. Aflojar los tornillos (64.25) del manguito (64.22).

ATENCION: para evitar comprimir el sello mecanico (36.00)
con desplazamiento axial del eje (64.00), se aconseja aflojar
los tornillos (64.25) del manguito de acoplamiento (64.22) in-
cluso para la sola extraccion o sustitucion del motor.

Reposicionar después el eje (64.00) como indica el capitulo 10.2.

4. Desconectar el cable de la caja de bornes, sacar los tornillos
(70.18) con las tuercas (70.19), y desmontar el motor del
manguito (64.22).

5. Sacar las tuercas (61.04) de los tirantes (61.02).

6. Desmontar el acoplamiento motor bomba (32.00) comple-
tamente del rodamiento (66.00), y manguito (64.22), del eje
(64.00) y de la camisa externa (14.02).

Sacado el acoplamiento motor bomba (32.00), todas las partes in-

ternas son extraibles con el eje (64.00) de la camisa externa (14.02).

7. Sacar la tapa superior (34.02), con el junta térica (14.20), de-
spués el cuerpo de impulsion (20.00).

9.1. Sustitucion del cierre mecanico

Extraer el cierre mecanico (36.00) - la parte rodante del eje
(64.00) prestando atencién de no rayar el eje y la parte fija de
la tapa superior (34.02).

Asegurarse que el muelle del nuevo cierre mecanico tenga
el sentido de giro adaptado al sentido de rotacién del eje:
sentido horario, visto desde el anillo estacionario.

Parte fija o estacionaria

64.00 36.00

32.00

Parte rodante
36.00

14.20

34.02

36.52

ﬁ [%aﬂﬂf&‘

14.02

3.93.018
Fig. 5 Montaje cierre mecanico

Asegurarse de la limpieza de todas las partes con las cuales el cierre
tiene contacto, y de la ausencia de rebabas o de aristas cortantes.

Las juntas téricas de cierre en EPDM, (etileno propileno), no
pueden en ningun caso llegar a tener contactos con aceites
o grasas. Para facilitar el montaje lubrificar guias, alojamientos, y
juntas téricas de cierre, con agua, o con otro liquido compatible
con los materiales de los anillos del cierre mecanico.

Empujar la parte rodante sobre el eje (64.00) hasta el anillo de
apoyo (36.52), dejando el mulle sin comprimir. Controlar la lon-
gitud antes y después del ajuste y elevar el anillo rodante hasta
la longitud inicial, (L1 en fig. 5).

En este modo se asegurara después la correcta compresion
del muelle el montaje de la parte fija y después el blocaje del
eje en el manguito de unién (L2 en fig. 6b).

Durante el montaje usar las necesarias precauciones para no
danar la superficie del cierre con golpes o choques.

o
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9.2. Sustitucion del rodamiento de bolas

En el caso de sustitucion de un rodamiento de bolas (66.00),
montar un rodamiento del tipo 2Z, C3 de la dimensién marcada
sobre el rodamiento para sustituir, y con grasa adecuada a la
temperatura de funcionamiento.

La dimension del rodamiento depende de la dimension el motor:

tamano del motor rodamiento a bolas
80 6206, 2Z, C3
90 6207, 2Z, C3
100-112 6208, 2Z, C3
132 6310, 2Z, C3

9.3. Cojinete segundo elemento y cojinete intermedio

Las bombas MXV.. 25-2, 32-4, 40-8 tienen un casquillo cojinete
(64.10) sobre el eje (64.00) y un cojinete en el cuerpo del elemento
(25.03) detras del segundo rodete (segun el orden de aspiracion).
A partir de la MXV.. 25-212, MXV.. 32-412 y MXV.. 40-811 y
ademds uno o dos cojinete intermedio (ver capitulo 12.1.).
Para seguir correctamente el montaje, antes del eventual desmon-
taje, numerar el posicionamiento especifico de cada cuerpo de los
elementos y de cada casquillo distanciador (ver las longitudes y
posicion de los casquillos en el disefio en seccidn, capitulo 12.1.).

10. Montaje

Para el montaje seguir el proceso indicado de desmontaje a la
inversa (ver capitulo 9.).

Introduciendo el eje (64.00), con las partes internas de la bom-
ba en la camisa externa (14.02) asegurarse que el cuerpo del
primer elemento (25.01) con el cuerpo de aspiracion (16.00) y
el cuerpo del elemento con cojinete (25.03) con el cuerpo ele-
mento (25.01) se han colocado correctamente.

Verificar el estado de las juntas téricas y remplazarlas si estén
dahadas. Asegurarse que las juntas tdricas (14.20) estén bien
posicionados en sus alojamientos sobre la tapa inferior (34.01)
y sobre la tapa superior (34.02). Lubrificar las juntas tdricas
con agua o con otro liquido compatible.

10.1. Par de apriete

tuercas blocaje |tuercas (61.04) | tornillos (64.25) tornillos (70.18)
rodete (28.04) | sobre tirantes | del manguito unién | con tuercas (70.19)

—p—

Durante la fijacion de las tuercas (28.04) prestar atencion de
no rayar el eje con la contra llave sobre el lado opuesto.

ATENCION: las tuercas (61.04) sobre los tirantes (61.02) y los
tornillos (70.18) con las tuercas (70.19) sobre el acoplamiento
bomba-motor deben ser apretados uniforme y alternativa-

mente en cruz sobre posiciones diametralmente opuestas.

64.00 1r

Lﬂm

Fig. 6a Fig. 6b

Rotor apoyado,eje no bloqueado Rotor elevado, posicién de

con el manguito, bloqueo del eje en el manguito.
(*) pasador para levantar el eje.

10.2. Posicidn axial del rotor bomba

En posicion vertical y de la posicion de soporte (fig. 6a) elevar el
rotor, haciendo palanca sobre un eje introducido en el agujero
sobre el eje hasta hacer apoyar el eje bajo el cierre (64.22).

En esta posicion (fig. 6b) tiene que ser fijado el eje (64.00) en
el manguito, apretando uniformemente los tornillos (64.25).
Sacar el pasador.

Montar el motor como indica el capitulo 4.

11. Recambios

En los posibles pedidos para recambios, se debe indicar la de-
nominacién y el numero de posicién en el plano de seccién,
(capitulo 12.), y los datos marcados en la placa de caracteristi-
cas (tipo, fecha, niumero de fabricacion).

Eventuales bombas de inspeccionar o reparar, an-
tes de la expedicion o de la entrega deben vaciarla y
limpiarla esmeradamente internamente y externamente.

12. Plano de seccion y denominacién de los elementos

Denominacion

Brida

Camisa bomba

Tapon

Junta térica

Tapon

Junta térica

Tornillo

Junta térica

Junta térica

Junta térica

Anillo cierre (1)

Cuerpo aspiracion

Cuerpo impulsion

Junta tdrica lado aspiracion
Cuerpo primera etapa
Cuerpo elemento

Cuerpo elemento con cojinete
Cuerpo ultimo elemento
Rodete

Tuerca fijacion rodete

8 Nm 50 Nm 22 Nm 40 Nm
MXV 25-2

MXV 32-4 ==

MXV 40-8

99.00

70.18

70.19

32.30 ) K// 66.18
32.31 | ﬁ rgj:i;/ 66.00
32.32 i L | e422
32.00 Hoolte H 6425
34.02 Tﬂ\ 61.04
14.06 MJ TT—— 1420
14.04 ¢ “0—6‘1\\\ 20.00
36.00 _— | (e A—T ||| T 2505
3652 | = |l B | T 3651
64.00 — | ir = e T T— 61.02
64.15 \\jﬁf I ﬂ?‘f T 1402
6419 || A [T 28.00
64.10 = | | | 2502
13.60 — | = | T T 25.08
2212 - \é%ﬂgf uE\\\ 3“\ 25.01
2808 7 T 14.54(1)
28.04 = = 16.00
14.20 /5% \" H}w ﬁ\ 34.01
61.00 " [T 7 1 T S 14,12

3.93.029

f

Arandela fijacion
Acoplamiento motor bomba
Protector

Arandela fijacion

Tornillo

Tapa inferior

Tapa superior

Sello mecénico

Anillo de paro en 2 piezas
Anillo de apoyo

Base

Esparrago tirante

Tuerca

Eje bomba

Casquillo guia del cojinete
Manguito distanciador intermedio
Manguito distanciador
Manguito acoplamiento completo
Pasador elastico

Cojinete

Anillo de seguridad

Anillo de apoyo (3)

. Tornillo
70.19 Tuerca
14.17 99.00 Motor completo
14.18 1) Intercalado en el cuerpo elemento (no suministrable separadamente)
2) Ver capitulo 12.1.
14.19 (3) Solo con dimensién de motor 132
Con reserva de modificaciénes.
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Vertikal flerstegs in-line pump

MXV, MXVL, MXV4, MXVL4
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12.1. Mellandelarnas, pumphjulen och slitringarnas sammanséttning .38

LAS OCH FOLJ ALLA INSTRUKTIONERNA

1. Forutsattningar

Standard konstruktion

- For rena vatskor: ej explosiva, ej brandfarliga, ej farliga for
hélsan eller miljén, ej aggressiva mot pumpmaterialet, ej
innehallande slitande, fasta eller fiberpartiklar.
Med o-ringar i EPDM &r pumpen ej 1amplig for oljor.

- Maximalt tillatna arbetstryck i pumphuset: 25 bar.

- Vatsketemperatur fran -15°C to +110°C.

Installation i tillrackligt ventilerad lokal skyddad fran vata med

en maximal omgivningstemperatur av 40°C.

Motoreffekt

MXV, MXVL (2900 1/min) upptillkW:[0,75| 22 | 4 |75
MXV4, MXVL4 (1450 1/min) upp till KW: | 1,1
Ljudniva dB(A)max:| 60 | 68 | 69 | 74
Antal starter per timma max:| 35 | 30 | 20 | 15

De elektriska uppgifterna pa markskylten refererar till nominell
avgiven effekt pa motorn.

Nar en ej standardmotor monteras sa refereras till elmotorns
egna ljudniva.

&

L

Fig. 1a lyft utan elmotor

Fig. 1b lyft av pump med elmotor

2. Transport
f For séker hantering av utrustningen ar det anvandarens

ansvar och lyft av utrustningen maste utféras av lamplig
tranad och kvalificerad personal.

22
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Lyft samt transport av pumpen utan emballage skall ske enligt
nedanstaende figur 1. Res pumpenheten sakta (figur 1b) se till
att den inte ror sig i sida till sida pa ett okontrollerat séatt for att
undvika obalans och tippning.

3. Installation

MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 standardversion skall monteras ver-
tikalt stdende pa avsedd fot under pumpen.

Installera pumpen sa nédra vatskekallan som mdojligt (med
hansyn taget till NPSH véardet).

Tillse att fritt utrymme finnes runt pumpen fér god
ventilation, kontroll av frigang, fylining-drénering av
pumphuset samt att eventuell spillning av vatskan fér
sanering skall kunna utféras (speciellt for dréanering av o-
farliga vatskor eller vatskor med temperaturer éver 60 “C).

Férsédkra dig om att eventuella lackor av vatskan ej
fororsakar skador pa personer eller egendom.

Lackage kan uppstd genom tryckslag eller andra
felaktigheter, eller otillaten stédngning av ventiler eller dyligt.
Tillat en mojlig dranering for att automatiskt kunna leda ivag ett
lackage.

Montera pumpen pa en flat horisontal klack av cement stal eller
liknande for att saker férankring skall kunna ske.

For att ej bultarna skall spanna olika i pumpinfastningen skall
enheten shimsas upp med bladplat vid de 4 fastsattningsbultarna.

4. Montering av elmotorn

MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 pumparna ar konstruerade for
anvandandet av en standard elmotor med (IEC 34-7) IM V1
konstruktion, dimension samt effekt enligt IEC 72.

Om pumpen levereras utan elmotor, tillse att motorns data:
varvtal, effekt m.m. dverenstdmmer med pumpens behov enligt
datablad.

Foére installation skall motoraxeln samt anlaggningsytorna
rengdras fran fargrester oxider m.m.

Se till att motoraxeln och pumpaxeln I8per fritt fér hand innan
atermontering.

Smorj motoraxeln med en grafit baserad droppfri friktionsfri
produkt, anvand ej olja som kan skada den mekaniska
axeltatningen nedanfoér (se stycke 9.1.).

Nar pumpen ar i vertikalldge skall motorns axel nedsénkas i
niva med pumpens axelhylsa tills flansarna ligger helt ihop.
Svang motorn till dnskat monteringslage sa att de fyra halen
passar ihop.

VARNING: de fyra bultarna (70.18) med muttrarna maste
dragas vaxelvis diametriskt tvars 6ver (se avsnitt 10.1.).

Fore atdragning, av bultarna (70.18) med muttrar se till att
motoraxeln och pumpaxeln gar att dra runt for hand (tag
bort och sétt tillbaka skyddet 32.20).

VARNING: bara elmotorn skall bytas ut se stycke 9.

5. Rérledningar

Se till att rorledningarnas diametrar ej understiger
vatskehastigheterna 1,5 m/s fér sugledningen samt 3 m/s for
tryckledningen.

Rérens diametrar far aldrig understiga pumpens anslutningsdia-
metrar.

Pilarna pa Grundplatta (61.00) anger inlopp respektive
utloppsanslutningar.

Se till att rérledningarna ar rengjorda fore inkoppling.

VARNING: rér som ar anslutna till pumpen skall fastséattas
med klammor s& att de ej spanner eller dverfor vibrationer till
pumphuset (se figur 2).

Tillse att méjligheten finns att drdnera pumpen utan att
hela systemet maste tommas.

Installera korrekt om behov finnes kompensatorer for buller
eller vibrationer.

Montera unionskopplingarna eller flansarna i de gédngade
anslutningarna (ISO 228) med tatning av lampligt slag, drag at
endast med nédvandigt dtdragningsmoment.

Overdrivet atdragningsmoment kan skada pumpen allvarligt.
Nar flansanslutningar anvéandes, se till att packningen ej mon-
teras snett sa att den stryper rérdiametern invandigt.

o
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Fig. 2 System diagram f
A = Sugande funktion
B = Tillrinning sugsidan 5
3

-

L Ve AK 3.93.017

Sil

. Bottenventil
Backventil
Overstromningsventil
Skjutventil

. Manometer

. Konsoll samt klammor
for ror

Noarmpa

N

5.1. Sugledning

Nar en pump &r monterad 6ver vatskenivan (sugande
funktion, figur 2A), skall en bottenventil inklusive sil vilken alltid
skall vara rensad monteras.

Sugledningen maste vara lufttdt samt stigande for att undvika
luftansamlingar.

Nar pumpen monteras under véatskenivan (positivt
tilloppstryck, figur 2B) monteras en avstéangningsventil.

Folj de lokala féreskrifterna av systemets tryckdkning.

Installera en sil pa trycksidan for att undvika fraimmande
partiklar att komma in i pumpen.

5.2. Tryckledning

Installera en skjutventil pa tryckledningen for att kunna justera
tryck fléde, samt effektbehov.
Installera en manometer mellan ventilen och pumpen.

VARNING: en backventil skall monteras mellan skjutventilen
och pumpen for att férhindra tryckslag i pumphuset.

Néar servostyrda ventiler anvands skall en hydrotub eller
hydrofor monteras for att minska majligheten till tryckislag som
kan uppsta genom plétsligt andrat fléde.

6. Elektrisk anslutning

Elinstallationen maste utféras av en behorig elektriker
enligt lokala bestémmelser.

Folj sékerhetsforeskrifterna.

Utrustningen maste skyddsjordas.

Anslut jordledningen till plinten med + maérkningen.

Jamfor frekvens samt huvudspénning enligt uppgivna data pa
elmotorns namnplat samt anslut enligt schemat pa insidan
kopplingsboxens lock.

VARNING: vid motoreffekter éver 5,5 kW undvikes direktstart.
Forse startanordningen med en Y-D starter eller motsvarande.

A A Motorer férsedda med inbyggd startanordning
kan startas automatiskt.

—p—

Installera en arbetsbrytare med minimum 3 mm luftspalt fér
brytning av alla tre faserna.

Motorskydd avsett for stromstyrkan p& elmotorn skall monteras.
Om annan an original elmotor anvandes, se specifikationer fran
dess tillverkare.

7. Uppstart
7.1. Forberedande kontroller

Kontrollera att pump/motoraxeln roterar fér hand (se stycke 4.).
Se till att skruvarna (64.25) pa kopplingen ar ordentligt dragna
(se stycke 10.2.).

A Se till att kopplingsskyddet (32. 30) atermonteras.

7.2. Fylining

VARNING: Torrkér aldrig pumpen, inte ens for en kort stund.
Starta pumpen forst efter fullstéandig pafylinad.

Nar pumpen befinner sig 6ver vatskenivan (sugande
funktion figur 2A) eller nar sughdjden &r for lag (mindre an 1
meter)for att 6ppna backventilen skall fylining ske genom
luftskruven (figur 3).

Vid fyllningen skall nalskruven (14.17) pa draneringssidan
vara (14.12) 6ppen for att luftansamlingar skall kunna komma
ut (figur 3a).

Kl

Fylining 14.04

14.12 1417

Fig. 3a Fyllning: luftskruv 6ppen Fig. 3b luftskruv stangd

Nar pumpen ar monterad under vatskenivan (tillflode till
pumpen figur 2B), skall pumpen fyllas genom att sakta éppna
inloppsventilen medan utloppsventilen samt luftskruvem
halles helt 6ppen for att luftansamlingarna skall kun na komma
ut.

Under fyllning, skall luftskruven vara 6ppen om
detta ar mojligt beroende pa vatsketemperatur,
tryck m.m.

Om tryckledningen &r monterad horisontalt eller lagre &n
pumpens 6verkant skall endast luftskruven vara éppen.

7.3. Start samt kontroll

Stang nalskruvarna (14.17) i dréneringspluggen (14.12)
(figur 3b) samt stang luftskruven (14.04).

Starta pumpen med tryckventilen stdngd och sugsidans ventil
Oppen. Oppna sedan tryckventilen sakta gradvis omedelbart
efter start tills dnskat tryck, flode erhallits.

Kontrollera att trycket ej understiger det pA pumpens namnplat
angivna.

Vid en trefasinstallation skall visad rotationsriktning
kontrolleras genom pilen pa mellandelen (32.00): klockvis
rotation sett fran motorns flaktsida.

Om felaktig rotation, skifta tva av faserna till elmotorn.

23
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Innan arbeten pa aggregatet utféres maste elspanningen
brytas.

Kontrollera att elstrdommen pa elmotorns namnplat uppgivna ej
ar Overstigen, i sa fall justera med tryckventilen tills ratt varde
erhallits.

Om den sugande funktionen upphér (tryckmanometern svanger
eller om trycket minskar/dkar) se till att alla réranlutningar pa
sugsidan &r tata, se till att avluftningsskruven.

Stang néalskruven i dréaneringspluggen (figur 3b).

VARNING: nar pumpen befinner sig 6ver vatskenivan
(sugande funktion figur 2A) efter en langre tids uppehall
fore aterstart skall det kontrolleras att vatska finns i
pumpen och att den &r avluftad. Om inte, utfér lamplig
atgard (6ppning samt stangning) av backventilen samt fyll
pumpen med vatska (se avsnitt 7.2.).

Kor aldrig pumpen mer en fem minuter mot stiangd
ventil.
Langre kérningar kan resultera i allvarliga skador pa
pumpen beroende pa tryckdkning samt okad
temperatur i pumphuset.
Om systemet skall koéras utan vatskeuttag skall en
overstromnings ventil installeras (figur 2) for att garantera
ett minimum fléde av: 0,3 m¥h for MXV.. 25-2; 0,5 m¥h for
MXV.. 32-4; 1 m%h fér MXV.. 40-8.

Nar pumpen blivit dverhettad genom kérning fér lange mot
sténgd ventil skall pumpen stannas innan tryckventilen éppnas.
For att undvika fara for personer eller deformeringar i
pumphuset skall vatskan svalna innan den eventuellt avtappas.

Forsiktighet maste iakttagas nar vatskan har hog
temperatur. R6r ej vatskan om temperaturen
overstiger 60 ‘C. R6r ej pumpen eller elmotorn om
yttertemperaturen 6verstiger 80 °C.

8. Underhall samt tillsyn av pumpen

Under normala driftsférhallanden behdver elmotorn inget
underhall.

Skapa rutiner fér kontroll av pumpen samt rdrsystem
regelbundet.

O-ljud samt lackage skall kontrolleras, speciellt runt axelandan
vid kopplingsskyddet skall lackage sokas.

Den speciellt utformade mellandelen ar konstruerad for att
behalla vatska, sa det &r darfor viktigt att halla pumpaggregatet
samt omgivningen rent for att i god tid kunna konstatera
eventuellt lackage.

Rengor filter pa sugsidans réranslutning kontinuerligt, samt
kontrollera pumpkurvan och effektférbrukning.

Kullagren i elImotorn samt pumpen (66.00 se stycke 9.2.) ar
permanentsmorda, ingen atersmorjning ar nddvandig.

Se drift/installationsanvisningar pa elmotorn (om dessa finns
tillgangliga).

Tag bort eventuellt dverskott pa fett som krypit fram ur lagret
(66.00) efter en tids kdrning vid den férsta inspektionen.

Vid sjovatten eller vatten innehallande klor okar risken for
korrosion vid stillestand (eller vid férhéjda temperaturer samt
vid minskat pH vérde).

Vid de tillfallen nér pumpen ej anvéndes fér en langre tid skall
den draneras samt torkas.

For att forlanga livslangden skall pumpen som vid pumpning av
fororenade véatskor kdéras med en ren vatska efterat for att
avlagsna partiklar.

Nér pumpen ej anvdndes skall denna avtappas helt om
frysrisk foreligger (figur 4).

Luftintag

1T [T 4.93.008

Fig. 4 Dréanering
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Fore aterstart skall pumpen fyllas helt med véatska (se avsnitt
7.2.) samt kontroll av frigdng ske pa grund av fastsatt
axeltatning eller andra orsaker.

Detta kan konstateras genom att pumpaxeln ej gar att rotera fér
hand, ar detta fallet maste pumpen demonteras och rengdras.

A Bryt stromfoérsorjningen fére service samt se till
att den ej kan pakopplas oavsiktligt.

9. Demontering

Fére demontering skall alla ventiler stingas samt pumpen
avtappas helt pa vatska (figur 4).

Fére demontering samt atermontering hénvisas till
sprangskissen pa (avsnitt 12.) samt figurerna 5, 6.
Demontering samt inspektion kan utféras utan att pumphuset
(yttre ror 14.02) behéver demonteras fran rérledningarna.

Arbetsordning fér demontering:

1. Markera positionen av motorn pa mellandelen (32.00) samt
pa den yttre ror (14.02).

2. Demontera skruvarna (32.32) med brickorna (32.31) samt
kopplingsskyddet (32.30).

3. Losgor skruvarna (64.25) pa kopplingen (64.22).

VARNING: For att undvika kompression av fjadern pa den
mekaniska axeltatningen (30.00) genom axial rérelse pa axeln
(64.00), rekommenderar vi att 16sgdra skruvarna (64.25) pa
kopplingen (64.22) &ven nar bara elmotorn skall bytas ut.
Efterat skall axeln (64.00) positioneras enligt avsnitt 10.2.

4. Demontera stromkablarna till elmotorn samt bultarna (70.18)
inklusive muttrarna (70.19) och dra ur elmotorn fran
kopplingen (64.22).

5. Demontera muttrarna (61.04) fran pinnbultarna (61.02).

6. Och drag av mellandelen (32.00) komplett med kullagret
(66.00) samt kopplingen (64.22) fran pumpaxeln (64.00) fran
yttre ror (14.02).

Nar mellandelen (32.00) &r demonterad kan alla delar

avlagsnas med pumpaxeln (64.00) fran yttre ror (14.02).

7.Demontera 6vre locket (34.02) med o-ringen (14.20) samt
pumphusets trycksida (20.00).

9.1. Byte av den mekaniska axeltatningen

Demontera axeltatningen (36.00), (den roterande delen) fran
axeln (64.00), se till att axlen ej blir repad.

Demontera dven den stationara delen fran den 6vre skoélden
(34.02).

Tillse att den nya mekaniska axeltatningens fjader har ratt
lindning i férhallande till pumpaxelns rotationsriktning, den
skall vara hégervriden sett fran stationardelen.

Fast del

64.00 36.00

32.00

Roterande
del

36.00

14.20

34.02

36.52

Al e oewrmita]

14.02

3.93.018
Fig. 5 Montering av axeltatning

Kontrollera att den nya axeltatningen ej ar skadad samt fri fran
smuts eller skarpa kanter.

O-ringarna i EPDM far inte komma i kontakt med
oljebaserade produkter.

Foér montage skall eventuellt smérjmedel vara anpassat till
ovanstadende material.

Tryck den roterande delen mot lasringen (36.52) pa pumpaxeln
(64.00) utan att komprimera fjadern. Kontrollera korrekt 1angd
fére och efter byte (se L1 i figur 5).

Om detta gores korrekt kommer fjaderspanningen automatiskt
nar stationardelen monteras (se L2 i figur 6b).

Vid monteringen av den mekaniska axeltatningen skall
forsiktighet iakttagas sa att den ej skadas, eller kommer snett.

o
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9.2. Byte av kullager

Om byte av kullager (66.00) behévs skall typ 2Z, C3 samt
avsedd storlek stdmplad pa det gamla lagret anvandas.
Kullagret skall ha smérjmedel avsett for drifttemperaturen.

Kullagerstorlek beror pa de olika elmotorerna.

Motorstorlek Typ

80 6206, 2Z, C3
90 6207, 2Z, C3
100-112 6208, 2Z, C3
132 6310, 27, C3

9.3. Andra stegets lager samt mellanlager

MXV.. 25-2, 32-4, 40-8 pumparna har ett glidlager (64.10) pa
axeln (64.00) samt ett kullager i mellandelen (25.03) bakom det
andra pumphijulet (referande fran sugsidan).

Fran storlekarna MXV.. 25-212, MXV.. 32-412 samt
MXV.. 80-811 kan det ocksa férekomma ett lager till (se
avsnitt 12.1.).

For att byta dessa maste mellandelarna demonteras, glém e;j
att numrera dessa sa att de ej kommer i fel ordning vid
atermonteringen (se langder samt positioner i sprangskissen
avsnhitt 12.1.) s& att dessa atermonteras riktigt.

10. Atermontering

For atermontering hanvisas till demontering i omvand ordning
(se avsnitt 9.).

Vid isattandet av pumpaxeln (64.00) inklusive innehallet i yttre
rér (14.02) kontrollera att férsta stegets (25.01) i pumphusets
sugsida (16.00) samt kullagret (25.03) &r monterat korrekt.
Kontrollera o-ringarna (14.20) och byt dessa om dom éar skadade.
Se till att o-ringarna (14.20) &r ratt isatta i sdtena pa den nedre
kapan (34.01) samt den o&vre kapan (34.02). Smorj
tatningsringarna med rent vatten eller ndgot motsvarande
smorjmedel.

10.1. Atdragningsmoment

Hjulmutter Muttrar (61.04) |Skruv (64.25) |Skruv (70.18)
(28.04) Pinnbult kopplingen med muttrar (70.19)
8 Nm 50 Nm 22 Nm 40 Nm
MXV 25-2

<=
MXV 32-4
MXV 40-8

—p—

Vid atdragning av muttrarna (28.04) skall forsiktighet iakttagas
sa att mothallet pa andra sidan ej skadar pumpaxeln.

VARNING: muttrarna (61.04) pa bultarna (61.02) och
skruvarna (70.18) samt muttrarna (70.19) maste dragas
véxelvis tvérs over.
U 3.93.019 /
64.22 U

64.25

E
64.00 1r

Fig. 6a
Rotor helt avlastad;
anvand en (*) staipinne enligt bild.

Fig. 6b
Rotor rest, position for lasning
av axeln i kopplingen

10.2. Position av pumpaxel

Positionen av axeln skall justeras nar pumpen befinner sig i
vertikalldge avlastad rotor (figur 6a) genom iséttning av en
stalpinne kan axeln (64.00) lyftas upp tills denna tar emot i
kopplingen (64.22).

Genom att samtidigt draga at skruvarna (64.25) lases axeln i
ratt lage i kopplingen (se figur 6b).

Avlagsna stalpinnen.

Montera elmotorn enligt avsnitt 4.

11. Reservdelar

Vid bestallning av reservdelar uppgiv positionsnummer samt
beskrivning i sprangskissen (avsnitt 12.), uppge &ven alla data
pa namnplaten som finns pa pumpen ( typ, data, serienummer).

A Pumpar som skall séndas for reparation skall vara val
rengjorda samt urskoljda innan avsanding sker.

12. Spréangskiss samt reservdelsbeskrivning

Benamning

Flans med adapter
\lg;ctre ror

ugg
O-ring
Plugg
O-ring
Skruv
O-ring
O-ring
Pumphuspackning
Slitring (1)
Pumphus, sugsida
Pumphus, trycksida
O-ring for ejektor sugsida
Mellandel forsta steget
Mellandel
Mellandel med lager
Mellandel sista steget
Pumphijul
Pumphjulsmutter

A
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i
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Bricka
Mellandel
Skydd

Bricka

Skruv

Nedre lock
Ovre lock
Mekanisk tatning
Lasring, delad
Smorjnippel
Grundplatta
Pinnbult

Mutter
Pumpaxel
Glidlager
Distanshylsa
Distanshylsa
Koppling

Skruv

Kullager
Lasring
Smérjnippel (3)
Skruv

Mutter

Motor, komplett

(1) Monterad i mellandel (levereras ej separat).

14.18
R (2) Se avsnitt 12.1.
14.19 (3) Endast for motorstorlek 132

Reservation fér andringar.
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Verticale meertraps in-line pompen

MXV, MXVL, MXV4, MXVL4

BEDIENINGSVOORSCHRIFTEN
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LEES EN VOLG ALLE INSTRUCTIES

1. Toepassingsgebied

Standaard uitvoering

- Voor schone vloeistoffen: niet explosieve en niet brandbare, niet
schadelijk voor gezondheid en milieu, niet agressief voor pomp-
materialen, zonder abrassieve, vaste of vezelige bestanddelen.
Met dichtingen in EPDM is de pomp niet geschikt voor het ver-
pompen van olie.

- Maximale toegestane werkdruk in het pomphuis: 25 bar.

- Vloeistoftemperatuur van - 15 °C tot + 110 °C.

- Installatie in goed geventileerde ruimten beschermd van weers-
invloeden met een maximale omgevingstemperatuur van 40 °C.

Motorvermogen

—p—

Hef en transporteer de pomp en pomp/motor unit (zonder
verpakking) zoals weergegeven in de figuren 1. Hef de
pomp/motor-unit langzaam, (fig. 1b). Vermijd het risico van on-
balans en omkantelen.

3. Opstelling

De MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 pompen dienen geinstalleerd te
worden met de rotoras in verticale positie en met de pompvoet
aan de onderzijde.

Installeer de pomp zo dicht mogelijk bij het zuigpunt (met in-
achtneming van de NPSH waarden).

Zorg voor ruimte rondom de pomp voor motorventilatie,
voor controle van as rotatie, voor afvullen en aftappen en
voor opvangmogelijkheid van de af te tappen vioeistof (in
het speciaal bij schadelijke of vloeistoffen met een temperatuur
hoger dan 60 °C).

Zorg ervoor dat bij eventuele onvoorziene lekkage
de vloeistof personen of materialen geen schade

toe kan brengen.
Lekkage kan optreden als gevolg van overdruk, waterslag of
andere storingen. Zorg voor een afvoermogelijkheid van lek-
vloeistof of voor een automatisch afvoersysteem hiervan.

Plaats de pomp op een vlakke, horizontale oppervlak (gebruik
een waterpas) zoals een betonvioer of een metalen steun-
plaat/beugel. Om stabiliteit te borgen maak eventueel gebruik
van vulplaten om de fundatiebouten of ankers.

4. Plaatsen van de motor

De MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 pompen zijn ontworpen voor gebruik
met standaard elektromotoren met (IEC 34-7) IM V1 constructie en
maatvoering en motorvermogens in overeenstemming met IEC 72.
Wanneer een pomp zonder motor wordt geleverd, controleer
het nominaal vermogen en toerental zoals vermeld op de typeplaat
en de technische gegevens zoals vermeld in het datasheet.

Voor installatie reinig de motoras verlenging, de spie en de con-
tactoppervlakten van de flenzen om evt. conserveringsmateri-
aal, verfresten of oxidatie te verwijderen.

Smeer de motorasverlenging met een druipvrij, op grafiet
gebaseerd smeermiddel. Gebruik geen olie daar dit schade
kan veroorzaken aan de onder gelegen mechanical seal (zie
paragraaf 9.1.).

Met de pomp in verticale positie, schuif de motoras in de kop-
peling en richt de spie gelijk met de spiebaan en laat de motor-
flens op de lantaarnflens rusten.

Draai de motor dusdanig dat de aansluitdoos in de gewenste
richting staat en de boutgaten gelijk zijn.

MXV, MXVL (2900 1/min) totkW:|0,75| 22 | 4 |75
MXV4, MXVL4 (1450 1/min)  tot kW:| 1,1

Geluidsniveau dB(A)max:| 60 | 68 | 69 | 74
Starts per uur max:| 35 | 30 | 20 | 15

De electrische data vermeld op het label verwijzen naar het
nominale vermogen van de electromotor.

Wanneer er geen standaard motor is geinstalleerd, dient u te
verwijzen naar de bedrijfscondities en geluidswaarden in de
instructieboeken van de motor

4
(s

L)

Fig. 1a Heffen van de pomp
zonder motor

2. Transport
f Het veilig verplaatsen van de producten is de verantwoor-

Fig. 1b Heffen van de pomp
met motor

ding van de gebruiker en het optillen of hijsen dient door
getraind en vakkundig personeel worden uitgevoerd.
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LET OP: de schroeven (70.18) met de moeren (70.19) moe-
ten gelijkmatig en kruislings worden vastgezet (zie paragraaf
10.1.).

Vo66r en na het aandraaien van de schroeven (70.18), contro-
leer of de pompaskoppeling en de motoras met de hand
draaibaar zijn.

LET OP: vé6r het verwijderen of herplaatsen van de motor,
raadpleeg paragraaf 9.

5. Leidingen

Indien mogelijk dient men leidingen te kiezen met een zodanige
diameter dat de vloeistofstroom niet hoger is dan 1,5 m/s voor
zuigzijde en 3 m/s voor perszijde.

De leidingdiameters mogen nooit kleiner zijn dan de pompaan-
sluitingen.

De pijlen op de pompvoet (61.00) geven de inlaat (zuig) en uit-
laat (pers) aan.

Zorg dat de aansluitingen schoon zijn bij het bevestigen van de
leidingen.

LET OP: bevestig alle leidingen middels steunpunten en ver-
bind ze spanningsloos en dusdanig dat er geen krachten op
het pomphuis worden uitgeoefend (zie fig. 2).

Zorg voor een aftapmogelijkheid van de pomp zonder het
gehele systeem te behoeven te legen.

Installeer op een juiste wijze compensatoren voor demping van
expansie of geluidsreductie.

Draai de contrakoppeling of flenzen in de draadaansluiting
(ISO 228) en gebruik daarbij een geschikt afdichtmiddel.

Draai de leidingen of koppelingen uitsluitend dusdanig vast dat
er een goede afdichting ontstaat. Te vast aandraaien kan scha-
de aan de pomp veroorzaken.

Zorg dat bij flensaansluitingen de pakkingen niet in de leidin-
gen verzakken of de doorgang blokkeren.

o
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Fig. 2 Systeemdiagram f
A= zuigsituatie
B= toeloopsituatie
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1. Terugslagklep

2. Voetklep

3. Terugslagklep

4. Bypasklep

5. Schuifafsluiter

6. Drukmeter

7. Steunen voor
% leidingen

5.1. Zuigleiding

Wanneer de pomp boven het vioeistofniveau geplaatst is
(zuigsituatie - fig. 2A), monteer een voetklep met zuigkorf, wel-
ke te allen tijde ondergedompeld dient te zijn.

De zuigleiding dient perfect luchtdicht en oplopend naar de
pomp aangesloten te zijn om luchtzakken te voorkomen.

Wanneer het vioeistofniveau aan zuigzijde boven de pomp
staat (toeloopsituatie - fig. 2B), monteer een terugslagklep.
Volg de lokale verordeningen als de pomp als drukverhogings-
pomp in het (drink)waterleidingnet wordt toepast.

Monteer een filter of korf in de zuigleiding om te voorko-
men dat vaste delen de pomp binnen-treden.
5.2. Persleiding

Monteer een schuifafsluiter in de persleiding om de flow, druk
en opgenomen vermogen te kunnen regelen.
Monteer een drukmeter tussen de pomp en afsluiter.

LET OP: monteer een terugslagklep tussen de pomp en af-
sluiter om terugstroming na uitschakeling pomp te voorkomen
en de pomp te beschermen tegen waterslagschade.

Met servo-bestuurde apparatuur, pas een drukketel toe of an-
dere beveiligingen tegen pulsatie of drukschommelingen inge-
val van wisselende stromingssnelheid.

6. Elektrische aansluiting

De elektrische aansluiting moet uitgevoerd worden door
een gekwalificeerd elektricién overeenkomstig de plaatse-
lijke verordeningen. Volg alle veiligheidsinstructies.

De pompset dient op een juiste wijze geaard te zijn. Verbind
de aarde in de aansluitdoos met het gemerkte teken = .

Vergelijk de frequentie en voltage met de waarden op het type-
plaatje en sluit de fasen aan over-eenkomstig het schema in de

aansluitdoos.

LET OP: bij motorvermogens boven 5,5 kW voorkom directe in-
schakeling. Plaats een schakelkast met ster/driehoekschakelaar
of andere startvoorziening.

—p—

Installeer een schakelaar om de pomp van de voedingspan-
ning te scheiden met een minimale contactafstand van 3 mm
per pool.

Een geschikte motorbeveiling installeren overeenkomstig de op
het typeplaatje aangegeven stroomopname.

Volg verder elke andere instructie (wanneer meegeleverd) met
betrekking tot de motor.

7. In bedrijf stellen
7.1. Voor-controle

Controleer of de koppeling met as met de hand draaibaar is (zie
paragraaf 4.).

Zorg dat de schroeven (64.25) van de koppeling aangedraaid
zijn (raadpleeg paragraaf 10.2.).

A Zorg dat de beschermkap (32.30) om de koppeling
gemonteerd is op het lantaarnstuk.

7.2. Afvullen

LET OP: laat de pomp nooit droogdraaien, zelfs niet voor
een draaitest.
Start de pomp nadat deze volledig is afgevuld met vloeistof.

Wanneer de pomp boven het vioeistofniveau geplaatst is
(zuigsituatie, fig. 2A) of in een situatie waar de toeloopdruk te
laag is (minder dan 1 m) om de terugslagklep te openen, vul de
zuigleiding en de pomp door de vulopening (fig. 3).

Om dit mogelijk te maken gebruik een flexibele slang (of bocht)
en een trechter.

Gedurende het afvullen dient de naaldschroef (14.17) in de
aftapplug (14.12) geopend te zijn om communicerende werking
tussen perskamer en zuigkamer mogelijk te maken (fig. 3a).

Kl

Vullen
ontluchttingsplug
14.04 1412 1417
PN
CLr [
Fig. 3a Vullen: Fig. 3b In bedrijf:

naaldschroef open naaldschroef gesloten

Wanneer het vioeistofniveau boven de pomp staat (toeloop,
voordruk fig. 2B), vul de pomp door het openen van de klep
aan zuigzijde terwijl de persafsluiter geheel geopend is om de
lucht te laten ontsnappen.

Gedurende afvullen, houd de ontluchting open
uitsluitend wanneer de afvulvloeistof geen gevaar
oplevert door zijn eigenschappen, temperatuur of druk.

Bij een horizontale persleiding of geplaatst lager dan de pomp,
houd de persafsluiter gesloten gedurende het afvullen.

7.3. Start en bedrijfs controle

Sluit de naaldschroef (14.07) in de aftapplug (14.12) (fig. 3b)
en sluit de ontluchting (14.04).

Start de pomp met de persafsiuiter gesloten en met de zuigaf-
sluiter volledig geopend. Open de persafsluiter geleidelijk zover
dat het bedrijfspunt, binnen het bereik op het typeplaatje, be-
reikt is.

De motoren welke voedingsspanning hebben
kunnen door schakelaars automatisch star-
ten.

Bij een drie-fase motor, controleer de draairichting zoals
weergegeven door de pijl op het lantaarnstuk (32.00):
kloksgewijs gezien vanaf de koelwaaierzijde. Wanneer dit
niet juist is, sluit de spanning af en wissel twee fase-draden om.

27
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Controleer of de pomp functioneert binnen het capaciteitsbereik
en dat het opgenomen vermogen de waarde op het typeplaatje
niet overschrijdt. Verstel anders de persafsluiter of de afstelling
van de drukschakelaars.

Wanneer zuigverliezen optreden (onderbreken van flow on-
danks geopende afsluiters) of drukschommelingen weergege-
ven op de manometers, controleer of alle leidingverbindingen
luchtdicht zijn en controleer of de naaldschroef van de ontluch-
ting gesloten is (fig. 3b).

LET OP: wanneer de pomp boven het vioeistofniveau ge-
plaatst is (zuigsituatie, fig. 2A), na een lange periode van
stilstand, voor het opstarten van de pomp, controleer of
de pomp nog afgevuld is met vioeistof.

Controleer de werking van de voetklep (goed sluitend) en vul
de pomp (paragraaf 7.2.).

f Nooit de pomp laten draaien tegen een gesloten af-

sluiter langer dan 5 minuten.

Langer draaien zonder doorstroming in de pomp ver-

oorzaakt vervaarlijke toename van temperatuur of druk.
In systemen waarbij functioneren met gesloten persafsiuiter
mogelijk is, monteer een bypass klep (fig. 2) zodat de volgende
minimale flow gegarandeerd is: 0,3 m%h voor MXV.. 25-2;
0,5 m¥h voor MXV.. 32-4; 1 m*h voor MXV.. 40-8.

Wanneer het water oververhit is als gevolg van langdurig draai-
en met een gesloten afsluiter, stop de pomp voor het openen
van de persafsluiter.

Om gevaar voor gebruikers en thermische schade in de pomp
te voorkomen als gevolg van temperatuur differenties, wacht
totdat het water afgekoeld is voordat de pomp weer opgestart
wordt of voordat aftap- en vulpluggen geopend worden.

Voorzichtigheid moet worden betracht als de vloeistof
A in de pomp een hogere temperatuur heeft. Vermijd

aanraking van de vloeistof als de temperatuur ervan
hoger is dan 60°C. Vermijd aanraking van de pomp als
de temperatuur aan de buitenkant hoger is dan 80 °C.

8. Onderhoud en pompfunctie-controle

Onder normale bedrijfscondities behoeft de pompmotorunit geen
onderhoud.

Volsta met routine inspectie aan de pomp en controleer gemon-
teerde leidingverbindingen op eventuele lekkages.

Controleer de asafdichting op eventuele lekkages van buitenaf
door het beschermrooster van de koppeling.

Het speciale trechtervormige lantaarnstuk is ontworpen om klei-
ne initiéle lekkages te verwerken.

Houd de pomp en pompomgeving schoon zodat iedere lekkage
direct kan worden waargenomen.

Reinig het filter en/of voetklep in de zuigleiding met regelmatige
intervallen, controleer ook prestaties en opgenomen stroom.

De kogellagers in de motor en het kogellager in de pomp (66.00,
zie paragraaf 9.2.) zijn voorzien van permanent smeermiddel en
hoeven derhalve niet van nieuw smeermiddel te worden voorzien.

Volg verder elke andere instructie (wanneer meegeleverd) met
betrekking tot de motor.

Verwijder overmatig vet welke uit de kogellager (66.00) komt na
eerste ingebruikname.

In situaties van chloorhoudend water (chloride of zeewater)
wordt het risico van corrosie vergroot in stilstaand water (dit geldt
ook bij temperatuurverhoging of -verlaging van de pH waarde
van het water). In deze gevallen, als de pomp voor langere pe-
riodes inactief blijft, moet de pomp volledig worden afgetapt.
Voor de goede orde, indien de pomp tijdelijk werkt in vervuilde
vloeistoffen, laat de pomp dan kortstondig draaien met schoon
water om afzettingen af te voeren.

Voor iedere geval geldt: als de pomp niet wordt gebruikt moet deze,
als er een kans is op bevriezing, volledig worden afgetapt (fig. 4).

Luchtinlaat

IC1T I 4.93.008

Fig. 4 Aftappen
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Alvorens de motor te herstarten, moet de pomp volledig worden
gevuld met vloeistof (zie paragraaf 7.) en verzeker u ervan dat
de as niet is geblokkeerd door afzettingen in de pomp of door
verkleving van de loopvlakken van de asafdichting. Indien het
gebeurt dat de as niet meer met de hand kan worden gedraaid,
moet de pomp worden gedemonteerd en gereinigd.

Voor elke vorm van onderhoud, dient men de elek-
trische aansluitingen los te nemen en zorg dat de
stroom niet per ongeluk ingeschakeld kan worden.

9. Demontage

Voorafgaand aan demontage, sluit de afsluiters in zuig- en
persleiding en tap het pomphuis af ( fig. 4).

Alvorens over te gaan tot demontage en montage, raadpleeg
de doorsnedetekening (paragraaf 12.) en fig. 5, 6.

Demontage en inspectie van alle interne onderdelen kunnen
uitgevoerd worden zonder het pomphuis (14.02 buitenmantel)
los te koppelen van de leidingen.

Handleiding voor demontage:

1. Markeer de positie van de motor op het lantaarnstuk (32.00)
en de positie van het lantaarnstuk ten opzichte van de bui-
tenmantel (14.02).

2. Verwijder de bout (32.32) met de ring (32.31) en de koppe-
lingbeschermer (32.30).

3. Ontlast de bouten (64.25) van de koppeling (64.22).

LET OP: om druk op de veer van de mechanical seal (36.00)
te voorkomen, wegens axiale verschuiving van de as (64.00),
adviseren wij de schroeven (64.25) van de koppeling (64.22)
even los te maken, alleen voor het verwijderen of herplaat-
sing van de motor. Onder paragraaf 10.2. aanwijzingen voor
opnieuw positioneren van de as.

4. Demonteer de voedingskabel van het klemmenblok van de
motor, verwijder de bouten (70.18) met de moeren (70.19)
en trek de motor van de koppeling (64.22).

5. Verwijder vervolgens de moeren (61.04) van de
verbindingsbouten (61.02).

6. Trek het lantaarnstuk (32.00) compleet met lager (66.00) en
koppeling (64.22) gelijkmatig in verticale richting van de as
(64.00) en van de buitenmantel (14.02).

Na demontage van het lantaarnstuk (32.00) kunnen de interne

delen met de as (64.00) uit de buitenmantel (14.02) gelicht worden.

7. Verwijder de boven deksel (34.02) met de O-ring (14.20) en
vervolgens het pershuis (20.00).

9.1. Mechanical seal vervangen
Verwijder de mechanical seal (36.00), trek het roterende deel
van de as (64.00) en het stationaire ring uit de deksel (34.02).

Verzeker u ervan dat de veer van de nieuwe mechanical seal een
winding heeft, welke geschikt is voor de draairichting van de as.
Deze is kloksgewijs gezien vanaf de zijde van de stationaire ring.

64.00 Stationair deel _3g 0o

Roterend deel
36.00

A EpaLY

3.93.018
Fig. 5 Montage van de mechanical seal

Verzeker u ervan dat alle delen waarmee de mechanical seal in
contact komt, volledig schoon zijn en vrij van bramen of scher-
pe kanten.

De seal ringen in EPDM (Ethyleen Propyleen Dieen Mono-
meer) mogen nimmer in contact komen met olie of vet. Om
de montage van de mechanical seal te vergemakkelijken,
smeer de as, de zitting van de stationaire ring en de sealringen
met schoon water of ieder ander soort smeermiddel welke de
materialen van de sealdelen niet aantasen.

Druk het roterende deel tot aan de steunring (35.52) over de as
(64.00) zonder de veer in te drukken. Controleer de lengte voor
en na plaatsing en licht het roterende deel op tot de juist aan-
vanghoogte (L1 in fig. 5).

Juiste druk op de veer is gewaarborgd wanneer het stationaire deel is
geplaatst en na borging van de as in de koppeling (L2 in fig. 6b).

Bij montage van de mechanical seal, wees dan zeer voorzichtig
om beschadiging van de sealloopvlakken te voorkomen.

o
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9.2. Lagers vervangen

Als het kogellager (66.00) vervangen moet worden, gebruik dan
een 2Z, C3 type van de maat zoals gemarkeerd op het
kogellager en het smeervet moet geschikt zijn voor de
bedrijfstemperatuur.

De maat van het lager hangt af van de motormaat.

Motormaat Kogellager

80 6206, 2Z, C3
90 6207, 2Z, C3
100-112 6208, 2Z C3
132 6310, 2Z C3

9.3. Lager tweede trap en tussenlager

De MXV.. 25-2, 32-4, 40-8 pompen zijn voorzien van een lager-
bus (64.10) op de as (64.00) en een lager in het huis van de
tweede trap (25.03).

Beginnende met de MXV.. 25-212, MXV.. 32-412 en MXV.. 40-811
kunnen er een of twee tussenlagers zijn (zie paragraaf 12.1.).
Om de componenten correct te demonteren, dient u als eerste de
positie van iedere trapnummer en bus vast te leggen door ze te
nummeren (de lengte en positienummers staan vermeld onder
paragraaf 12.1.) dit geldt ook bij montage van de componenten.

10. Montage

Om de pomp weer te monteren, volg de demontageprocedure
in omgekeerde volgorde (zie paragraaf 9.).

Als de as (64.00) met interne delen weer terug geplaatst wordt in de
buitenmantel (14.02), verzeker u ervan dat het zuighuis (16.00) van
de onderste trap (25.01) in het zuighuis en trap met het lager (25.03)
in het huis van de onderste trap (25.01) goed zijn geplaatst.
Verzeker u ervan dat de O-ringen (14.20) goed in de zittingen
liggen van de onderste deksel (34.01) en de bovendeksel
(34.02). Smeer de O-ringen met schoon water.

10.1. Aanhaal momenten

Wees bij het aanhalen van de moeren (28.04) voorzichtig dat
de as niet wordt beschadigd met de tweede moersleutel van-
af de tegenovergestelde zijde.

LET OP: De moeren (61.04) op de trekbouten (61.02) en
de schroeven (70.18) met de moeren (70.19) moeten

gelijkmatig en kruislings worden vastgezet.

64.00 1r

iﬂz 00
Nyl
=

Fig. 6b
Pompas gelift, in positie voor
borging de pomp as in de koppeling.

Fig. 6a

Pompas, rustend, as niet geborgd

in de koppeling.

(+) Pin voor het liften van de pompas.

10.2. Axiale positie van de pomprotor

In de verticale positie en van de rustende positie (fig. 6a), hef
de motor met behulp van een pin gestoken in de boring in de
as, totdat de pin kan rusten onder de koppeling (64.22).

In deze positie (fig. 6b) door gelijkmatig vastdraaien van de schroe-
ven (64.25) wordt de as (64.00) vastgeklemd in de koppeling.
Verwijder de pin.

Plaatsen de motor met de handelingen weergegeven in de
paragraaf 4.

11. Onderdelen

Bij bestelling van onderdelen, vermeld dan het positienummer
van de doorsnedetekening ( paragraaf 12.), de benaming van
het onderdeel en de gegevens van het typeplaatje van de
pomp (type, data en serienummer).

ledere pomp welke inspectie en/of reparatie be-
hoeft, moet afgetapt en zorgvuldig worden gereinigd, zo-
wel uit als inwendig, alvorens deze te transporteren.

12. Onderdelentekening en onderdelen benaming

Nr. Benaming

13.60 Flens met adapter
Buitenmantel

Plug

O-ring

Plug

O-ring

Schroef

9
Slijtring (1)
Zuighuis
Pershuis
O-ring, zuigzijde
Waaierhuis, eerste trap
Waaierhuis
Waaierhuis met lager
Waaierhuis, laatste trap
Waaier
Onderlegring

Waaier moeren | Moeren (61.04) |Schroeven (64.25)| Schroeven (70.18)
(28.04) optrekbouten in de koppeling | met moeren (70.19)
8 Nm 50 Nm 22 Nm 40 Nm
MXV 25-2 -
MXV 32-4
MXV 40-8
[ 66.18
fgﬁ:i;/ 66.00
L“ - 64.22
Todl . 6425
Tﬁ\ 61.04
M;ﬁ T 14.20
“ﬁﬁ\\\ 20.00
a7 | T 2505
E— | T 3651
E T 6102
B [T 1402
B [T 2800
| || T 2502
??T\ T 25.03
g Ig\i ;‘\ 25.01 1
T 14.54(1)
=~ = 16.00
L

' * ~__ 34.01 i
I 3
L7 VT s~ 1412

Lantaarnstuk
Beschermrooster
Onderlegring
Schroef
Onderschild
Bovenschild
Mechanical seal
Steunring, gedeeld
Schouderring
Pompvoet
Trekstang
Moer
. As
64.10 Lagerbus

(2) 64.15 Afstandbus

64.19 Afstandbus, waaierhuis met lager

64.22 Koppeling

64.25 Schroef

66.00 Kogellager

’ 66.19  Schouderring (3)

70.18  Schroef

14.16 70.19  Moer

1417 99.00 Motor compleet

14.18 (1) Voorgeperst in waaierhuis (kan niet afzonderlijk geleverd worden)
(2) Zie paragraaf 12.1.

14.19 (3) Uitsluitend bij motorgrootte 132

Wijzigingen voorbehouden.
29
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KaBetng moAuBdabuieg avtAieg in-line

MXV, MXVL, MXV4, MXVL4
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AIABAXITE KAl AKOAOYGHITE OAEX TIZ OAHIEX

1. KardoTaon Aeitoupyfag

ZvdvTapT kataockeulig

-Ma kaBapd uypd : un EKPNKTIKA KAl Jn EUPAEKTQ, Un erkivouva
yla v uyeia N 1o mepBaiAov, un emBeTIKA Yl TA UAIKA TNG
avTAiag, Xwpig AlavTIKA, OTEPEA 1) (VWON CwUATIOLa.

- Me daxTtuAidl oteyavomnoinong ané EPDM, n avtAia dev eival
KATAAANAN yla xprion pe Aadt.

- Méylotn TeAkn nieon oTo omua TG avtAiag : 25 bar.

- Méyiotn Beppokpacia uypav and -15 °C péxpt + 110 °C.

- Eykataotaon oe agplopévo PPeAtio, TIPOCTATEUNEVO amd ToV
Kalpo, pe PEYLoT reptBaAlovtoloyikn Bepuokpacia 40 °C.

loxug potep

MXV, MXVL (2900 1/min) yéxptoe kW: [0,75 |22 | 4 |75

MXV4, MXVL4 (1450 1/min) péxptoe kW: | 1,1
Emiredo rixou oe dB(A)max: | 60 | 68 | 69 |74
Ekkwvroelg ava wpa max: | 35 | 30 | 20 | 15

Ta nAekTplkd OTolKela moOUu onuewdvovIal OTNV  ETIKETA
avadEpovTal oTnV OVOUAaTIKN LoXUG TOU KIvnThpea.

Otav TornoBeTATE €va Un OTAVTAPT HOTEP, AVAPEPETE TOV BaBuo
ouvOnK®V Aettoupyiag kat To eTiredo 1jxou OTIq 0dNnYiES TOU UOTEP.

@)
O—1

3x.1a Aviywon g avAiag

2x.18 Avuywon g avTtAiag
XWpIG HOTEP >

JE HOTEP

2. Merayopé

H aodalfg kukhogopia Tou eEomhiopol Tou eival
OXETIKA We TNV €UBUVN Tou XPNoTn Kal kdbe epyaocia
aviPmong TPEMeL va TpayuatornoleiTal and kataAAnia
EKTIALOEUEVO KAl EIOIKEUMEVO TIPOCWIIKO.

30
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2NKOOTE Kal PETAPEPETE TNV avTAia Kal avtAia—uoTéP padi (xwpig
N ouokeuaoia) énwg eaivetat oto Ix. 1. ZNkOGOTE TNV AvTAia-HoTEP
apya (Ix.1B), otyoupeutnTe OTL Sev Ba UeTATOMICETE SEEIA KAl
aploTepa oe o€ pia aveyEEAektn mopeia, yia va anopuyeTe TovV
Kivduvo avioopportiag kat avaTpormnG.

3. Eykatdoraon

Ot avtAieq MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, rpénel va TormoBeTouvTal e TOUG
aEoveg Tou pdTopa O KABETN BEOM Kal e TN Baon Katw arnd v avTAia.
TomoBetnOTE TNV avTtAia 600 MO KOVTIA YiVETE OTNV TNyn
avappoenong (Aappavovtag urr oy To avtitiuo To NPSH).

Napaxwpefote xdpo ylpw and Tny avrAla yia Tov aepiopd Tou
potép, wote va emtpéneral o éAeyXog TNG NEPISTPOPIiG TOU
G8ova, yia To réplaga kal To aTpdyyiopa Tng avrifag énwg
enfong ka1 Tny nepicuAloyii Twv uypwy nou Oa Byody (e1dika oTa
uypd amooTpayylEng ta omoia eivatr BAapepd 1 €xouv Pyei ue
Beppokpaacia peyaAutepn arnod 60 °C).

Liyoupeuteite yia Tuxdv naparerapévn Siappof oe

uypd nou Sev efval BAaBepé oc dropa i ae u)mu{

Alappor| uropei va ekdnAwbei oav anotéAeoua uPnAng
niieong N ornAaiwong, (edikd and AdBog kAeiowo tng Tanag 1) Mg
BaABidag) n amdé aAAn avwpaAia Asttoupyiag. Emtpéyte tnv
mBavéTnTa Pakpag SPoUoAoYLoNG dlappooUNEVOU UYPOU i yia éva
QUTOUATO CUOTNUA arooTpayytEng Ue arnepiokemtn dPOUOoAOYLON.
Movtapete tnv avtAia oe pia emimedn opilovtia emepdvela
(xpnotuoronote eva ah@adl) énwg pia Baon and TOUEVTO N Hia
Bapeld PETOAAIKA KOTAOKEUN.
Ma va e€aopaiioste 0TaBepOTNTA, BAATE Qv gival anapaitnTto, kpd
METAAAIKA KoppdTia UoTepa ano Tiq 4 Bideg g Baong.

4. XGvdeon poTép

Ot avtAieg MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 éxouv oxedlaoTel yia xpnon pe
oTavTapT NAeKTPIKO HOTEP pE (IEC 34-7) IMV1 pOppoUAa KATOOKEUNG,
dlaoTAoEIS kal avaAoyia anodoong cuupwva e 1o IEC 72.

Edv pfa avtAla 8ev ouvodeleral and porép, eAéyETe TV avaloyn
(IoOUVAN Kal TIG OTPOPES TIOU AvaypAPOVTAL OTO TAUMEAAKL Kal Ta
TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA TTOU SivovTtal OTIG odnyieg.

Mpwv TNV eykaTtaotaon kabapiote v acPaAela tou aova kat TIg
PAAVTLEG £TOL WOTE UoyLd, okdvn Kat 0&eidwaon va anopakpuveouyv.

Anaivete To HoTép Wéva MPolov e Baon Tov Ypagitn, oTéPE, Kata
™G TPIRNG. ! ) ) ’ ] )
Mnv xpnotpomnotrte AGdt ylati propei va BAAYETE TOV UNXAVIKO
oTUTOBA(rTTN Tou Bpioketal aro katw (BAETe Topéa 9.1.).

Me v avtAia oe kGBetn B€on, TonoBeoTe Tov AEova TOU MOTEP OTNV
0OUCeUEn, eubuypaupicovtag v acPaAela Tou GEova e TNV EYKOT)
QKOUUMOVTAG TNV GAAVTLa TOU HOTEP OTNV GAAVTLa TOU eVOLAUETOU.

lupiote TO HOTEP, puBuiCovTag tn BEON OTO TEPUATIKO KOUTI Kal
eubuypappifovtag TIg TPUMES TwV GAQVTIWV.

MPOXOXH: Ot 4 Bideq g pAavtlag (70.18) ue ta ma§pddia
TIPETIEL VO OPLYYOVTAL OHOLOLOPPA HE EVAAAGE DIAUETPIKA aVTIBETN
Beon (BAEme Topéa 10.1.)

Mpwv kat petd 1o ogigwo Twv Bdwv (70.18), ciyoupeutelTte yia To
kopnAdpiopa é71 o 4Eovag Tng avtAfag kai Tou poTép yupifouy
cielbepa pe To xép1 (BYGATe Kal €MAvATOTMOBETHOTE TOV
npopuAaktipa 32.30).

MPOXOXH: lNa peraxivnon fi avrikardoraon Tou potép
B\énc Topéa 9.

5. ZwAnvdoeig

AlaopaAioTe pia diduetpo empBeBaiwvovtag pia TaxUuTnTa MAPoxng
OxL HeyaAUTepn amnd 1,5m/s ywa v avappo®non kat 3m/s yla v
KatabAwn.

OL S1apeTpol CWANVOOEWV TIOTE OeV TIPEMEL va eival UIKPOTEPEG arnd
TA OTOMIA OUVOEONG TNG AVTAIQG.

Ta BeAn otn Bdon g avtAiag (61.00) avaypdpouv Tnv €icodo
(avappdenon) kat Tnv €030 (KaTaBALYN).

2LYOUPEUTE(TE OTL TO EOWTEPKO TWV CWANVQOV eival kaBapd mpv v
ouvdeon.

MPOXOXH: ESaopaliote OAeq TI§ CWANVMOGCELG TIOU CUVIOTOVTAL
Kal OUVOEDTE T £TOL WOTE va PNV eival UMePBOAIKE OPLYUEVES Kal
yla va pnv petadidovtal dovnoelg otnv avtAia (BAémne Ix.2).

Itpayyf€te Ttny avtifa xaplg va
anooTpayyi€ete oAékAnpo To cloTnpa.

ToroBetNOTe OWOTA omoladnmoTte (uyapl@ alwpnong yla
arnoppdPnaon TG SLACTOANG N TNV eUNddLoN peTadoaong BopuBou.
Bldwote Toug ouvdéopoug N TIG pAGvTLeq peéoa ota onelpwTé
otépia (ISO 228) eloayovrag péca oty oUvOeDN éva KataAAnAo
UAIKO oTteyavoroinong. 2eiy&te Toug OwANVeg 1) TOUG CUVOECHOUG
o€ TETOL0 BaBuo woTe va eEaoPaiioete KATAAANAN oteyavoroinon.
YriepBoAwkn| port) uropet va BAayet Tnv avtAia.

>1a pAavTlwtd otépia OlyOUPEUTEITE OTL Ol EAAOTIKEG PAAVTLES
Oev €EEX0OUV OTO ECWTEPIKO TWV OTOULWV.

xpeldlerar  va

o
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>X. 2 Adypauua cucThuatog f
A = Aettoupyia kaBeTng avappdPnong
B = Aettoupyia BeTikng avappoé®nong 5
3
i
{—== |
1
I e
q
B s 1 5
i ]‘iﬁ:
N = LRI o | HED =
,,,,,,,,, - N\ Tl
L V% K L 393017

1 ®iAtpo
2 MNodoBaABida
3 BaABida eAeyxou
4 Mapakaurrrplog Bava
5 Bava
6 MeTtpnTAQ rieong
7 Ynootnpiypata Kat
4 OPLYKTIPEG VIO OWANVEG

5.1. Zvépio avappSypnong

Oray n avtiia efval TonoOernpévn ndvw ané 1o enfnedo Tou
vepou (Aettoupyia KaBeg avappoenong, Ix. 2A), TonobemoTe Lia
rnodoPaABida pe QiAtpo, n omoia TPEMEL MAVTIA VA TAPAUEVEL
BuBlopévn.

O owAnvag avappo®nong MEEMeL va eival anodAuTa agpoaTeyNS Kat ol
TUXOV EYKAWPBLOMEVEG PUOAAIDEG aEpa va odnyouvTal TPog Ta MAve.
Orayv To enfnedo Tou uypol and Tny nAeupa Tng avappéypnong,
efval ndvw ané vo enfnedo Tng avrAiag (clopor kaTw amd BeTKO
Ugog avappoenong, Ix. 2 B), tonoBetnote pia Bava.

AkoAouBroTe TIG TOTIKEG Tpodlaypadeg edv mapatnpeital avEnon
g nieong.

TonoOetiore éva pfATpo otn nAeupd Tng avappbpnong Tng avTAfag
yia va anoplyete Tny eioxwpnon Eévwy owpdTtwy péca otnv avtiia.

5.2, Ivépio katéOAiyng

TonoBetnoTe Wia Bava oto oToOMIo KATABAIYNG Yla va pubuioeTe v
por, To VYOG Kat Tnv anoppo®ouevn LoxU.
MpoocapudoTte Eva mefooTatn avaueoa oty avtAia kat v Bava.

MPOXOXH: ToroBetrioTe pia BarBida eAéyyxou peta&u g avrAiag
KaL g PBavag yia va anopuyeTe TV MEPITWON avtioTpoPng pong
META TO KAEIOLO TNG HOVAdAG KAl VA TIPOOTATEWETE TNV AvTAia aro
MANyuaTa.

MNa oePpoAettoupyia e KAELOTEG CUOKEUEG, TIPOUNBEUTNATE Eva
doxeio agpog 1 Ja omoladnmote AAAN TIPOCTATEUTIKY OUKEUN KATA
™G uPnAng mieong otnv mepintwon &agvikawv alAaywv otnv
moooTNTA TNG PONG

6. HAexTpikii cGvdeon

H nAekTplkn oUvdeon MPEMEL va ekTeAEiTal amd Evav IKavo
NAEKTPOAOYO CUUPWVA [IE TOUG KAVOVIOUOUG.
Axo)ouBefaTe 6Aeg Tig o8nyleg aopalefag.

H povéda npéner va efvai katdAAnka yeiwpévn.
SUVOEDTE TOV YEIWHUEVO AYWYO OTO TEPUATIKO e TO oNuadt = .
2UYKPIVETE TNV oUXVOTNTA KAl TO KEVTPIKO PEUNA E TA OTOLXEI OTO
TOUMEAAKL TOU HOTEP KAl OUVOEOTE TOUG AYWYOUQ OTA TEPHUATIKA
OUMPOVA [E TO QVTIOTOLKO SLAYPAUMA HECA OTO KOUTL TOU TEPHATIKOU.

MPOXOXH: MNa potép Ue loxug > 5.5 kW amopuyete Tnv
arr’eubeiag ekkivnon. MNpounBeutnTe €va mivaka €AEYXOU HE
Aeloupyia aoTéPa- TPIYWVO 1) ia AAAN CUOKEUT) EKKIVI|OEWG.

Ta potép mou Tpo®odotouvTal HE pPeUMa
arr’eubeiag dakdmrouy pe Beppikd dlakormTm oy
uropei va Eekivrioel autouaTa.

—p—

ToroBeoTe éva pnxaviopé anoolvdeong ané Tov klpio aywyé
(StakorTm) pe pia anoéotaon enagriq TOUAAXLoToV 3 mm ard 6AoUg Toug TIOAOUG.
TomoBetnoTe €va KATAAANAO BepUIkO SLAKOTITN Yla UTEPPOPTWAN,
OUPOWVA € TO AVAAOYO PEUNA.

Avagépate ormoleodnnote AAAEG 0dnyieg (av umdpyouv) yia In
XPNomn Tou HOTEP.

7. Exxivnon
7.1. NpokaTapkTikofl éAeyxol

2lYOUPEUTE(TE MWG N oUCeUEN We Tov dgova Tng avTAiag Kivouvtal
eNEUBEpPA e TO XL (BAETIE Topéa 4.).

Syoupeuteite nwg ot Bideq (64.25) Tng ouleugng eival ooLyuEveg
(BAéme Topéa 10.2.).

A IiyoupeuTelTe nwwg o npopulaktipag Tng oifcuEng (32.30)

efval otepewpévog ndvw ovo evdidpeco Tng avTAiag.

7.2, IGpiopa

MPOXZOXH : noté pny Acitoupyelte Tny avTAfa ac Enpi
katdoraon, olte akdpa kai yia odytopn SokipacTiki Aeitoupyfa.
ZEKKIVI|OTE TNV QVTALQ apou TNV yepioete TeAeing pe uypd.

‘Otav n avtAia eykabiordral ndvw ané tny oté6pn Tou vepol
(Aettoupyia kaBetng avappoonong, Ix. 2A) 1 pe BeTIKA
avappdenon 1 oroia eivat oAU xaunAn (Atyétepo and 1 m) ya va
avoi€el 1 BaABida avTemoTPOPNG, YEUIOTE TO OWARVA avappopnong
Kat Tnv avTtAia dla p€oou g ommg MAnpwoewg (Ix. 3).

[a va dleukoAUveTe autn Tn Aettoupyia, xpenoldomoleiote éva
€UKQUTTO CWARVA (A pia KaurUAn) Kat eva Xwvi.

Katéd 1n diapkela yepiopatog o deiktng g Bidag (14.17) otnv tana
mM\npwoewg (14.12) mpéret va kpateitatl xahapn, ET0L OOTE va EMTPENETAL N
eMKovwvia LeTa&U Tou BaAdpoU MECEWG KAl avappoenong (Ix. 3a).

Kl

[épopa kat
e€aépwon 14.04 1412 1417

2X. 3a leuopa:
£0WTEPLIKN Oi0d0G avoiypatog

>X. 3B Xelplopog:
E0WTEPLKT 3i0d0G KAELOIHATOG
‘Orayv 1o eninedo Tou uypod ané Tny nheupa Tng avappSpnong,
efvar ndvw and To enfnedo Tng avTAfag (€10ppor) KATW amo BETIKO
Ugog avappopnong, Ix. 2 B), yeuiote v aviAia apyd pe TeAeing
AVOLKTH TNV BAva avappoenong Ve KPATATE AVOLKTH TNV Bava
KATABAWNG, N aVOLKTY| orTr| eEAEPWONG areAeUBEPWVEL TOV AEPQ.
Karé tnv 8idpkeia Tou yepfoparog, kpatiioTe Tny onif
e€aépwong avoikthi péyo av To anoppopolpevo vepo
Sev napouoiéler kivdivoug ané tnv pucikh Tou
Ocppokpacia fi nfeon.
Me 1O OTOUIO KATABAWYNG O¢ opllovTia B¢on 1 dtav auto eival
XaunAotepo and Tnv avrAia, kpateiote v Bava katdbAwpng
KAELOTH KATA TN OLAPKELQ TOU YEUIOUATOG.

7.3. Exxivnon ka1 éAeyxo1 Aeitoupylag
>pily&te Tov deiktn tng Bidag (14.17) otnv TAMA MANPWOOEWG
(14.12) (Xx. 3B) kal kAeioTe TV unodoxr eEagpwong (14.04).
ZeKIvnoTe TV avtAia pe v Bava katdbAYng KAELOTH Kal pHe TNV
Bava avappdéenong teAeiwg avolxtr. Katomv avoite aueong
Babuiaia v Bdava katdbAwWng, pubuiCovrag to onueio NG
Aettoupyiag péoa ota TAaiola mou avaypa@ovTal 0TO TAUMEAGKL.

Ie¢ Ttpipaociké potép, eAéy&tre 671 n kareGOuvon Tng
nepiotpoyphic eflval nwg auth nou paiveral oto eydidpeco Tng
avtAiag (32.00): de€idoTpopa étav To potép palveral
an’tny nAeupd Tou avepioTiipa e€acpiopol.

ANIOG EeouvdeaTe TNV NAEKTPIKN MAPOXN KAl QVIIOTPEYTE TNV
oUvdeon TwV dUo PACEWV.
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EAEyETe O6TL n avtAia Aettoupyel p€oa ota mAaiola anoddoewv Kat OTL
TO AMOPPOPOUKEVO peupa dev Eemepvd v EVOELEN Mou Ppaivetal oTo
TAMMEAKL.

ANOG pubBuioTe TNV Bava g katabAwng 1) tv B€on Tou TiedooTat.
Av epgpavioTel anwAeta (Slakorr| pong oty KatabAwn, aveEdptta
ano TIG aVOIKTEG Baveg) N mapouctaoTel dovnon oTovV TIECOOTATN,
OlYOUPEUTEITE OTL OAEQ Ol CUVOEDELG TWV CWANVOOEWY Qvappopnong
eival teAeing oppaylopépeg kat opiy§re v Bida otnv tana
mnpwoews (Ix. 3B).

MPOXOXH: DTGV n avrifa eyka®fotaral ndvw ané Tny
o1é6pn Tou vepol (Aettoupyia kaBetng avappopnong, Ix. 2A),
Kai peté ané peydAn nepfodo nply enavekkiviicere Tny povéda,
eAéyEte 611 n avrAia efval aképa yepdtn pe vepé kai eSacpiopévn.
Edepn, eAéyETe yia v owoTr| Aettoupyia (Avorypa Kat KAEoLo) arod
v nodoBaABiSa kat yeuiote v avTAia e vepo (BAETe Topéa 7.2.).

Moté pnv Aeitoupyeite Tny avriia yia napandve ané
névre Aentd pe kAeioTh Tn Béva.
H napatetauévn Asttoupyia Xwpiq aAAayr| Tou vepou otnv
avTAia, TipokaAei emkivouvn au&non tng Bepuokpaciag kat
g rieong.
2e OUuOTHUATa TA OTioia ropel va AelToupyouv e KAELoTA T Bava
KaTdBAWng, TonoeeTncTs pia BGABIBG bypass (Ix. 2) ywa va
eEaopahioeTe pia eAdxioTn napoxi nepirou: 0.3 m¥h yia 1ig MXV..
25-2; 0.5 m¥h yia 11¢ MXYV.. 32-4; 1 m*%h yia 1ig MXV.. 40-8.

OTav 10 vepod €xel unepbepuavBel petd amnod napatetapévn Asitoupyia
ME KAELOTO OTOWIO, OTAUATAOTE TNV avTAia TPV avoi&ete N Bava.

[la va ano@uyete TOV Kivduvo 0TOUG XPrOTEG Kal Tn dnuioupyia
eMKivouvng BePUIKAG UMEPTAONG OTNV avTAia Kat 0To cUCTNUA Ao
JeYaAeq SlaPopeq BepoKpaciag, MEPIUEVETE PEXPL TO VEPO HEDA
oTnV avtAia va €xel KpUWOEL, TIPLV TNV EMAVAKIVAOETE N TIPLV
avoi&ete v Tama anooTtpdyylEng kat eEaeplopou.

Mpénel va npooéxete 6Tay Ta ayrAolpeva uypd éxouv
A upn\i Beppokpacia. Mny ayyilere Ta uzpé étay n

Ocppokpacla efval uynAétepn ané Toug 60 °C. Mny
ayyiTete Tnv avrAia i To potép éTav ol enupévelég
Toug éxouy Beppokpacia ugnAétepn and 80 °C.

8. ZuvTiipnon kai napakoAoiOnon Aeitoupyiag

Kétw amnoé opaAeg ouvBrikeg n avtAia-potép dev Ba xpelaotel ouvtrpno.
AleEdyete TOV €AeyX0 poutivag mavw OTnv avrtAia Kat ota
ouvoedeeva pEPN, yia va eEAoPaAioeTe pia TEAela OTeEYAVWOT.
EAEyETe TO oOTeyavd otov afova eEwTteplkd pECW TOU
TPOPUAAKTPA CUCEUENG.

To eOIKA XWVOEIBEG OXNUATIOUEVO EVOLAUETO Eival OXEDLAOHEVO YLa
Va OUYKPATEL OTTOLadnMOoTE [IKPN Slappor).

Kpathote Tnv avtAia kat 1o TptyUpw HEPOG kabapd, £T0L WOTE va
Uropel apEows va avixveuel omolacdnmoTe eEWTEPLKN SLapPOT).
KaBapioTe 10 QIATPO OTO OTOMIO avappopnong 1 Tnv modoBaABida
KAl 0€ KAVOVIKA JlaoTApaTa: eAéyETe TIQ TPOdLaYPAPEG Kal TNV
QATIOPPOPOUHEVT) LOXU.

Ta PoUAepAv OTO HOTEP Kal oTnv avtAia (66.00 - BAéTe Topéa 9.2.)
va €X0uUv HovIUn Aimavon.

To enavaypacdaplopa dev eivat anapaitnto.

Aeq TIq 00NYieg XEPIOMOU TOU MOTEP (av MPOUNBEUETE).

ByaAte kdBe anwBoupevo ypaooo amod Ta pouAepdv (66.00) peta
ano Tnv NMP®TN repiodo Aettoupyiag.

Itnv nepfntwon nou to vepé nepiéxel xAdpio (XAWPLO N
Balaoowvd vepo) To pioko BlaBpwong auEdvetal oe 0TaBEPEQ
OUVBNKEG vepou (emiong augnon tng Beplokpaciaq Kal MTwon Tou
pH). 2& QUTEG TIG MEPUTTAOOELG, Qv N AvTAia mapauével adpavng ya
MEYAAEQQ TIEPLOBOUG, TIPETIEL VA AdEIAETAL TEAEIWG.

KaAo eiva, 6nwg yla mpoowpivr) xpnon e akdbapTta uypaq,
AelToupyeiote TNV avtiia ouviopa pe kabapd vepo yla va mnv
kaBapioete and Ta W[nuata.

Orav n avriia napapéver adpaviig, npéner va adeidleral
tehelwg av undpxel kfvduyog pi&ng (Ix.4)

E&aeplopog
@/
17T 11 4.93.008
2X. 4 Anootpdyyl&n
32
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Mptv EekivnoeTe 1O POTEP EQvA, YeuioTe TNV avTAia TeAeing pe vepo
(BAéme Topéa 7.2.) Kal olyoupeuTeite OTL 0 afovag Sev eival
HaYKWUEVOG, OTL dev umapxel KOAANUa otnv emeavela Tou
unxavikou oturioBAirTn 1) dAAeg attieg. Av oupBei o agovag va unv
uropet va KivnBel e To XEpL, N avTAia MPEmMeL va anocuvapoAoynoei
Kat va KaBapLoTei.

A Zeouvdéote Tny nhextpikii napoxi npiv ané onoiodfinote
oépBig ka1 aryoupeTelTe yia Tuxéy enavakfynon.

9. AnoolUy&eon

Mpwv Tnv arnoouvdeon, kAeioTe TI BAveg O0TA OTOWA AvappdPnong
Kal KaTaBAYNG Kat adelaoTe To 0Mua TG aviAiag (Zx. 4).

Na arnoouvdeon Kal enavacuvdeon avatpeETe O0TO OXEDIAYPANUA
(Topéa 12.) kat oxéd1a 5 kai 6.

H aroouvdeon Kal 0 EAeYX0Q OAWV TWV ECWTEPIKOV HEPWV, UMOPEL
va mpaypatonoinbel xwpig va Byalete 10 cwpa NG avrtiiag
(eEwTepkd xtT@VIo 14.02) amo6 TN YPAUU:R CWANVOOEWV.

2elpd anoouvoeong :

1. Znuadeyte ™ B€on Tou POTEP TIAVW OTO  EVOIAMECO TNG AvTAiag
(32.00) kaL T B€0N  TOU EVOLAUEOOU TIAVW OTO EEWTEPIKO XITOVLIO
(14.02).

2.BydAte v Bida (32.32) pe v podéha (32.31) kat TOV
MPOPUAAKTTPa oUCeugng (32.30).

3. NaokapeTte TI¢ Bideq (64.25) amnoé tnv ouleugn (64.22).

MPOXOXH: MNa va amo@UyeTe TNV Tmieon oTo €AATAPLO TOU
unxavikou oturtoBAinTn (36.00) amné v agovikr) HETATOMION TOU
agova (64.00), oag ouvioToUe va AUCETE TG Bideq (64.25) TG oUCEUENg
(64.22) akopa ki 6Tav eival yia perakfvnon ff ayTikardoraon Tou potép.
Enita katabeote Tov dEova (64.00) onwg Seixvel otov Topéa 10.2.

4. ZeouvdEOTE TO KOAWDBLO NAEKTPIKAG TAPOXNG ATIO TO TEPUATIKO
KouTi, ByaAte Tig Bideg (70.18) pe ta magwadia (70.19) kat BéAre
10 poTép ano v ouleuln (64.02).

5. ByaAte ta nagadia (61.04) and ta pnpakéta (61.02).

6. BydAte To evdidpeoo (32.00), padi pe to poulepav (66.00) kat
Vv oUCeugn (64.22) ard Tov agova (64.00) kal amnod 1o eEWTEPIKO
Xtravio (14.02).

Anag kat 1o evolapeoo (32.00) £xet Byel, OAA Ta 0WTEPIKA LEPN UTOPOUV

va e&EABouv e tov agova (64.00) ano 1o eEwTepIKo Xitwvio (14.02).

7. BaAte 10 enavw kdAuppa (34.02) ye to O-ring (14.20) Kat Emetta
TO owpa katdbAwng (20.00).

9.1. AvtikardoTaon pnxavikod aTunioOAinTn
ByaAte tov unxaviké oturioBAinTn (36.00), TO MEPIOTPEPOUEVO HEPOG
ano Tov Ggova (64.00), GUYOUPEUTNTE OTL O GEOVAG BEV Eival @BapHEVOG
Kal EMita 0TabeponomoTe To anod 1o endvw kaAupua (34.02).

ZlyoupeuTeite OTL TO €AATAPLO TOU Kaivolpyiou pnxavikod
otunio®AfnTn cival TomoBempEVO, pe TNV KaTEUBUVOM NG
TEPLOTPOPNG Tou dEova, o omoiog eival 6e&looTPOPaA OTIWG
(alveTal arno To oTabepo dAXTUAIDL.

2T0BePOTIOINUEVO LEPOG
64.00

MeploTPEPOPEVO UEPOG
36.00

Wl o cowmia]

3.93.018

>x. 5 ToroBETnon punxavikou oTurtoBAirTn

2lyoupeuteite OTL O6Aa Ta WEPN ME TA OmMoOia O UNXAVIKOG
OTUMOBAINTNG épxeTal o€ emagr, €wval kabapd kat eAeuBepa anod
KaBe podeAa n ypelL.

O &iokodakTiAiog oto EPDM éaleu)\swo TIPOTIUAEVIO) Bev mpéner
noté va épOen oc enaphi pe G Gogo. Na va dIEUKOAUVETE
™V avuywon Tou unxavmouu oTuToB an, Aravetal Tov G&ova,
Beon Tou 0Tabepou LEPOUG Kal ToV BLOKOSAKTUALO He KaBapo vepd 1
ornotadnmote AAAn Amavtikn oucia and UAKO Le To omoio eival
KATAOKEUAOUEVOG O JIOKOSAKTUALOG,.

STIPGETE TO TIEPLOTPEPOUEVO HEPOG HEXPL TOV BIOKOBAKTUALO (36.52)
navew otov agova (64.00), xwpig va redete o eAatnplo. EAEYETE TO
KOG TIPLV KAl HETA TNV EL0AYWYT Kal € aywyn TO TIEPLOTPEPOEVO
SOXTUAIOL HEXPL TO APXIKO WNKOG (LT oTo

Me aqutév TOV TPOMO, T OWOTN macn ‘Tou ehampiou 6a
mpayarornomeel dtav To UEPOG TOU OTaBEPOTOLEd uovmplom Kat
HETA TNV aopaMon Tou GEova oy ouCeugn (L2 oto Ex.68).
XpnoloToLEioTe KABE TIPOPUACEN, ETOL WOTE VA NV MPOKOAECETE INpud
OTIq EMPAVELEG TOU OTEYAVOU e XTUMUATA 1) ard AyapUro XELPLOUO.
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9.2. AvTikatdortaon poulepdy

Av 10 pouAepav (66.00) xpetdletal aAAayn, xpnoldoroleioTe éva
Turou 2Z C3, pe péyebog autd mou avaypdeetal mdvw oTo
POUAEUAV TOU TIPETIEL VA AAAQXTEL KAl va TIEPLEXEL AIMAVTKNA oucia
(Yp&ooo), kKataAANAN yia t Beppokpacia Aettoupyiag.

To péyebog Tou poulepav e€aptdaratl and 1o PEyeBog Tou HOTEP:

ueyebog UoTEP PouAepav

80 6206, 2Z, C3
90 6207, 2Z, C3
100- 112 6208, 2Z, C3
132 6310, 2Z, C3

9.3.Edpavo otny Sedrepn Babpfda kai evSidpcoo éSpavo

OtavtAiec MXV.. 25-2, 32-4, 40-8 £xouv éva xiTdvio TpBAC (64.10) Tévw
otov afova (64.00) kat éva tpBea ato 0dnyd mrepUyto (25.03) avapeoa
oTnVv 8eUTePN TITEPWTH (CUMPWVA [E TNV dIATAEN TNG avappdcpncm?.
ApxiCovtag e TIG avTAieg MXYV.. 25-212, MXYV.. 32-412 kat MXV.. 40-
811, undpxel kamnolog evalapeoog TPIBEAG (BAETE napdypapol2.l.).

[a va anocuvappoAoyiceTe, TIPWTA APBUNoTE TNV BEON ToU
K@Be 0dnyou TTepUYioU Kal Ta amAd XITovia TpREwV (BAETE,
MNKN Kat BECEIG TwV TPIBEWV OTNV napdypaypo 12.1.) £T0L WoTe
Va gival IKavr n OwWOoTr) EMAavATorobETNoN Tou eEATPTUATOG.

10. Enavatono®érnon

lNa va povtapete ta e€aptnuata, akoAoubnote tnv dadikacia
anoouvdeong avtioTpopa (BAETe Topéa 9.).

Otav eloayete Tov agova (64.00? JE TA EOWTEPIKA UEPN TNG AVTAIQG,
HEoa 01O eEwTEPIKO XITWVLO (14.02), olyoupeuTeite OTL TO MPWOTO
0dnyo mrepuylo (25.01) oto XITwvio avappdéenong (16.00) kat To
0dnyod mTepUYLo pe To TpREa (25.03) oTO MPWTO 0ONY6 MTEPUYLO
(25.01), eival owoTa TonoBeTnEVA.

EAEyETe TV kat@otaon Twv O-rings (14.20) kal QVTIKATEOTIOE TA AV
gxouv @Bapei. Ztyoupeutnte o0TL Ta O-rings (14.202 eivat owotd
TomoBeTnuéva oTIC BECELG TOUG, 0TO KATW KAAUpUa (34.01) kal oto
enavw kaAuppa (34.02).

Anaivete Toug OQKTUAIOUG OTEYAVWONG UE  KabBapd vepd 1
oTONMOTE AAAO CUPPBATO AMAVTIKO.

10.1. Poni cGopidng

na&adia na&adia (61.04)| Bideq (64.25) | Bideqg (70.18)
mrepwtC (28.04) | mavw ota urpakétal otn ouleutn | pe naguadia (70.19)
8 Nm 50 Nm 22 Nm 40 Nm

MXV 25-2
MXV 32-4
MXV 40-8

—p—

0tav ouopiyyete Ta na&padia (28.04), npooéEte pny xapdlral Tov
GEova kabwg xpnotuonolelte To SeUTePO KAEWL 0TV AvTIBETN MAeUPA.

MPOXOXH: Ta nafipddia g61.04) ndvw ota e€wTtepikd pnpakéta
(61.02) ka1 o1 Bideg (70.18) pe Ta nafipédia (70.19) ndvw oo

evdidpeoo npénel pe opoiSpoppo a?efyd‘,lpoegul Pe evaAAdE Tpéno
eteg Oéoeig.

64.22 U

64.25

64.00

&b{b

2x. 6a >x. 6B

2tabeporonjon potopa e ara-  Aviywon poTopd yia AcPAACUEVO
opaAlopévo agova otnv ouleugn.  agova otnv ouleuln.

(*) Zpriva ya avupwon Tou agova.

10.2. AZovikih 6éon péTopa

>€ KaBetn B€on kat aro v otabepn) Béon (Ix. éa), AvUPOOTE TOV
pOTOPQ, TPABWVTAG ME LOXAG AV TNV OPrva Tou eival u€oa otnv
sgfgg? oToV GEova, PEXPL N OPTIVA AKOUNMMOEL KATW artd T ouleuén

€ auty v Béon EZx. 6B), ooiyyovtag Tiq Bideq (64.25)
opolopop®a, o dgovag (64.00) 6a aopaAicbel opikTd oTnV cUCEUEN.
BydAte Ty opiiva.

MovTapeTe To oTép Orwg deixvel oTov Topéa 4.

1. AvrailakTiké

Otav napayyeAvete avTaAAQKTIKG, TIAPAKAAOUNE va orc]uatwvsra mv
ovopaoia, Tov apBud 6éong oto oxedidypauua (topéa 12.) kat Ta
avaAoya otolxeia and To TaUMeAAKL TG avtAiag (TUMo, nuepounvia
KaL apiBuo oepag).

f:f KaBe avtAla nou xpeidlete éAeyxo/eniokeurt MPEMEL va

anooTpayyiGeTal kat va KaBapiCeTal MpOoEXTIKA ECWTEPIKA
Kal eEWTEPLKA TIPLV arooTaAe/urtoBANBEL.

12. Zxedi1dypappa kal nepiypapit avTaAAaKTIK@Y

Nepiypaph

(D)\awga Je MpooappoyEa
EEwTEPIKO XITOWVIO

Tara

O-ring

Tana

O-ring

Bideq

O-ring

O-ring

O-ring

Evowpatwpévo O-ring (1)
>MOpa avappd®nong

2MOHa KatabAwng

0-ring, MAeUpPA avappoPnong
MpwTo 00NYO6 MTEPUYLO
0Odnyo ntepuylo

0dnyo ntepuylo e TPIREIG
TeAeutaio 0dnyo TTEPUYLO
Mtepwtn

Ma&uadl mrepwtnq
PodéAa

Evdiaueco

MpopuAaKkTpag

Podeha

Bida

Kéatw kaAuppa

Emavw kaAuppa

Mnxavikdg oTuritoBAITNg
AaKTUALOG aopaAelag oTeyavou (SlaomaoTo)
AopaAela otayavou (SaKTUALog)
Béon

Mripakéto

Mag&uadt

Atovag

XIT®VLo TPPNG

AlaXwpLOTIKO XITOVLIO
AlaXwploTikd XITWVLo, Babuidag Tpiea
>0Ceugn

Bida

PouAepav

AopdAela ‘wpéya’

Acpalela pouhepdv, dakTUALOG (3)
Bida

Ma&uadt

MoTtep, OAOKANpO

) Mepiéxetal aTo 0dnyd mrepuyLo (dev pounBeleTal XwpLoTd)
) BAéTe Topéa 12.1.

) Movo yla potép peyedoug 132

AANQYEQ e KABE eTLPUAAEN
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BHUMATENbHO NPOYTUTE U COBNOOAUTE
AAHHbIE UHCTPYKLUHUH

1. YcnoBua dKCnnyaTauyuu

CraHpapTHaa moanduUKauma

- AnA unCTbIX HEB3PLIBOOMACHBIX U HENErKOroPHOUMX UAKOCTEN, He
onacHbIX ANA 3[0pOBbA, HE CoAepXKaLLMX abpasvBHbIX, TBEPAbIX
UN1 BOSTIOKHUCTBLIX YacCTUL U HEe arpecCHBHbIX K KOHCTPYKLMOHHBLIM
MaTtepuanam Hacoca. [1pM MCNONb30BaHWM YMNAOTHEHUA U3
matepuana EPDM Hacoc He MOXeT paboTaTb C MacioMm.

- MakcMmanbHO [ONYCTUMOE KOHEYHOe AaBlieHue B Kopnyce
Hacoca: 25 6ap

- Temnepartypa »uakoctu: ot -15 °C go +110 °C

- Hacocbl npeaHasHaveHb! and padoTbl B NPOBETPUMBAEMbIX 3aKPbITbIX
MOMELLIEHUAX C MakcuMasibHOM Temneparypon Bosayxa 40 °C

HomuHanbHan MOLLHOCTbL ABUraTens

MXV, MXVL (2900 06./M1H.) a0 .KBT: |0,75 | 2,2 4 |75
MXV4, MXVL4 (1450 06./muH.) ao kBTt | 1,1
3BYK. AaBnexune, ab (A) makc.: | 60 | 68 | 69 | 74
KonuuecTso nycKos B yac, mMakc.: | 35 | 30 | 20 | 15

SHGKTpVI‘-IeCKMe AaHHble, MapKUpoOBaHHble Ha APJbIKe, OTHOCATCA K
HOMMHa/IbHOM MOLLHOCTH ABUraTens.

anI HeCTaHAapTHOM TUne ABurartena, yCnoBua SKCnnyarauun U s3Ha4eHna
YPOBHSA LWymMa - CM. B UHCTPYKLMK NO SKCnnyarauun asurarend.

©)

Puc. 16 MoaHatue
6es asuratena

Puc. 1a NoaHATUe HACOCHO-
ABUratesnibHOro arperara

2. TpaHcnopTUpoOBKa
OtBeTCTBEHHOCTL 3a Ge3onacHoe obpalleHre ¢ 06opyaoBaHUeM

HeceT nonb3osarenb W NGO NOALEM LOMKEH OCyLLeCTBNATLCA
MOArOTOBNEHHbIM U KBANTMPULMPOBAHHBLIM NEPCOHAIOM.

Hacoca

34

—p—

MoAHMMaTh M TpaHCNOPTMPOBATb HACOC M HACOCHO-ABUraTesNbHbIN
arperat (6e3 ynakoBku) Kak ykasaHo Ha puc. 1. MoAHATb MeaneHHO
HACOCHO-ABMraTenbHbIi arperar (puc. 16), nsberas HEKOHTPOIMPYEMBIX
Kone6aHwit, KOTOPLIE MOTyT MPUBECTU K OMPOKUABIBAHHUIO.

3. YcTaHOBKa Hacoca

OnekTtpoHacockl cepun MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 pomxHbl
yCTaHaBNMBATbLCA C BEPTUKANbHBIM MONOXEHUEM Bana poTopa U
OMOPHBIM OCHOBaHWEM BHH3Y.

YcTraHaBnMBanWTe HAcoC Kak MOXHO Onuke TOuke BCacbiBaHWA
(yuuTbIBaiTE BLICOTY CTONGA XXMAKOCTM HaZ BCAChIBAOLLMM NaTpyOKoM
Hacoca).

OcTaBbTe BOKpPYr NPOCTPAHCTBO ANA BEHTUNALUM ABUraTens,
KOHTPONA BpalweHWA Bana, HaMoJHEHWA U CchuBa C
BO3MOMHOCTbIO cbopa MUAKOCTM (ANd CAMBa BPeaHbIX
YKUAKOCTEW UMW YKUAKOCTEW, KOTOPbIE AOMMKHbLI CAUBATbCA NpwU
Temneparype Boiwwe 60 °C).

Cneaute 3a TeM, uTo6bl nNpoAoMMUTENbHasA
cnyyarWHaA yTeuKa MUAKOCTU He HaHecna Bpen
noaaM unu o6opyaoBaHuto.

YTeuka MMAKOCTU MOXKET MPOM3OWTU B pesynbrate
YpEe3MEepHOro JasfieHud, rMapaBIMieckoro yaapa unu no Apyrum
npuynHam. [peaycmotpeTb  BO3MOXHOCTb — CTOKA  WMAn
aBTOMAaTUYECKYI0 CUCTEMY APEeHa)ka B cliyyae 3aTonneHuit B
pesynbrare yTeYkn XUAKOCTH.

YCTaHOBUTb HACOC Ha MNOCKOW M rOPU3OHTaNIbHOM MOBEPXHOCTH (C
MOMOLLIbIO YPOBHA) HA OCHOBaHWM M3 Y)Ke 3acCTbIBLUErO LemMeHTa
W Ha XKECTKON U HecyLLien MeTansIM4eCKoN KOHCTPYKLMH.

JnA nonyyeHnA yCTOMYMBOM ONOPLI, NP HEOOXOAMMOCTH, BCTaBLTE
pAaoM ¢ 4 GyHAAMEHTHbIMK BonTamu UNKU aHKepHbIMU BonTamu
OTKaIMBPOBAaHHLIE MNACTUHKM.

4. YcTaHOBKa AoBurartend

Hacocbl cepun MXV, MXVL, MXV4, MXVL4 coeauHstotcs co
CTaHAapTHbIMK aneKTpoasurarenamu KoHCTpyKumun IM V1 (IEC 34-
7) C COeAMHWTENbHBIMU pasMepamMn U HOMUHaNbHOW MOLLHOCTBIO
cornacHo cranaapta IEC 72.

Mpv noctaBke Hacoca 6e3 ABWratend CMOTPUTE MOLLHOCTb U
HOMMHanbHoe uucno oBopoTOB Ha 3aBOACKOM Tabnuuke u
XapaKTepUCTUKK, NpuBeeHHble B Katanore.

Mepen ycTaHOBKOM XOPOLUO MOYMCTUTE BLICTYMNAOLLYO YacTb Bana
asurarena, npusMaTtM4ecCKyro LUMOHKY, ONMOpPHble NOBEPXHOCTU Ha
dnaHuax ¢ 3alUTHLIM aKkoM, yOepuTe rpfasb U OKUCTIEHWE.
[NpoBepbTe, YTO CoeanHEHWe BasoM Hacoca U BasoMm ABuratend
cB060AHO BpaLlaeTcs BPyUHYH.

CmaxbTe BbICTyNatoLLyto yacTtb Bana asuratena
AHTMONOKMPOBOYHEIM MaTepuanom, He KanaroluMm, Ha OCHoBe
rpaduta. 3anpellaeTcAa UCNONb30BaTb MAcno, T.K. 3TO MOXeT
noBpeAnTb HAXOAALLIEMYCA BHU3Y MeX. YMNIOTHEHMIO (CM. pasaen 9.1).
Ha Hacoc, HaXO,ClﬂU.lMVICH B BEPTUKaIbHOM MOJIOXKEHWU BCTaBbTe
BbICTYNaoLLYO YacTb Bana ABWratend B COEAMHEHUW BbipaBHWBAA
LUMOHKY C Na3oM W NpucTaBbTe ¢pnaHel ABurartena K ¢praHLy BTYNKK.
MoBepHUTE ABWraTenb, HaNPaBnAA 3aXKUMHYI KOPOOKY B HY)XXHOE
MOJSIOXKEHNE 1 COBMELLIAA MONOXKEHUe 0TBEPCTUI Ha pnaHuax.

BHumaHue! 4 BuHTa (70.18) Cc rankoi ¢naHua AOMKHbI ObiTb
3aTAHYTHI paBHOMEPHOMNEPEKPECTHLIM cnoco6om Ha
AnameTpanbHO MPOTUBOMNOMIOXKHBIX MONOXeHUAX (M. pasaen 10.1).

[o n nocne 3arAruBaHuAa BMHTOB (70.18) MpoBepuTb, 4TO
coeAMHeHWe C BaJloM Hacoca M BaJiom Banom asuraTtens
NpOKpyuHUBaeTCA CBOOOAHO BPYUHYHO (CHATb U BEPHYTL 0BpaTHO
Ha MecTo 3aLLUuTHOe npucnocobnenue 32.30).

BHUMaHMe! MHCTPYKLUMK NO CHATUIO U 3aMeHe ABUraTena CM.
B paspnene 9.

5. Tpy6bl

PaCCHETgTb aMameTp TakuM 06pasom, YToObl CKOPOCTb YKUAKOCTH
He npesbilana 1,5 M/C Ha BcacbiBaHUU U 3 M/C Ha nogave.
[nametp Tpy6 He JOmMKeH BbITb MeHbLLE AnameTpa pacTpybos Hacoca.
CTpenkv Ha OCHOBaHWM Hacoca yKasblBatoT NarpybKu BcackiBaHUA 1
noaauu. MNepen noacoeanHeHWeM TpyO NPOBEPETE WX YACTOTY BHYTPM.

BHumaHue! 3akpenuts TpyGbl Ha COOTBETCTBYHIOLLMX OMopax PALOM
C HacocOM U MOACOEAMHUTb UX TakuM 06pasom, YToObl OHW He
nepeaaBav CUibl, HANPFAXEHNA U BUOPALIMIO HA HAcOC (CM. puC. 2).

MpaBWIbLHO YCTaHOBUTL BO3MOXHbIE KOMMEHCATOPbI ANA MOMOLLEHHA
pacLuMpeH1a 1 NpeaoTBpaLLEH1A PacrnpoCTPaHeH!A LWyma.
MNpeaycMoTpuTe BO3MOKHOCTb CNIMBA MUAKOCTU M3 Hacoca
6e3 cnuBa MUAKOCTHU U3 YCTAHOBKMU.

O6paluaiTe BHUMaH1e Ha YCTaHOBKY BO3MOXHbIX KOMMEHCATOPOB
ANS NOMOLLEHUA PACLUMPEHNUM U CHXKEHHS WyMa.

My®Tbl MM dnaHubl AOMKHbI OblTb  3aKPYYeHbl Ha pPe3bBoBbIX
natpybkax (ISO 228) ¢ ucnonb3oBaHMEM  NOAXOAALIErO
YNNOTHUTENIbHOro Marepuana.

3arAruBaTb TpyObl MNM COEAMHEHWA TONbKO [0 CTeneHu,
obecneunBatoLLei repMeTUYHOCTb.

UpesamepHbIi 32)KMM MOXXET HaHECTH Hacocy Bpea.

Mpu pabote ¢ ¢naHueBbiMM pacTpybamu npoBepbTe, 4TO
NPOKNaZKn He BbICTYNatT BOBHYTPb TPyO.

o
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Puc. 2 Cxembl ycTaHOBOK f
A = pabota B pe)xumMe BcacbiBaHWA
B = pa6ota noa ruapaBnnyecKuM Hanopom 5
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1. dunetp
2. AOHHbIN KnanaH
3. Obpar. knanaH
4. BarnaccHbIv knanaH
5. 3aaBmxka
6. MaHomeTp
% 7. Onopbl 1 KpenneHus Tpy6

5.1. BcacbiBatowan Tpyba

Mpn nono)keHuu Hacoca Bbille YPOBHA NepeKauyMBaeMom
WMUAKOCTU (pPUC. 2a) yCTaHOBMUTE [OHHbLIA KfanaH, KOTOpbIi
LIOMXKeH ObITb MOCTOAHHO MOrPYXXEH.

BcacbiBatollan Tpy6a AOMKHA UMETb repMEeTUYHOE YMIOoTHEHUE W
fomkHa pabotatb B HapacTawlleM pexume BO u3bexaHue
00pasoBaHuA BO3AYLUHbIX MELLIKOB.

MNpn paboTe noa ruapaBAMUYECKMM Hanopom (puc. 206)
yCTaHOBUTb  3aABWKKY. [lpu yBenuuyeHun paBneHuAa B
pacnpeaenutenbHoi ceTu cobntoaanTte TpeboBaHWUA MECTHbIX
CTaHAapToB.

AnAa npenotBpalleHUA nonagaHUA UHOPOAHbIX NPeAMEeTOB B
HacocC Ha BcacblBaHUU yCTaHOBUTE PUNLTP.

5.2. Moparowan Tpyba

B noapatowein Tpybe ycTaHOBUTE 3aABWXKKY ANA PEryavpoBKU
pacxo4a, BbICOTbI Hanopa 1 noTpetnAaemMoi MOLLHOCTH.

Me>+<£|y HacoCcoM u 3a£lBM)KKO;1 yCTaHOBUTE MaHOMETP.

BHUMAHHUE! Mexay Hacocom M 3aABMXKOW ycTaHOBUTE
oOpaTHblii KnanaH AnA OCTAHOBKM 06paTHOro notoka npu
BbIK/TIOYEHWUN HACOCHO-ABUraTeNbHOro arperara v AnA 3aluTbl
Hacoca OT rMapaBAUYECKUX YAapoB.

Mpy cepBONPMBOAHBIX 3aABMXKKAX MW KnanaHax npeaycMoTpeTb

BOSLI.yLIJHbIH AWNK UK UHoe yCTpOﬁCTBO AnA 3allUTbl OT PE3KKUX
NOBbILLEHWI JaBNEHWUA BCNEACTBUE PEe3Knx M3MEHEHW pacxoaa.

6. MNoaxntroueHue ANEeKTPUYEeCKUX KOMINMOHEHTOB

SﬂeKTpVNeCKVIe KOMMOHEHTblI AO0/XHblI NOAKNK4YATLCA
3NEKTPUKOM, KBaTMPUUUPOBAHHLIM B COOTBETCTBUU C
TDEGOBaHMHMM MEeCTHbIX HOPM.

CobntopaiTe npaBuna TeXHUKK 6e30NaCHOCTH.
BbinonHute 3asemnenue. [loacoeanHute NpoBoA 3as3emMieHua K
KOHTaKTy C CUMBOSIOM & .

CpaBHWTe 3HAYeHUA YacTOTbl U HANPAXXEHUA B CETU CO 3HAYEHMAMM,
yKasaHHbIMW Ha Tabnuuyke ¥ NOACOEAMHWTE CeTeBble MpoBoAa K
KOHTaKTam B COOTBETCTBUU CO CXEMOW, HaXOAALleNCca B 3aXMMHOM
KOpOOKe.

BHumanue! lMpu ncnonb3oBaHun aABurarener MOLHOCTBO = 5,5
KBT n3beratb npamoro nycka. MpeaycMoTpeTb NynsT ynpaBnexua
C MyCKOM 3Be3Aa-TPeyrofibH1K UK MHOE NMYCKOBOE YCTPOMCTBO.

LBuratenu, NOAKMOYEHHBLIE K CETU HanpAMyr
yepes TennoBble BbIK/1KO4aATENN, MOoryT
BKKOYaTbCA aBTOMaTUYECKHU.

YctaHoBUTE yCTpOﬁCTBO ana pasbeguHeHUA CeTU Ha o6eux
nonrocax ¢ MMHUMalNbHbIM PACKPbITUEM KOHTAKTOB 3 mm.
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YcTaHOBMTE MOAXOAALMW aBapuWHbIA BbiKAOYaTeNb ABUrartens,
paccuuTaHHbli Ha napameTpbl TOKa, yKaldaHHble Ha 3aBOACKOW
Tabnuuxe.

CMOTpUTE Apyrve yKasaHuA B MHCTPYKUMAX MO 3KcnayaTauuu
asuratens (Mpu HaM4nm TaKoBbIX).

7. Beoa B aKcnnyaTauuro

7.1. MpenBapuTenbHbIA KOHTPONb

MpoBepbTe, UTO cCoeaMHEHUE C BanoM CBOGOAHO BpallaeTcs
BpY4Hyto (CM. pasgen 4).

VY6éeantbca B TOM, 4YTO BUHTbI (64.25) coeaunHeHus
3arAHyThl (CM. pasgen 10.2)

Y6eauTbCA B TOM, UTO YCTPOWCTBO ANA 3alUUThI
coenuHeHun (32.30) 3aKpenneHo Ha BTYNKe.

7.2. HanonHeHue

BHUMAHMUE! KaTteropuuecku 3anpeLiaeTca 3anycHaTb HacocC
BXOJIOCTYIO, Jale C Lefiblo UCMbITaHUA. 3anyckante Hacoc
TONMbKO Mocne ero NosIHOro 3anoJIHeEHUA XXUAKOCTbHO.

[Mpn nonoxkeHuMn Hacoca Bbile YPOBHA MepeKaynBaemMon
XWUOKOCTU (PUC. 2a) UM NpU HeAOCTaTOYHOW BbICOTE Hanopa
(MeHee 1 M) AnA OTKPbITUA 0BPATHOrO KnanaHa HamosHuTe
BCacbIBatoLLyto TPyOY M HACOC Yepes COOTBETCTBYHOLLEE OTBEPCTUE
(puc. 3).

Ona obnerueHna onepaunu UCMONb3YWUTE LUNAHT (MU KONEHO) U
BOPOHKY.

Bo Bpems HanonHeHWs uronbyateld BUHT (14.17) B cnMBHOM Npobke
(14.12) momkeH ObITb OTKpy4YeH AnA obecnedyeHus coobLueHun
Mexay BcacbiBarLLEN M NoAaloLLEN Kamepamu (puc. 3a).

HanonHexue u Bbinyck
XKUAKOCTH 14.04 1412 1417

Pwvc. 3a HanonHeHue: BHyTpeHHUin  Puc. 36 Mpu paboTe: BHYTPEHHMI
NpoX0J4 OTKPbLIT NPOXOA OTKPbIT

Mpw paboTe noa ruapasiMYecKUM HanopoM (pUc. 26) HanosHsaiTe
Hacoc, oTKpbIBasd, MEANEHHO W MOJIHOCTLIO, 3aABWXKKY Ha BXOAHOW
TpyOe, Npu 3TOM 3aZBUXKKA Ha noJatoLleit Tpybe v oTBepcTHe And
BbIMyCcKa BO3AyXa A0MKHbI ObiTb OTKPbITHI A1A BbiMycKa BO3AyXa.
Bo BpemA HanonHeHWA [epMuUTe BbINYCKHOE
OTBEPCTUE OTHKPLIThIM, TONILKO €CNU MocTynaroLlas
MUAKOCTb, MO CcBOoeW nNpupoAe, NpU HAaHHOM
TemnepaTtype Y AaBNeHUU, He ABNAETCA OMacHOM.
Mpyn pabote ¢ nopatoLLe TpyOoi B ropU3oHTaSIbHOM MONOXKEHUN UMK
HWXKe Hacoca LepKuTe BO BPEeMs HaroNHeHUs 3a/BWXKKY Ha nogade
3aKpbITON.

7.3. TlyCK 1 KOHTPONb paboThl

3atAHnTe uronbyatbii BUHT (14.17) B cnuBHOW 3arnylke (14.12)
(puc. 36) n 3akpoitTe oTBEpCTUE ANA BhinycKa Bosayxa (14.04).
3anycTuTe Hacoc, 3aKpblB 3aABMXXKY Ha noAavye U MOAHOCTbIO
OTKPbIB 3aABMXXKY Ha BCacbiBaHWW. 3areM MeZANeHHO OTKpouTe
3aZlBWXXKYy Ha nopauye, perynvpya paboure napameTpbl B
npezenax, ykasaHHblx Ha 3aBOACKOW Tabnuuke.

Mpu pabote c TpexdasHbIM NUTAHWEM MpPOBepbTe, UTO
HanpaBneHWe BpaLLeHUA COOTBETCTBYET HANpaBeHU0 CTPESKMU
Ha COeAWHEeHUW MEeXXAy HACOCOM M ABUraTtenem: no 4acoBoK
CTPENKe, CMOTPSA CO CTOPOHbI KPbINbYaTKK; B MPOTUBHOM Cry4ae,
OTKIOUYUTL HACOC OT CETH M MOMEHATL (asbl.
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MpoBepbTe, YTO HACOC BbIAAET CBOM paboune XapaKTEPUCTUKKU U
4TO He noTpednAeT MOLLHOCTM Bonblue, YeM yKasaHo Ha Tabnuuke.
B npotuBHOM cnyuae, oTperynupynTe 3alBWKKY Ha nojatoLuen
Tpy6e unu napameTpbl pene AaBneHna (eCNn TakoBbIE UMEOTCA).
Ecnn 3anuska npepbiBaeTtca (npepbiBaeTcA NOTOK HA nojaye npw
OTKPLITBIX 3a4BWXKKax) WAW ecnu AaBieHue Ha MaHomeTpe
Konebnetcs, NPOBEPLTE, YTO BCE COEAMHEHUA BCacbiBatoLLEHh TPyObl
6biNM MONHOCTLIO FEePMETUYHBI U 3aTAHUTE BUHTHl HAa CIWBHOM
sarnywike (puc. 36).

BHumaHue! npu paboTe Hacoca B peume BcacbiBaHWA (puc.
2A) nocne nNpoAONMMUTENbHOro MPOCTOA Mepea HOBbIM
BKMIOUEHWeM arperata cnegyet y6eAuTbCcA B TOM, UTO Hacoc
3anofiHeH MUAKOCTbIO M BO3AYX CTPaBfeH.

B npotuBHOM cnyuyae, npoBeputb pabdoTy (repMeTUYHOCTb
3aKpbITMA) JOHHOMO KnamnaHa M HamoOMHWUTb XUAKOCTbIO Hacoc
(pasgen 7.2).

HuKorpa He ocTaBnAnTe Hacoc paboTaTb C 3aKPLITOMN

3aaBuKKoON Bonee, UemM Ha 5 MUHYT.

MponomkuTtensHan padoTa Hacoca 6e3 06MeHa BoAbl B Hacoce

NPUBOAMT K OMACHbLIM NOBBILLEHWUAM TeMNepaTypbl U AaBNEHHA.
B ycraHoBKax, rae Bo3MOXHa padoTa C 3aKpbITOW 3aABUXKKOM,
yctaHoBuTe GainacHblii knanaH (puc. 2) ans obecnedveHus
MWHUMamNbHOrO pacxoAa, NpubnuautensHo pasHoro: 0,3 M3/y And
MXV.. 25-2, 0,5 m3/4 ana MXV.. 32-4, 1 m3/u4 ana MXV.. 40-8.
Korna Boaa neperpeta wu3-3a Aonrod paboTel C 3aKpbITOM
3a1BWXKKON Nepes OTKPbITUEM 3aABWKKM OCTaHOBMTE Hacoc.
Bo nsbekaHne BOSHUKHOBEHWUSA ONaCHOCTH ana nonb3oBarenen u
BPEAHbIX TENOBbIX BO3AEACTBMI Ha HACOC WM YCTAHOBKY MO MPUYMHE
6onbLLIOK Pa3HOCTU TemMnepaTypbl NOAOXKANTE, NOKa BOAA OCTLIHET,
npexzae Yem CHOBA 3anyckarb HACOC WM OTKPbIBATb CAUBHbIE U
HalMBHbIE 3arnyLUKu.

ByabTe BHMUMaTenbHel npu pabote c ropauen

MUAKOCTbIO. He npuKacanTecb K MWAKOCTH, eCnu ee

Temneparypa Bbile 60 °C. He KacanTeck Hacoca, ecnu

TemnepaTypa ero noBepxHocTH npesbiluaet 80 °C.

8. Tex. yxoa ¥ KOHTpoONb Hacoca

|-|pVI HOpMarnbHbIX YC/IOBUAX JKCnyaTaunu HaCOCHO-ﬂBMFaTeﬂbeIVI
arperart He TpebyeT NpoBeAeHUA Tex. 0OCNY)KUBAHWS.
MNepuoanuecku NpoBoaAUTE OCMOTP Hacoca M NOAKMHOUYEHHbIX
yacTen ANA KOHTPONA YNNOTHEHWHN.

MpoBepbTe ynnoTHeHWE Ha Bajly C BHELUHE! CTOPOHbl yepes
3alIMTHOE YCTPOMCTBO coeauHenua. CneuunanbHoe CTpoeHue
BTY/IKW B BWAEe BOPOHKW NpPeAyCMOTPEHO AnA YyaAepxaHua
BO3MOXHbIX HaYanbHbIX yTEeYeK.

MonnepruBanTe HACOC M OKpYIKarollMe YacTh B UUCTOTE ANA
HeMeasIeHHOro 06HaPYHEHUA YTEUKH.

Yepes perynAapHble NPOMEXYTKM BPEMEHHU NpoynLLanTe GUnbTp Ha
BcachlBatollei Tpybe W/MNM AOHHbLIA KnanaH; KOHTponupyiTte
paboune xapakTepUCTUKK 1 NOTPEBNAEMYH MOLLHOCTb.
LLlapvKkonoAWwMnHUKK ABUratena u noALWMnHUK Hacoca (66.00, cwm.
pasaen 9.2) NocTosHHO cMasbiBatoTcA. Het HeobxoaumocT B
NPOBEAEHUN NOBTOPHbLIX CMA30K.

,Elpyrwe BO3MOXXHble yKa3aHuA CM. B MHCTPYKUMK MO JKcnayaraunun
asurarens (Npy ee Hanuyum).

MNMocne nepBoro nepuoZa paboTbl yAanuTb BO3MOXKHYHO
KOHCUCTEHTHYO CMa3Ky, BbILLEALLYIO U3 noALmnnHuKa (66.00).

Mpu paboTte c BoAoK, coaepralLuen xnopuabl (x10p, MOPCKas
BOAA)PUCK KOPPO3WK YBENMYMBAETCA NPU HaNW4MK CToAYeHh BOAb
(a TaKXXe C yBenMyeHnem temMmnepartypbl U yMEHbLUEHWEeM 3Ha4YeHuA
BOAOPOAHOro nokasartend). B Takux cnyyaAx, ecnu Hacoc
octaetcA 6e3 paboTbl B TeueHWe MPOAOCIIKUTENbHbIX
nepuoaoB, HEOBXOAUMO CAUTL BCHO MUAKOCTb.

Mo BO3MOXHOCTH, KaK B Clyyae BpeMeHHON paboTbl C rPA3HLIMM
MAKOCTAMM, NPOrOHUTE Yepes HAacOC HEMHOrO YUCTOM BOAbI ANA
yAaneHus 0CaaKoB.

B ntobom cnyyae, BO BpeMA NPOAOIIKUTENbHBLIX MPOCTOEB NpH
HafMuKUM ONacHOCTU 3aMOparKUBaHWUA HEOBXOAUMO CAUTb U3
Hacoca BCHO MUAKOCTb (puc. 4).

Bxoa
BO34yxa
IC1T T 4.93.008
Puc. 4 CnuB »xuaxkoctu
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Mepen BO3BpaLLEHWEM HA MECTO C/MBHOW 3arnywWwKu ocnabbre
uronbyatbli BUHT (pUc. 3a).

Mepen HOBbLIM 3anyCKOM ABUraTend HanoJIHUTE MOMHOCTbIO
Kopnyc Hacoca Bogou (CM. paszen 7) u npoBepbTe, YTO Ban He
3abnokupoBaH o6nefieHeHeM, NpUIUNaHUeM NOBEPXHOCTEN MEX.
YNNOTHEHUA WAW NO APYTUM NPUYMHAM.

Ecnv Ban He pasbnokupyeTtca Bpy4YHYH HEOOX0AMMO pasobpatb
HacoC W NPOYUCTUTD.

Mepen npoeeaeHueM Tex. 06CNyHHUBAHUA OTHAOUUTE
Hacoc OT CeTH U NpoBepbTe, UTO HAacOC He MOXeT
6bITb CRyyaiHo 3anuTaH.

9. JemoHTam

Mepea npoBeaeHWEeM [EMOHTa)Ka 3aKpPONTE 3aABMKKM Ha
BCacbiBaHWMM M nojaye WU CnenTe XMAKOCTb U3 Kopnyca Hacoca
(puc. 4).

Mpu AemoHTaxe unu obpaTtHoi cOopke MoNb3yUTECH CXEMOM,
[laHHOW Ha YepTexe B paspese (pasaen 12) u puc. 5, 6.

Pazbopka “ OCMOTp BCeX BHYTPEHHUX 4YacTeld MOryT ObiTb
npoBezeHbl 6e3 CHATUA Kopnyca Hacoca (Hapy>KHblid KoXyx 14.02)
c Tpyo.

MocnenoBatenbHOCTb PasbopKu:

1. OTMETUTb NONOXKEeHWe ABuratena Ha BTynke (32.00) u nonoxxexune
BTYNKM Ha Hapy>kHOM Koxxyxe (14.02);

2. CHATb BUHTHI (32.32) ¢ waibor (32.31) 1 3aluUTHOE YCTPOUCTBO
coeaunHeHua (32.30);

3. 0cnabutb BUHTHI (64.25) coeanHeHus (64.22).

BHumaHHe! Bo n3bexxaHue cxkatua npy>kuHbl ynnoTHeHua (36.00)
npu oceBbIX CMelleHusax Bana (64.00) pekomeHayeTca ocnabutb
BUHTHI (64.25) coeaunHeHua (64.22) TakXe U Npu MPOCTbIX
onepauuax M3BNeYeHUs 1 3amMmeHbl ABUraTens.

BepHyTb 3atem Ban (64.00) Ha MeCTO Kak ykasaHo B pasgene 10.2.

4. 0TCOEAMHUTL NPOBOJ OT 32XKMMHOM KOPOOKH, CHATL BUHTHI (70.18)
¢ rakamu (70.19) 1 u3Bneub ABUrartesb U3 coeamHenun (64.22).

5. cHATb ravku (61.04) ¢ aHkepHbIx 6onToB (61.02).

6. CHATb BTYNKY (32.00) ¢ noawuMnHukom (66.00) M coeanHeHnem
(64.22) ¢ Bana (64.00) 1 Hapy>kHOro koxxyxa (14.02).

Mocne cHATMA BTYNKM (32.00), BCe BHYTPEHHWE KOMMOHEHTHI

BbIHMMAIOTCA BMECTe € BanoMm (64.00) n3 Hapy>kHoro koxyxa (14.02).

7. CHATb BEPXHIOKO KPbIWKY (34.02) C ynnOTHATENbHBEIM KOMbLIOM
(14.20) 1 3atem Kopnyc nogatoLet yactv (20.00).

9.1. 3ameHa mexaHU4YeCKOro YMJIOTHEHUA

CHATb MexaHWuyeckoe ynnoTHeHue (36.00), BpallaroLLytoca YacTb
Bana (64.00), cneas 3a Tem, ytoObl He nouapanartb Ban wu
HEeNoABWMXHYIO YacTb BEPXHEW KpbILLKoK (34.02).

Y6eanTtecb, UTo NPy>KMHA HOBOW MEXAHWYECKOM MPOKNaAKU UMEeEeT
HanpaB/ieHMe HaMOTKW, coBMajarllee C HanpasfieHUeMm
BpalleHWAa Bana, T.e. N0 4acOBOW CTPEeSiKe, CMOTPA CO CTOPOHBI
HeMnoABMXHOro KosbLa

HenoasuxHas yactb

64.00 36.00

32.00

Bpaluatowlanca yactb
36.00

14.20

34.02

36.52

ﬁ [v—.hannif‘\’%ﬁ‘

14.02

3.93.018
Puc. 5 YctaHoBKa Mex. ynnoTHeHua

Mpy>kMHHOE CxxaTne

MpoBepbTe, YTO BCE YacTH, C KOTOPbIMK OyAEeT KOHTaKTUpPOBaTh
YNAOTHEHUE YMCTBIE U UTO HET KaKMX-TMBO PEIKYLLMX 3ayCEHLIEB.
YNnoTHUTENbHBIE KOMbLA M3 STUAEH-NPONUAEHa HU B KOeM cryyae
He A0MKHbI KOHTaKTMpOBaTb C MacioM unu Apyroi cmaskon. Ona
obneryeHna YCTaHOBKM YMIOTHEHUA CMaXkbTe Bas, THE3A0
HENoABWMXHOM YacTW U YNIOTHUTENbHbIE KONMbLA YACTOW BOAOW M
APYyrMM CMasoyHbIM Matepuasnom, COBMECTUMBIM C Martepuanom
YNNOTHEHUA.

Hacaaute Bpawatowytoca yacte Ha Ban (64.00) Ao ynopHoro
Konbua (36.52), octaBnAA MPy>XMHY B pas)XaTtoM COCTOAHWUW.
lMpoBepbTe AnMHY A0 W nocne HacadkM W MNOAHUMUTE
BpaLlatoLLieeca KosbLo A0 HavyansHon AnvHbl (L1 Ha puc. 5).
Takum 06pasom obecrneunBaeTc NPaBUIBLHOE CXaTWe MPYXUHbI
NpK YCTAaHOBKE HEMOABMXKHOW YacTv W mocne GNOKMPOBKM Bana B
coeanHeHuu (L2 Ha puc. 66).

Mpu yctaHoBKe coBntoAaiTe HeoBXoaMMble Mepbl MPeAOCTOPOKHOCTH,
uTOBbI HE MOBPEAUTL MOBEPXHOCTH YMIIOTHEHUA OCTPBLIMU YAapaMH.

o
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9.2. 3ameHa LapuKonoALIUNHUKA

LOnAa 3ameHbl wapukonoAwunHuka (66.00) yctaHaBnusawTe
noawmnHuK Tvna 2Z, C3 pasmepa, yKasaHHOro Ha 3aMeHAeMOoM
MOALLUMIMHMKE U UCMONb3yA CMasKy, NOAXOAALY0 AnA padouei
Temneparypsbl.

Paslvlep NoALUUMHUKA 3aBUCUT OT pasMepa Asurarena:

Pasmvep asurarena LLIapnKoNoALINMHUK
80 6206, 2Z, C3
90 6207, 2Z, C3
100-112 6208, 27, C3
132 6310, 2Z, C3

9.3. MNoAWMNHUK BTOPOU CTYNEHU U

npomemyTqubm noALUNHUK
Hacocbl cepun MXV.. 25-2, 32-4 1 40-8 umetoT BTY/KY NOALLUMMHUKA
(64.10) Ha Bany (64.00) 1 noAWMNHKK B Kopnyce cTyneHn (25.03) 3a
BTOPbIM PaBoyMM KONECOM (CUMTas OT TOUKM BCAChIBaHHA).
HaunHana ¢ moaenei MXV.. 25-212, MXV.. 32-412 n MXV.. 40-811 B Hacoce
nmeetca 1 unn 2 NPOMEKYTOUHBIX MOALLMMHKMKA (CMOTPK pasaen 12.1).
AnAa npaBunbHoro mnpoBeAeHuA cOopku neped pasBopkon
NPOHYMEPYITE NO3NULMK OTAENBHBLIX KOPMYCOB CTyNEHEN U OTAENbHbIX
BCTaBHbIX BTYNIOK (CM. ANIMHY U NMONOXKEHWE BTYNOK B pasaene 12.1).

10. C6opKa

Mpv npoBeAeHnn cBOPKM BLIMOMHANTE onepauny Kak npu pasopke,
HO B 0OpaTHOM NocneaoBaTenbHOCTY (CMOTPU pasaen 9).

Bcrasnaa Ban (64.00) ¢ BHYTPEHHUMM YACTAMM HAcoca B HAPYIKHbIN
KOXyXx (14.02), npoBepbTe, 4TO KOpNyc Nepson CTynexu (25.01) B kopnyc
BcacbiBatoLLen yactu (16.00) u Kopnyc CTyneHn ¢ NOALMIHUKOM (25.03)
B KOpnyc cTynenu (25.01) BCcTaBnAlTCA NpaBubHO.

MpoBepbTE COCTOAHME YNAOTHUTENbHLIX Koneu (14.20) u, ecnu OHU
OKasblBalOTCA MOBPEXAEHHBIMK, 3aMeHuTe uX. Ybeautecb, u4To
YNAOTHUTENbHBIE KoMbLa (14.20) XOPOLLO BOLLM B CBOM FHE3Aa Ha HWKHEN
Kpbilke (34.01) 1 BepxHe# Kpbllke (34.02). CMaKsTe YNNOTHUTENbHbIE
KOfbLia YACTON BOAOH WM APYTMM NOAXOAALLMM CMA304HBIM BELLECTBOM.

10.1. 3aXKuMMHbIe napbl

—p—

Mpu satAaruBaHuu raek (28.04) cneaute 3a Tem, uToObl He
nouapanarb Ban KNt0YOM Ha NPOTUBOMOSIOXHOW CTOPOHE.

BHumaHue! lanku (61.04) Ha pacnopKax v BUHTHI (70.18) ¢
raikamu (70.19) AOJMKHBI 6bITb 3aTAHYTbl paBHOMEPHO
noouyepeAHO MepeKpecTHbIM cnoco6om Ha AMameTpanbHO
NPOTHBOMNOMIOMHBLIX CTOPOHAX.

64.22

64.25

64.00 1r

Lﬂm

Puc. 66

PoTtop noaHAT, nosvuus and
6noKkMpoBaHu1A Bana B
coeanHeHUM

Puc. 6a

Potop Ha onope, Ban He
3a0N0OKMPOBAH B COEMHEHWH.
(*) LLUTMdT Ana noaHATMA Bana

10.2. OceBoe nosoMeHUe poTopa Hacoca

B BepTMKanbHOW MO3ULMK M C OMOPHOrO MONOXKEHUA (puUc. 6a)
noAHMMUTE poOTOp, Aenad ynop Ha WTUGT, BCTaBNEHHbIA B
OTBEPCTWE Ha Bany A0 TOro, Noka WTMGT He ynpeTcA noA
coeanHeHneMm (64.22).

B TakoM NonoxeHun (puc. 66) san (64.00) AomKeH BbiTb 3a6NOKMpPOBaH
B COeAMHEHNM PABHOMEPHbIM 3aTArMBaHMEM BUHTOB (64.25).

BbIHYTb WITUPT.

YcTaHoBUTb ABUraTesb, Kak nokasaHo B pasaene 4.

11. 3anacHble yacTtu

Mpu 3anpoce 3an. yacTei ykasblBaiTe HauMeHOBaHWe, HOMep
nosunumnK Ha YepTexxe B paspese (pasgen 12) 1 AaHHble, yKasaHHbIe
Ha TabnuyKe (TMN, AaTta U NacnopTHbIM HOMep).

Mpu ocmoTpe M pemMoHTe Hacoca nepen ero
OTNpPaBKOM MMM AOCTaBKOW B MacTepCKylo crneiTe U3
Hero MUAKOCTb W TLaTeNbHO MOYUCTUTE BHYTPHU U
CHapyMu.

12. YepTem B paspese U HaMMeHOBaH1e YacTel Hacoca

N° HasBaHue

®naneu ¢ naTpyoxom

Hapy»KHbIA KOXyX

3arnyLika

YnnoTHUTENbHOE KONbLO

3arnyLika

YNnoTHUTENbHOE KONbLO

BuHT

YNnoTHUTENbHOE KOMbLO
YnnoTHUTENbHOE KONbLO
YnnoTHUTENLHOE KOMbLO
YnnothutensHoe Konbyo (1)

Kopnyc BcacklBatoLLein 4acTh
Kopnyc noaatollein yactu .
YNNOTHUTENBHOE KOMbLO BCackIBAOLLEH YacTi
Kopnyc nepson cTyneHu

Kopnyc cTynenu

Kopnyc cTynexu ¢ NoAWUMHUKOM
Kopnyc nocneaxen cTynexu
Pabouee koneco

laika 6noknpoBku pabdouero Koneca

laiikn 6nokupoBku | Mk (61.04) | BuHTbl (64.25) B | BuHThl (70.18) C
pabouero Koneca Ha pacnopkax coeanHeHNK ranmkamu (70.19)
(28.04)

8 Nm 50 Nm 22 Nm 40 Nm
MXV 25-2

MXV 32-4 ==

MXV 40-8

99.00

70.18

70.19

32.30 ) K// 66.18
32.31 | L@ rgj:i;/ 66.00
32.32 l L | 422
32.00 Hoolte H 6425
34.02 Tﬂ\ 61.04
14.06 MJ TT—— 1420
14.04 ¢ “0—6‘1\\\ 20.00
36.00 _— | (e A—T ||| T 2505
3652 | = |l B | T 3651
64.00 — | ir 3| e T T——_ 61.02
64.15 \\jﬁf I ﬂ?‘f T 1402
6419 || A [T 28.00
64.10 = | | | 2502
13.60 — | = | T T 25.08
2212 - \é%ﬂgf UE\\ 3“\ 25.01
2808 7 T 14.54(1)
28.04 = = 16.00
14.20 /5% \" H}w ﬁ\ 34.01
61.00 " [T 7 1 T S 14,12

3.93.029

f

LLlai6a

CoeanHnTeNbHaA BTY/Ka
3auimrHoe ycTporcTBO
Lllan6a

BuHT

HWwKHAA KpbiwKka

BepxHAa KpbiLlwKa

Mex. ynnoTHeHune
CTonopHOoe KonbLo, 2 Yactv
CTonopHoe KonbLo
OcHoBaHwue

Pacnopka

[anka

Ban

Brynka noawmnHmka
PacnopHan BTynka
PacnopHaa BTynka noALMnHUKA
CoenvnHenne

BuHTt

LLIapnkonoALmMnHuK
[MpeaoxpaH1TENbHOE KONBLIO
CTonopHoe KonbLo ()

BuHT

lanka

14.17 99.00 aBwrarens B c6ope

1) BCTpoeHo B KOpMyc CTyMeHu (He NocTaBAeTCA OTAENbHO)
14.18 2) CmoTpy paszen 12.1
14.19 3) Tonbko AnA pasmepa aAsurarens 132

B naHHble MHCTPYKUWK MOTYT GbiTb BHECEHbBI U3MEHEHHA.
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12.1. Composizione stadi, giranti e bussole
Stages, impellers and sleeves composition
Stufen-, Laufrader- und Hillsenzusammensetzung
Composition des étages, roues et entretoises
Composicion elementos, rodetes y distanciadores
Mellandelarnas, pumphjulen och slitringarnas sammanséttning
Trappen-, waaiers-, en bussensamenstelling
Odnya rrrepuylq, TITEP@TEG KAl XITOVIA oUVBEONG

36.51

CocrtaB ctyneHeu, Paboyee Koneco 1 BTYJI0K “m

MXV 25-2

36.52

20.00 Corpo premente

MXV 32-4
00000000000
00000000000

Delivery casing
@ Druckgehause 64.15 <
Corps de refoulement
Cuerpo impulsion =
Pumphus, trycksida 64.10 20
Pershuis 19
iwuc KaTaBAYNG 64.19 18
opnyc NoAaloLen YacTu 17
16
25.01  Corpo primo stadio, senza canale di ritorno 2800 —_ IR 15
First stage casing, without return channel 28.08 © 14
% Stufengehéuse erste Stufe, ohne Rickflihrkanal = 13
Corps premier etage, sans canal de retour 28.04 12
Cuerpo primera etapa, sin canal de retorno
Mellandel férsta steget, utan returkanal — 11
Waaierhuis eerste trap, zonder terugstroomkanaal M 10
MP®TO 03MYO MTEPUYLO XWPIG KAVAAL ETUOTPOPAS > [ 9
Kopnyc nepBsoii cTyneHu, 63 Bo3BpaTHOro kaHana [ [ e | 8
Lo [e] 7
25.02 Corpo stadio con canale di ritorno (o] o] 6
Stage casing with return channel (o[ o] 5
|:| Stufengehause mit Riichfihrkanal [ o[ o] 4
Corps d'étage avec canal de retour OlON 3
Cuerpo elemento con canal de retorno 4 Pl
Mellandel med returkanal o] [e] 2
Waaierhuis, met terugstroomkanaal = = 1
OdnYo mTepUYLO LE KAVAAL ETILIOTPOPNG MXV 25-204 05
Kopnyc cTyneHu ¢ BO3BpaTHbLIM KaHannom MXV 32-404 05 $

4.93.299/1
25.03 Corpo stadio con cuscinetto
Stage casing with bearing
D Stufengeh&use mit Lager
Corps d'étage avec coussinet

Cuerpo elemento con cojinete r M
Mellandel med lager

0Odnyo nTepuyLo Ue TPLREIQ MXV 40-8

Kopnyc cTyneHu ¢ NoALMMHUKOM

Waaierhuis met lager 493.30012 ‘AiH

25.05 Corpo ultimo stadio senza anello di tenuta

Last stage casing without wear ring dasimsasi.
M Stufengehéuse letzte Stufe ohne Spaltring
Corps dernier étage sans bague d'usure
Cuerpo ultimo elemento sin anillo cierre
Mellandel sista steget utan slitring 19
Waaierhuis laatste trap, zonder slijtring 18
TeAeutaio 0dnyo MTepUYLo Xwpiq SaKTUALO Bpopag 17
Kopnyc nocnegrei cTynexn 6e3 ynnoTHUTENBHOTO Kornbla 16
15
28.00 Girante 14
Impeller 13
[ ] Laufrad 12
Roue 1
Rodete 10
Pumphijul
Waaier 9
Mtepwtn 8
Pabouee koneco 7
6
5
4
3
2
1
MXV 40-804 05 $

4.93.300/1
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi CALPEDA S.p.A. dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che le Pompe MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, tipo e
numero di serie riportati in targa, sono conformi a quanto prescritto dalle Direttive 2004/108/CE, 2006/42/CE, 2006/95/CE e
dalle relative norme armonizzate.

0

G DECLARATION OF CONFORMITY

We CALPEDA S.p.A. declare that our Pumps MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, with pump type and serial number as shown on the name
plate, are constructed in accordance with Directives 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC and assume full responsability for confor-
mity with the standards laid down therein.

8

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, das Unternehmen CALPEDA S.p.A., erklaren hiermit verbindlich, daB die Pumpen MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, Typbezeich-
nung und Fabrik-Nr. nach Leistungsschild den EG-Vorschriften 2004/108/EG, 2006/42/EG, 2006/95/EG entsprechen.

0

y

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous, CALPEDA S.p.A., déclarons que les Pompes MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, modele et numero de série marqués sur la plaque
signalétique sont conformes aux Directives 2004/108/CE, 2006/42/CE, 2006/95/CE.

o

DECLARACION DE CONFORMIDAD

En CALPEDA S.p.A. declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que las Bombas MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, modelo y nume-
ro de serie marcados en la placa de caracteristicas son conformes a las disposiciones de las Directivas 2004/108/CE, 2006/42/CE,
2006/95/CE.

OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi CALPEDA S.p.A. erkleerer hermed at vore pumper MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, pumpe type og serie nummer vist pd ty-
peskiltet er fremstillet i overensstemmelse med bestemmelserne i Direktiv 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC og er i ove-
rensstemmelse med de heri indeholdte standarder.

3

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Nos, CALPEDA S.p.A., declaramos que as nossas Bombas MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, modelo e nimero de série indicado na pla-
ca identificadora séo construidas de acordo com as Directivas 2004/108/CE, 2006/42/CE, 2006/95/CE e somos inteiramente respon-
saveis pela conformidade das respectivas normas.

O

#

CONFORMITEITSVERKLARING

Wij CALPEDA S.p.A. verklaren hiermede dat onze pompen MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, pomptype en serienummer zoals vermeld
op de typeplaat aan de EG-voorschriften 2004/108/EU, 2006/42/EU, 2006/95/EU voldoen.

Y

VAKUUTUS

Me CALPEDA S.p.A. vakuutamme ettd pumppumme MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, malli ja valmistusnumero tyyppikilvcsta,
ovat valmistettu 2004/108/EU, 2006/42/EU, 2006/95/EU direktiivien mukaisesti ja CALPEDA ottaa tdyden vastuun siitd, etta
tuotteet vastaavat néité standardeja.

S EU NORM CERTIFIKAT

CALPEDA S.p.A. intygar att pumpar MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, pumptyp och serienummer, visade p& namnpléten &r konstruerade en-
ligt direktiv 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC. Calpeda atar sig fullt ansvar for éverensstammelse med standard som faststéllts i
dessa avtal.

(o)

AHAQIH IYMOQNIAX

Epeig wg CALPEDA S.p.A. dnAdvoupe 6Tt oL avTAieg pag autég MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, ue Turo kat aplBpd oelpds KATAoKEUNG Omou
avaypageTe OTnV Tvakida Tng avrAiag, katackeudlovtal ouppwva pe TIG odnyieq 2004/108/EOK, 2006/42/EOK, 2006/95/EOK, kat
avaAapBavoupe TARPN UMeuBuvATNTA YIA CULPWVIA (CUHOPGWAON), e TA OTAVTOPRG TWV TIPOJLAYPAPOV AUTQOV.

9

UYGUNLUK BEYANI

Bizler CALPEDA S.p.A. firmasi olarak MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, Pompalarimizin, 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC, direkti-
flerine uygun olarak imal edildiklerini beyan eder ve bu standartlara uygunluguna dair tim sorumlulugu Ustleniriz.

3

3

Jexknapauua cooTBeTCTBUA

Komnanua “Calpeda S.p.A.” 3aABnAeT C NOMHOW OTBETCTBEHHOCTLIO, YTO Hacockl cepuin MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, tmn u
CEepUiHbIA HOMEpP KOTOPbIX yKasbiBaeTcA Ha 3aBOACKOW TaBNMuKke COOTBETCTBYHOT TpeboBaHUAM HopmaTtuBoB 2004/108/CE,
2006/42/CE, 2006/95/CE.

Il Presidente

Montorso Vicentino, 01.2010 LiM
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CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI

SAVE THESE INSTRUCTIONS

DIESE BETRIEBSANLEITUNG AUFBEWAHREN
GARDER LA PRESENTE NOTICE

CONSERVAR ESTAS INSTRUCCIONES

SPARA DESSA INSTRUKTIONER

DIT BEDIENINGSVOORSCHRIFT BEWAREN
OYAAZTE AYTEX TIX OAHTIEX

COXPAHAWUTE HACTOALLYH UHCTPYKUUIO

=] calpeda

Calpeda s.p.a. - Via Roggia di Mezzo, 39 - 36050 Montorso Vicentino - Vicenza - ltalia
Tel. +39-0444 476476 - Fax +39-0444 476477 - E.mail: info@calpeda.it www.calpeda.it

o
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Pompe multistadio verticali in-line

MXV 50-16, 65-32, 80-48

ISTRUZIONI PER L’'USO
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LEGGERE E SEGUIRE TUTTE LE ISTRUZIONI

1. Condizioni d’impiego

Esecuzione standard

- Per liquidi puliti, non esplosivi o infiammabili, non pericolosi
per la salute o per 'ambiente, non aggressivi per i materiali
della pompa, senza parti abrasive, solide o filamentose.
Con anelli di tenuta in EPDM la pompa non € adatta per olio.

- Pressione finale massima ammessa nel corpo pompa: 25 bar.

- Temperatura liquido: da -15 °C fino a +110 °C.

- Elettropompe previste per luoghi aerati e protetti dalle intem-
perie, con temperatura massima ambiente di 40 °C.

2900 1/min

Potenza nominale motore finoa kW: 4 7,5 22

Pressione sonora dB (A) max: | 69 74 76

Avviamenti/ora max: 30 24 15

Con motore diverso dallo standard vedere le condizioni d'impie-
elle istruzioni per I'uso del motore.

b

b Sollevamento motore senza pompa
¢ Sollevamento pompa con motore

2. Trasporto

Sollevare e trasportare la pompa ed il gruppo pompa-motore
(senza imballo) come indicato nelle fig.1. Sollevare lentamente
il gruppo pompa-motore (fig. 1c), evitare oscillazioni non con-
trollate: pericolo di ribaltamento. Per il sollevamento orizzontale
imbracare con corde la pompa in prossimita del baricentro.

3. Installazione

Le pompe MXV 50-16, 65-32 e 80-48 nell’esecuzione standard
sono previste per l'installazione con I'asse del rotore verticale e
base di appoggio in basso.

Possono essere installate anche in posizione orizzontale, con ap-
positi piedi di sostegno fornibili a richiesta (vedere capitolo 11.).
Installare la pompa il pit vicino possibile alla fonte di aspirazio-
ne (tenere presente il valore NPSH).

Prevedere spazio per la ventilazione del motore, per control-
lare la rotazione dell’albero, per il riempimento e lo svuota-
mentio della pompa con la possibilita di raccogliere il liqui-
do da rimuovere (per il drenaggio di liquidi nocivi o liquidi che
devono essere drenati ad una temperatura superiore a 60 °C).

Prevedere che una prolungata accidentale perdita
di liquido non provochi danni a persone o cose.
Una perdita di liquido potrebbe verificarsi in seguito ad
una sovrapressione o colpo d’ariete, per errate manovre
(es.: mancata chiusura di un tappo o valvola) o per altre disfun-
zioni. Prevedere la possibilita di deflusso o un sistema di drenag-
gio automatico contro eventuali allagamenti nel caso di perdite.

Montare la pompa su una superfice piana ed orizzontale (con
I'aiuto di una livella a bolla d’aria): su un basamento di cemento
gia solido oppure su una struttura metallica rigida e portante.
Per ottenere un appoggio stabile inserire eventualmente lamie-
rini calibrati in prossimita delle 4 viti di ancoraggio.

4. Montaggio motore

Le pompe MXV sono previste per 'accoppiamento di motori elet-
trici standard in forma costruttiva (IEC 34-7) IM V1, con dimen-
sioni di accoppiamento e potenza nominale secondo |IEC 72.
Nel caso di fornitura di una pompa senza motore, vedere
potenza e numero di giri nominali indicati nella targa della pom-
pa ed i dati caratteristici nel catalogo.

ATTENZIONE: | motori devono avere due punti di sollevamen-
to con ganci su posizioni diametralmente opposte per il solle-
vamento verticale con estremita albero verso il basso (fig. 1b).

Prima del montaggio pulire bene la sporgenza d’albero del mo-
tore, la linguetta e le superfici di appoggio sulle flange da verni-
Ci protettive, sporcizie e ossidazioni.

Lubrificare la sporgenza d’albero del motore con un prodotto
antibloccante, non gocciolante, a base di grafite. Non usare olio
perché pud essere dannoso per la tenuta meccanica sottostan-
te (vedere capitolo 9.1.).

Sulla pompa in posizione verticale infilare la sporgenza albero
motore nel giunto allineando la linguetta con la cava e appog-
giare la flangia motore sulla flangia della lanterna.

Ruotare il motore orientando la scatola morsetti nella posizione
desiderata facendo coincidere la posizione dei fori sulle flange.

ATTENZIONE: le 4 viti (70.18) con dado della flangia devono
essere serrate uniformemente con manovre alternate a croce
su posizioni diametralmente opposte (vedere capitolo 10.1.).

Prima e dopo il serraggio delle viti (70.18) controllare che il
giunto con l'albero della pompa e I'albero del motore ruoti
liberamente a mano (togliere e rimettere la protezione 32.30).

ATTENZIONE: per I’estrazione o sostituzione del motore
vedere capitolo 9.

5. Tubazioni

Prevedere il diametro in modo che la velocita del liquido non
superi 1,5 m/s nell’aspirazione ed i 3 m/s nella mandata.

Il diametro delle tubazioni non deve essere inferiore al diametro
delle bocche della pompa.

Le frecce sul corpo pompa (14.00) indicano le bocche di entra-
ta (aspirazione) ed uscita (mandata).
Prima di collegare le tubazioni assicurarsi della loro pulizia interna.

Ancorare le tubazioni su propri sostegni in prossimita della
pompa e collegarle in modo che non trasmettano forze, tensioni
e vibrazioni alla pompa (vedere fig. 2).



Fig. 2 Schema di impianti §
A = funzionamento in aspirazione
B = funzionamento sotto battente
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Prevedere che sia possibile lo svuotamento della pompa
senza svuotare I'impianto.

Disporre correttamente gli eventuali compensatori per assorbire
le dilatazioni o per impedire la trasmissione del rumore.

Assicurarsi che le guarnizioni non sporgano all’'interno dei tubi.

5.1. Tubazione aspirante

Con la pompa sopra il livello dell’acqua da sollevare (funzio-
namento in aspirazione, fig. 2A) inserire una valvola di fondo
con succhieruola che deve risultare sempre immersa.

La tubazione aspirante deve essere a perfetta tenuta e deve
avere un andamento ascendente per evitare sacche d’aria.

Con il livello dell’acqua in aspirazione sopra la pompa (fun-
zionamento sotto battente, fig. 2B) inserire una saracinesca.
Per aumentare la pressione della rete di distribuzione osserva-
re le prescrizioni locali.

Montare un filtro in aspirazione per impedire I'ingresso di
corpi estranei nella pompa.

5.2. Tubazione di mandata

Nella tubazione di mandata installare una saracinesca per re-
golare portata, prevalenza e potenza assorbita.

Tra pompa e saracinesca installare un indicatore di pressione
(manometro).

ATTENZIONE: tra pompa e saracinesca inserire una valvola
di ritegno per impedire una corrente di ritorno all’arresto del
gruppo motore-pompa e per proteggere la pompa da “colpi
d’ariete”.

Con saracinesche o valvole servoazionate, prevedere una cas-
sa d’aria o altro dispositivo di protezione contro colpi di pressio-
ne dovuti ad una brusca variazione della portata.

6. Collegamento elettrico

Il collegamento elettrico deve essere eseguito da un
elettricista qualificato nel rispetto delle prescrizioni locali.
Seguire le norme di sicurezza.

Eseguire il collegamento a terra. Collegare il conduttore di
protezione al morsetto contrassegnato con il simbolo + .
Confrontare la frequenza e la tensione di rete con i dati di targa
del motore e collegare i conduttori di alimentazione ai morsetti
secondo il corrispondente schema riportato allinterno della sca-
tola morsetti.

ATTENZIONE: con motori di potenza = 5,5 kW evitare l'avvia-
mento diretto. Prevedere un quadro con avviamento
stella/triangolo o altro dispositivo di avviamento.

| motori collegati direttamente alla rete tramite
interruttori termici possono avviarsi automati-
camente.

Installare un dispositivo per la onnipolare disinserzione dalla
rete (interruttore per scollegare la pompa dall’alimentazione)
con una distanza di apertura dei contatti di almeno 3 mm.
Installare un adeguato salvamotore come da corrente di targa.

Vedere le eventuali altre indicazioni nelle istruzioni per I'uso del
motore (se fornite).

7. Messa in funzione
7.1. Controlli preliminari

Controllare che il giunto con I'albero della pompa ruoti libe-
ramente a mano (vedere capitolo 4.).

Assicurarsi che le viti (64.25) del giunto siano serrate (vedere
capitolo 10.2.).

A Assicurarsi che la protezione del giunto (32.30) sia

fissata sulla lanterna.

7.2. Riempimento

ATTENZIONE: evitare assolutamente il funzionamento a
secco, heanche per prova.

Avviare la pompa solo dopo averla riempita completamente di
liquido.

Con la pompa sopra il livello dell’acqua da sollevare (funzio-
namento in aspirazione, fig. 2A) o con un battente insufficiente
(inferiore a 1 m) per aprire la valvola di non ritorno, riempire il
tubo aspirante e la pompa attraverso I'apposito foro (1) (fig. 3).

Fig. 3 (1) Riempimento e sfiato
(2) Sfiato aspirazione
= (3) Scarico
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Con installazione verticale, durante il riempimento togliere il
tappo (2) per sfiatare il lato aspirazione. Dopo la fuoriuscita di li-
quido, richiudere il tappo (2). Proseguire con il riempimento fin-
ché il liquido non trabocca dal foro di sfiato (1) sul coperchio su-
periore. Rabboccare fincheé la pompa non &€ completamente
sfiatata, prima d’inserirvi i tappi (1).

Con installazione orizzontale, riempire e sfiatare attraverso i fori
(1) sul corpo pompa (14.00).

Con il livello dell’acqua in aspirazione sopra la pompa (fun-
zionamento sotto battente, fig. 2B) riempire la pompa aprendo
lentamente e completamente la saracinesca nel tubo di arrivo,
tenendo aperta la saracinesca in mandata ed i fori di sfiato (1),
(2) (fig. 3) per fare uscire l'aria.

Durante il riempimento, tenere aperti i fori di sfiato
(1), (2) solo se il liquido in arrivo, per la sua natura,
con la sua temperatura e pressione, non & perico-
loso.
Eventualmente, prevedere sui fori (1), (2) raccordi con rubinet-
to-valvola per controllare I'uscita del liquido e la sua direzione.
Con tubo di mandata orizzontale o piu basso della pompa, du-
rante il riempimento tenere chiusa la saracinesca in mandata.

7.3. Avviamento e controllo del funzionamento
Chiudere i fori di sfiato (1), (2) (fig. 3).

Avviare la pompa con la saracinesca in mandata chiusa e con
la saracinesca in aspirazione completamente aperta. Subito do-
po aprire lentamente la saracinesca in mandata regolando il
punto di funzionamento entro i limiti indicati in targa.
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Verificare che il senso di rotazione corrisponda a quello
indicato dalle frecce sul coperchio superiore (34.02): an-
tiorario guardando il motore dal lato ventola; in caso con-
trario, togliere I'alimentazione elettrica e invertire fra loro i col-
legamenti di due fasi.

Controllare che I'elettropompa lavori nel suo campo di presta-
zioni e che non venga superata la corrente assorbita indicata in
targa. In caso contrario regolare la saracinesca in mandata o
I'intervento di eventuali pressostati.

Se si verifica una perdita di adescamento (interruzione del flus-
so di mandata, nonostante le saracinesche siano aperte) o se
si nota una oscillazione della pressione indicata dal manome-
tro, ripetere lo sfiato del lato aspirazione (2), verificare che tutte
le giunzioni del tubo aspirante siano a perfetta tenuta e serrare |l
tappo di sfiato (2) ed i tappi di scarico (3) sul lato aspirazione (fig. 3).

ATTENZIONE: con la pompa sopra il livello dell’acqua da
sollevare (funzionamento in aspirazione, fig. 2A), dopo un
arresto prolungato, prima di riavviare il gruppo, accertarsi
che la pompa sia ancora riempita di liquido e sfiatata.

In caso contrario verificare il buon funzionamento (chiusura a
tenuta) della valvola di fondo e riempire di liquido la pompa
(capitolo 7.2.).

Non fare mai funzionare la pompa per piu di cinque
minuti con saracinesca chiusa.
Il funzionamento prolungato senza ricambio d’acqua
nella pompa comporta pericolosi aumenti di temperatu-
ra e pressione.
Negli impianti dove & possibile il funzionamento con saracine-
sca chiusa installare una valvola bypass (fig. 2) per assicurare
una portata minima di circa: 1,6 m*h per MXV 50-16; 3 m°h
per MXV 65-32; 5 m*h per MXV 80-48.

Quando I'acqua e surriscaldata per il funzionamento prolungato a
bocca chiusa, arrestare la pompa prima di aprire la saracinesca.
Per evitare pericoli per gli utilizzatori e dannose sollecitazioni
termiche alla pompa ed allimpianto dovute a elevati differen-
ziali di temperatura, attendere il raffreddamento dell’acqua nella
pompa prima di un successivo avviamento o prima di aprire i
tappi di scarico e riempimento.

Attenzione quando il fluido pompato é ad alta tem-
peratura. Non toccare il fluido quando la sua tem-

peratura é superiore a 60 °C. Non toccare la
pompa o il motore quando la loro temperatura su-
perficiale é superiore a 80 °C.

8. Manutenzione e sorveglianza della pompa

Nelle condizioni d'impiego normali il gruppo pompa-motore non
richiede manutenzioni.

Eseguire di routine ispezioni della pompa e parti collegate per
accertarsi della perfetta tenuta.

Controllare la tenuta sull’albero dall’esterno attraverso la prote-
zione giunto. La speciale forma ad imbuto del coperchio supe-
riore & prevista per contenere eventuali piccole perdite iniziali.
Mantenere pulita la pompa e la parte circostante per individuare
subito le perdite verso 'esterno.

A intervalli regolari, pulire il filtro nel tubo aspirante e/o la valvo-
la di fondo; verificare le prestazioni e la corrente assorbita.

| cuscinetti a sfere del motore e quello della pompa (66.00, ve-
dere capitolo 9.2.) sono lubrificati permanentemente. Non so-
no necessarie rilubrificazioni.

Vedere le eventuali altre indicazioni nelle istruzioni per I'uso del
motore (se fornite).

Asportare I'eventuale grasso in eccesso espulso dal cuscinetto
(66.00) dopo il primo periodo di funzionamento.

Nel caso di acqua con cloruri (cloro, acqua di mare), il rischio
di corrosione aumenta nelle condizioni di acqua stagnante (e
con l'aumento della temperatura e la diminuzione del valore
pH). In questi casi, se la pompa rimane inattiva per lunghi pe-
riodi deve essere svuotata completamente.

Possibilmente, come nel caso di impieghi temporanei con liqui-
di sporchi, fare funzionare brevemente la pompa con acqua pu-
lita per rimuovere i depositi. Oppure, dopo lo svuotamento, ese-
guire un lavaggio immettendo acqua pulita (almeno 40 litri) nel
foro di riempimento (1) lato mandata e lasciandola uscire dal fo-
ro di scarico (3) lato aspirazione (fig. 3).

Quando la pompa rimane inattiva deve essere svuotata
completamente se esiste il pericolo di gelo. Togliere entram-
bi i tappi (14.12), (pos. 3, fig. 3).

Prima di rimettere in marcia il motore riempire completamente
di liquido la pompa (vedere capitolo 7.2.) e controllare che I'al-
bero non sia bloccato da incrostazioni, incollatura delle facce
della tenuta meccanica o per altre cause. Se I'albero non si
sblocca a mano occorre smontare la pompa e pulirla.

4

Prima di ogni intervento di manutenzione togliere
I'alimentazione elettrica e assicurarsi che la pom-
pa non rischi di essere messa sotto tensione per
inavvertenza.

9. Smontaggio

Prima dello smontaggio chiudere le saracinesche in aspirazione
e mandata e svuotare il corpo pompa (fig. 3).

Per lo smontaggio ed il rimontaggio osservare la costruzione
sul disegno in sezione (capitolo 13.) e le figure 4, 5, 6.

Lo smontaggio e Iispezione di tutte le parti interne possono es-
sere eseguiti senza rimuovere il corpo pompa (14.00) dalla tu-
bazione.

Sequenza di smontaggio:

1. Marcare la posizione del motore sulla lanterna (32.00), della
lanterna sul coperchio superiore (34.02), ...sulla camicia
esterna (14.02), ...sul corpo pompa (14.00).

2. Togliere la vite (32.32) con rosetta (32.31) e la protezione
giunto (32.30).

3. Allentare le viti (64.25) del giunto (64.22).

ATTENZIONE: per evitare di comprimere la molla della tenuta
(86.00) con spostamenti assiali dell’albero (64.00), si racco-
manda di allentare le viti (64.25) del giunto (64.22) anche per
la sola estrazione o sostituzione del motore.

Riposizionate poi I'albero (64.00) come indicato nel capitolo
10.2.

4. Scollegare il cavo dalla scatola morsetti, togliere le viti
(70.18) con i dadi (70.19) ed estrarre il motore dal giunto
(64.22) (fig. 4a).

5. Togliere le viti (61.07) ed estrarre la lanterna (32.00) comple-
ta di cuscinetto (66.00) e giunto (64.22) dal coperchio supe-
riore (34.02) e dall’albero (64.00) (fig. 4b).

6. Togliere i dadi (61.04) con le rosette (61.03) dai tiranti (61.02).

7. Estrarre il coperchio superiore (34.02) dall’albero (64.00) e
dalla camicia esterna (14.02) - o assieme alla camicia esterna
dal corpo pompa (14.00) - con l'aiuto di un mazzuolo o di
una leva con manovre alternate su posizioni diametralmente
opposte (fig. 4c).

Tolto il coperchio superiore (34.02), tutte le parti interne sono

estraibili dal corpo pompa (14.00).

a
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14.02

14.00

Fig. 4a Estrazione motore
b Estrazione lanterna di raccordo
¢ Estrazione coperchio superiore



9.1. Sostituzione della tenuta meccanica

Estrarre la tenuta meccanica (36.00), la parte rotante dall’albe-
ro (64.00), facendo attenzione a non rigare I'albero e la parte
fissa dal coperchio superiore (34.02).

Accertarsi che la molla della nuova tenuta meccanica abbia
il senso di avvolgimento adatto al senso di rotazione dell’albe-
ro: antiorario visto dall’anello stazionario.

M 36.00
Parte
fissa

'EEh‘ 34.02

% 14.20
i
—

64.00

36.00
Parte
rotante

— 36.52

H—— 14.02

4.93.226/1
Fig. 5 Montaggio tenuta meccanica

Accertarsi della pulizia di tutte le parti con le quali la tenuta vie-
ne a contatto e dell’assenza di bave o spigoli taglienti.

Gli anelli di tenuta in EPDM (Etilene Propilene) non possono
in nessun caso venire a contatto con olio o grasso. Per faci-
litare il montaggio della tenuta meccanica lubrificare I'albero, la
sede della parte fissa e gli anelli di tenuta con acqua pulita o al-
tro lubrificante compatibile con il materiale degli anelli di tenuta.

Spingere la parte rotante sull’albero (64.00) fino all’anello di
spallamento (36.52), lasciando la molla non compressa. Con-
trollare la lunghezza prima e dopo l'infilo e sollevare I'anello ro-
tante fino alla lunghezza iniziale (L1 in fig. 5).

In questo modo si assicurera poi la corretta compressione della
molla al montaggio della parte fissa e dopo il bloccaggio dell’al-
bero nel giunto (L2 in fig. 6b).

Usare le necessarie precauzioni per non danneggiare le super-
fici di tenuta con colpi od urti angolati.

9.2, Sostituzione del cuscinetto a sfere

Nel caso di sostituzione del cuscinetto a sfere (66.00) montare
un cuscinetto del tipo 2Z, C3 della grandezza marchiata sul cu-
scinetto da sostituire e con grasso adatto alla temperatura di
funzionamento.

La grandezza del cuscinetto dipende dalla grandezza del motore:

grandezza motore cuscinetto a sfere

100-112 6208, 2Z, C3
132 6310, 2Z, C3
160-180 6313, 2Z, C3

9.3. Cuscinetto primo stadio e cuscinetto intermedio

Le pompe MXV 50-16, 65-32 e 80-48 hanno una bussola cusci-
netto (64.10) sull’albero (64.00) ed un cuscinetto nel corpo stadio
(25.083) dietro la prima girante (secondo I'ordine di aspirazione).

A partire dalle MXV 50-1611, MXV 65-3208 e MXV 80-4806 vi &
inoltre un cuscinetto intermedio (vedere capitolo 13.1.).

Per eseguire correttamente il rimontaggio, prima dell’eventuale
smontaggio numerare la posizione dei singoli corpi stadio e del-
le singole bussole distanziatrici (vedere lunghezze e posizioni
bussole nel capitolo 13.2.).

10. Rimontaggio

Per il rimontaggio seguire il procedimento inverso a quello indi-
cato per lo smontaggio (vedere capitolo 9.).

Verificare lo stato degli o-rings (14.20) e sostituirli se risultano
danneggiati. Accertarsi che gli o-rings (14.20) siano ben posi-
zionati nelle loro sedi sul corpo pompa (14.00) e sul coperchio
superiore (34.02). Lubrificare gli anelli di tenuta con acqua pulita
o altro lubrificante compatibile.

10.1. Coppie di serraggio

dadi bloccaggio |dadi viti (61.07) |viti viti (70.18)

giranti (28.04) |(61.04) lanterna - |(64.25) con dadi
sui tiranti  [cop. sup. |nel giunto |(70.19)

35 Nm 50 Nm 60 Nm 50 Nm 40 Nm

Durante il serraggio dei dadi (28.04) attenzione a non rigare
I’albero con la controchiave sul lato opposto.

ATTENZIONE: i dadi (61.04) sui tiranti (61.02), le viti (61.07)
sul coperchio superiore e le viti (70.18) con i dadi (70.19) sul-
la lanterna devono essere serrati uniformemente con mano-
vre alternate a croce su posizioni diametralmente opposte.

1.93.226/2
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Fig. 6a Fig. 6b

Rotore appoggiato albero Rotore sollevato, posizione di
non bloccato nel giunto. bloccaggio albero nel giunto.
(*) Spina per sollevamento albero

10.2. Posizione assiale del rotore pompa

In posizione verticale e dalla posizione di appoggio (fig. 6a) sol-
levare il rotore, facendo leva su una spina inserita nel foro sul-
I’albero, fino a fare appoggiare la spina sotto il giunto (64.22).

In questa posizione (fig. 6b) deve essere bloccato I'albero
(64.00) nel giunto, serrando uniformemente le viti (64.25).
Togliere la spina.

Montare il motore come indicato nel capitolo 4.

11. Installazione orizzontale
11.1. Montaggio piedi di sostegno

Per il montaggio dei piedi di sostegno occorre togliere tutti i quattro da-
di (61.04) sui tiranti (61.02) (vedere disegno in sezione, capitolo 13.).

ATTENZIONE: non allentare solo i due dadi sul lato di ap-
plicazione del piede di sostegno al coperchio superiore.

Per togliere i 4 dadi (61.04) occorre smontare la lanterna (32.00).
Con la pompa in posizione verticale, eseguire le sequenze di
smontaggio 1-6 del capitolo 9.

Togliere le rosette (61.03) e applicare il piede di sostegno
(61.30) sul lato del coperchio superiore (34.02) in corrispondenza
dell’orientamento del corpo pompa (14.00) adatto allimpianto:
aspirazione a sinistra e mandata a destra o viceversa (fig. 7).

4.93.213/4

T
Variante 2: aspirazione a destra,
mandata a sinistra

Variante 1: aspirazione a sinistra,
mandata a destra

Fig. 7 Orientamento bocche pompa orizzontale

Non inserire le due rosette (61.03) sul piede di sostegno quan-
do i tiranti (61.02) non sporgono dai dadi (61.04).

Serrare i 4 dadi con manovre alternate a croce su posizioni
diametralmente opposte. Coppie di serraggio come da capi-
tolo 10.1. Montare la lanterna (32.00) con il giunto (64.22) e
posizionare I'albero pompa come indicato nel capitolo 10.2.
Montare il motore come indicato nel capitolo 4., orientando la
scatola morsetti rispetto al piede di sostegno (61.30) nella posi-
zione adatta all'impianto.

Dopo aver disposto la pompa in posizione orizzontale, fissare il
secondo piede di sostegno (61.30) alla base (61.00), con le viti
(61.32), rosette (61.34) e dadi (61.36), controllando la planarita
dell’appoggio rispetto al primo piede.

12. Ricambi

Nelle eventuali richieste di parti di ricambio precisare la deno-

minazione, il numero di posizione nel disegno in sezione (capi-

tolo 13.) ed i dati di targa (tipo, data e numero di matricola).
Eventuali pompe da ispezionare o riparare prima
della spedizione/messa a disposizione devono essere
svuotate e accuratamente pulite internamente ed
esternamente.

Con riserva di modifiche.



13. Disegno in sezione e denominazione delle parti

MXV 50-16
MXV 65-32
MXV 80-48

Nr. Denominazione

14.00 Corpo pompa
14.02 Camicia esterna
14.04 Tappo con rondella
14.12 Tappo con rondella
14.20 O-ring
14.42 Tappo con rondella
14.54 Anello di tenuta (4)
25.01 Corpo primo stadio
25.02 Corpo stadio
(5)4 25.08 Corpo stadio con cuscinetto
25.05 Corpo ultimo stadio
28.00 Girante
28.04 Dado bloccaggio girante
28.08 Rosetta
32.00 Lanterna diraccordo
32.30 Protezione
32.31 Rosetta
32.32 Vite
34.02 Coperchio superiore
36.00 Tenuta meccanica
36.51 Anello di arresto, in 2 pezzi
36.52 Anello di spallamento
61.00 Base
61.02 Tirante
61.03 Rosetta
~— , 61.04 Dado
61.07 Vite
61.30 Piede di sostegno
61.32 Vite
61.34 Rosetta
61.36 Dado
64.00 Albero
64.10 Bussola cuscinetto
64.13 Bussola distanziatrice superiore
®) 64.14 Bussola distanziatrice inferiore
64.15 Bussola distanziatrice
64.18 Bussola distanziatrice cuscinetto (superiore)
64.19 Bussola distanziatrice cuscinetto (inferiore)
64.22 Giunto
64.25 Vite
66.00 Cuscinetto a sfere
| 66.18 Anello di sicurezza
F 66.19 Anello di spallamento (7)
=1 70.18 Vite
70.19 Dado (7)
99.00 Motore completo

|

14.42 | —

1420 ¢ 2] I ]

2501 __—]

|ind AP
1400 | Ly

14.12

(4
(5
6
(7

Inserito nel corpo stadio (non fornibile singolarmente)
Vedere capitolo 13.1.

Vedere capitolo 13.2.

Non presente nei motori 100-112

—_——=

14.12

3.94.055

61.00
61.36

61.34 |
61.32
61.30




Vertical multi-stage in-line pumps

MXV 50-16, 65-32, 80-48

OPERATING INSTRUCTIONS
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READ AND FOLLOW ALL INSTRUCTIONS

1. Operating conditions

Standard construction

- For clean liquids: non-explosive and non-flammable, non-hazardous
for health or the environment, non-aggressive for pump
materials, not containing abrasives, solid or fibrous particles.

- With seal rings in EPDM the pump is not suitable for use with oil.

- Maximum final pressure in the pump casing: 25 bar.

- Liquid temperature: -15°C to +110°C.

- Installation in well-ventilated locations protected against the
weather, with maximum environment temperature of 40°C.

2900 1/min

Rated motor power upto kW: 4 7,5 22
Sound pressure dB (A) max: | 69 74 76
Starts/hour max: | 30 24 15

When a non-standard motor is installed, refer to the rated operating
conditions and noise-level values in the instructions for the motor.

a b

Max 270 kg

493214

b Raising motor without the pump
¢ Raising pump with motor

2. Transportation

Raise and transport the pump and pump-motor unit (without
packaging) as indicated in fig. 1. Raise the pump-motor unit
slowly (fig.1c), making sure it does not move from side to side
in an uncontrolled way, to avoid the risk of imbalance and
tipping up. For horizontal raising, brace the pump in a sling
close to the centre of gravity.

3. Installation

The MXV 50-16, 65-32 and 80-48 standard version pumps
must be installed with the rotor axis in the vertical position and
with the base under the pump.

They can also be installed in the horizontal position, using the
appropriate support feet, which are supplied on request (see
section 11.).

Install the pump as close as possible to the suction source (with
consideration given to the NPSH value).

Provide space around the pump for motor ventilation, to
allow for checking of shaft rotation, for filling and draining
the pump and to allow for collection of the liquid to be
removed (especially for draining liquids which are harmful or
have to be removed at temperatures higher than 60 °C).

Make sure prolonged accidental leakage of liquid

does not cause damage to persons or property.

Leakage may develop as a result of surge pressure or

water hammer, erroneous operations (such as failing
to close a plug or valve) or other functional disorders. Allow
for the possibility of channeling away any leaked liquid or
for an automatic drainage system against flooding.

Mount the pump on a flat horizontal surface (using a level gauge)
such as a solid cement base or a rigid supporting structure in metal.
To ensure stability, insert, if necessary, small pieces of
calibrated metal plate next to the 4 anchoring screws.

4. Connecting the motor

The MXV pumps are designed for use with standard electric
motors with (IEC 34-7) IM V1 construction form and dimensions
and output ratings in accordance with IEC 72.

If a pump is supplied without the motor, check the rated
power and rpm indicated on the name plate and technical data
given in the data sheet.

ATTENTION: the motors must have two lifting points in di-
ametrically opposite positions for vertical lifting with the shaft
end downwards (fig.1 b)

Before installation clean the motor shaft extension, the key and
contact surfaces of the flanges to remove any protective paint,
dirt or oxydation.

Lubricate the motor shaft extension with a graphite-base,
dripfree, anti-friction product.

Do not use oil as it can harm the mechanical seal below (see
section 9.1.).

With the pump in the vertical position, insert the motor shaft in
the coupling, aligning the key with the key slot and resting the
motor flange on the lantern flange.

Turn the motor, adjusting the position of the terminal box as
required and aligning the holes on the flanges.

ATTENTION: the 4 flange screws (70.18) with nut must be
uniformly tightened with alternated crossover tightening proce-
dure in diametrically opposite positions (see section 10.1.).

Before and after tightening the screws (70.18), make sure the
coupling with pump shaft and motor shaft can be freely
turned by hand (remove and then replace the guard 32.30).

ATTENTION: for removing or replacing the motor see
section 9.

5. Pipes

Provide a diameter assuring a liquid flow velocity not higher
than 1.5 m/s for suction, and 3 m/s for delivery.

The pipe diameters must never be smaller than the pump
connection ports.

The arrows on the pump casing (14.00) indicate the inlet
(suction) and outlet (delivery) ports.

Ensure the internal pipe surface is clean before connection.
Secure all pipes to their rests close to the pump and connect
them so that they are not subjected to stress and do not
transmit vibration or flexion strain to the pump (see fig.2).
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Fig. 2 Systems diagram §
A = Suction lift operation
B = Positive suction head operation
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Provide for the possibility of draining the pump without
having to drain the entire system.

Install correctly any compensators for absorption of expansion
or impeding noise transmission.

Make sure gaskets do not protrude inside the pipes.

5.1. Suction pipe

When a pump is located above the water level (suction lift
operation, fig. 2 A), fit a foot valve with a strainer, which must
always remain immersed.

The suction pipe must be perfectly airtight and be led upwards
in order to avoid air pockets.

When the liquid level on the suction side is above the pump
(inflow under positive suction head, fig. 2 B), fit a gate valve.
Follow local specifications if increasing network pressure.

Install a strainer on the suction side of the pump to prevent
foreign particles from entering the pump.

5.2 Delivery pipe

Install a gate valve in the delivery pipe to regulate flow-rate,
head and absorbed power.
Install a pressure gauge between the pump and the gate valve.

ATTENTION: install a check valve between the pump and the
gate valve in order to avoid reverse flow after switching off the
pump unit and to protect the pump from water hammering.

With servo-operated shut-off devices, provide an air vessel or
other protection device against surge of pressure in the case of
sudden changes of flow rate.

6. Electrical connection

Electrical connection must be carried out only
by a qualified electrician in accordance with local
regulations.
Follow all safety standards.
The unit must be properly earthed (grounded).
Connect the earthing (grounding) conductor to the terminal with
the = marking.
Compare the frequency and mains voltage with the name-plate
motor data and connect the supply conductors to the terminals
in accordance with the corresponding diagram inside the
terminal box.

8

ATTENTION: with motor power rating = 5.5 kW avoid direct
starting. Provide a control panel with star-delta starting or an
other starting device.

The motors with supply current directly
switched by thermally sensitive switches can
start automatically.

Install a device for disconnection from the mains (switch)
with a contact separation of at least 3 mm in all poles.

Install a suitable overload cutout in accordance with the rated
current.

Refer to any other instructions (if supplied) for use of the motor.

7. Starting
7.1. Preliminary checks

Make sure the coupling with the pump shaft turns freely when
rotated by hand (see section 4.).

Make sure the screws (64.25) of the coupling are tightened
(see section 10.2.).

A Make sure the coupling guard (32.30) is fastened

on the lantern bracket.

7.2. Filling

ATTENTION: never run the pump dry, not even for a short
trial run.
Start the pump after filling it completely with liquid.

When the pump is located above the water level (suction lift
operation, fig. 2A) or with a positive suction head which is too
low (less than 1 m) to open the non-return valve, fill the suction
pipe and the pump through the priming hole (1) (fig. 3).

Fig.3 (1) Filling and air vent
(2) Suction side air vent

(3) Draining

0=0
(@
£EEEE

E
i T L 4.93.215
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In the case of vertical installation, remove the plug (2) during
the filling operation to vent the suction side. After the liquid has
been released, replace the plug (2). Proceed with filling until the
liquid spills out of the venting hole (1) in the upper cover. Top
up until the pump is completely vented before replacing the
plugs (1). In the case of horizontal installation, fill and vent
through the holes (1) in the pump casing (14.00).

When the liquid level on the suction side is above the
pump (inflow under positive suction head, fig. 2B), fill the pump
by slowly and completely opening the inflow gate valve while
keeping the delivery gate valve and air vent holes (1), (2) (fig.3)
open to release the air.

During filling, keep the air vent holes (1)(2) open
only if the inflowing liquid presents no possible
danger on account of its nature, temperature or
pressure.
If necessary, install joints with a tap/valve device to holes 1 and
2, to control the outflow of the liquid and its direction of flow.
With a delivery pipe arranged horizontally, or lower than the
pump, keep the delivery gate valve closed during the filling
operation.

7.3. Starting and checking operations

Close the air vent holes (1), (2) (fig.3).

Start the pump with the delivery gate valve closed and with the
suction gate valve fully open. Immediately afterwards, gradually
open the delivery gate valve, adjusting the point of operation
within the limits indicated on the name plate.



Check that the direction of rotation is as shown by the arrow
on the upper cover (34.02): i.e. counter-clockwise when
viewing the motor from the fan end. Otherwise disconnect
electrical power and reverse the connections of two phases.

Check that the pump works within its field of performance and
that the absorbed current shown on the name-plate is not
exceeded. Otherwise adjust the delivery gate valve or the
setting of any pressure switches.

If a priming loss occurs (interruption of delivery flow, despite
opened gate valves) or if a pressure oscillation is indicated on
the pressure gauge, repeat the venting operation on the suction
side (2), make sure all the suction pipe couplings are perfectly
sealed and tighten the air vent plug (2) and the draining plugs
(8) on the suction side (fig.3).

ATTENTION: when the pump is located above the water
level (suction lift operation,fig. 2A), after a long idle peri-
od, before restarting the unit, check that the pump is
still filled with liquid and vented.

Otherwise, check for proper operation (opening and closing) of
the foot valve and fill the pump with liquid (see section 7.2.).

Never run the pump for more than five minutes
with a closed gate valve.
Prolonged operation without a change of water in the
pump causes dangerous increases of temperature and
pressure.
In systems in which it may be possible to operate with a closed
delivery gate valve, install a bypass valve (fig. 2) to ensure a
minimum flow of about: 1.6 m*%h for MXV 50-16; 3 m*h for
MXV 65-32; 5 m*h for MXV 80-48.

When the water is overheated due to prolonged operation with
a closed port, stop the pump before opening the gate valve.
To avoid any risk of danger to users and the creation of harmful
thermal stress in the pump and system due to large temperature
differentials, wait until the water has cooled inside the pump before
starting again or before opening the drainage and filling plugs.

Care must be taken when the pumped fluid has a
high temperature. Do not touch the fluid when its
temperature is higher than 60 ‘C. Do not touch the

pump or motor when their surface temperature is
higher than 80 °C.

8. Maintenance and monitoring pump operation

Under normal operating conditions the pump-motor unit will not
require maintenance.

Conduct routine inspection on the pump and connected parts to
check for a perfect seal.

Check the seal on the shaft from the outside through the
coupling guard.

The special funnel-shaped upper cover is designed to contain
any small initial leaks.

Keep the pump and surrounding part clean so as to be able to
immediately detect any outward leakage.

Clean the filter in the suction pipe and/or foot valve at regular
intervals; check performance and absorbed current.

The ball bearings in the motor and the ball bearing in the pump
(66.00 - see section 9.2) have permanent lubrication.

No regreasing is necessary.

See the operating instructions of the motor (if supplied).
Remove any excess grease expelled from the ball-bearing
(66.00) after the first period of operation.

In the case of water containing chloride (chlorine or sea water)
the risk of corrosion increases in stagnant water conditions
(also with an increase in temperature and decrease of pH
value). In these cases, if the pump remains inactive for long pe-
riods, it must be emptied completely.

For good measure, as for temporary operation with dirty lig-
uids, run the pump briefly with clean water to remove deposits.

Or, after draining, perform the washing operation, inserting
clean water (at least 40 litres) into the filling hole (1 ) on the
delivery side and allowing it to come out of the draining hole (3)
on the suction side (fig.3).

When the pump remains inactive it must be emptied
completely if there is a risk of freezing. Remove both plugs
(14.12), (position 3, fig.3).

Before starting the motor again fill the pump completely with
liquid (see section 7.2.) and make sure the shaft is not jammed
by encrustation, sticking of the faces of the mechanical seal or
other causes. In the event that the shaft cannot be moved by
hand, the pump has to be dismantled and cleaned.

operation and make sure the pump cannot be

ﬁ Disconnect electrical power before any servicing
accidentally switched on.

9. Dismantling

Before dismantling, close the gate valves in the suction and
delivery pipes and empty the pump casing (fig. 3).

For dismantling and re-assembly refer to the section drawing
(section 13.) and figures 4, 5, 6.

Dismantling and inspection of all internal parts can be carried
out without removing the pump casing (14.00) from the pipeline.

Sequence for dismantling:

1. Mark the position of the motor on the lantern bracket (32.00),
and the position of the lantern bracket on the upper cover
(34.02), ... on the external jacket (14.02), ... on the pump
casing (14.00).

2. Remove the screw (32.32) with the washer (32.31) and the
coupling guard (32.30).

3. Loosen the screws (64.25) of the coupling (64.22).

ATTENTION: to avoid compressing the spring of the mechanical
seal (36.00) because of axial shifting of the shaft (64.00), we
recommend to loosen the screws (64.25) of the coupling
(64.22) even only for removing or replacing the motor.
Afterward reposition the shaft (64.00) as indicated in section 10.2.

4. Disconnect the power cable from the terminal box, remove
the screws (70.18) with the nuts (70.19) and remove the
motor away from the coupling (64.22) (fig.4a).

5. Remove the screws (61.07) and remove the lantern brack-
et (32.00), complete with bearing (66.00) and coupling
(64.22) from the upper cover (34.02) and from the shaft
(64.00) (fig.4b).

6. Remove the nuts (61.04) and washers (61.03) from the
tiebolts (61.02).

7. Remove the upper cover (34.02) from the shaft (64.00) and
from the external jacket (14.02) - or with the external jacket
from the pump casing (14.00) - with the aid of a mallet or
lever, exercising pressure in alternate operations, from di-
ametrically opposite positions (fig.4c).

Once the upper cover (34.02) has been removed, all the

internal parts can be extracted from the pump casing (14.00).

32.31 32.00 64.22 64.25 61.07

61.04 _—

61.03
i
34.02

Ml 4.93.216
Fig. 4a Removal of motor

b Removal of lantern bracket
¢ Removal of upper cover



9.1. Replacing the mechanical seal

Remove the mechanical seal (36.00), the rotating part from the
shaft (64.00), making sure the shaft is not scratched, and then
the fixed part from the upper cover (34.02).

ATTENTION: the nuts (61.04) on the tie-bolts (61.02), the screws
(61.07) on the upper cover and the screws (70.18) with the nuts (70.19)
on the lantern bracket must be uniformly tightened with alternated
crossover tightening procedure in diametrically opposite positions.

Make sure the spring of the new mechanical seal is set with the
direction of the winding suitable for the direction of rotation of the
shaft: i.e. counter-clockwise when seen from the stationary ring.

= 36.00

64.00 [Fixed

Rotating part
part

34.02

% d 14.20

. 36.52

1= ..

4.93.226/1

Fig.5 Inserting the mechanical seal

Make sure that all parts with which the mechanical seal comes
into contact are perfectly clean and free from any burr or cutting
edges.

The seal rings in EPDM (Ethylene-Propylene) must never
come into contact with oil or grease. To facilitate the mounting
of the mechanical seal, lubricate the shaft, the seating of the
stationary part and the seal rings with clean water or any other
lubricant compatible with the material in which the seal rings are
made. Push the rotating part as far as the shoulder ring (36.52)
on the shaft (64.00), without compressing the spring. Check the
length before and after insertion and raise the rotating ring as
far as the initial length (L1 in fig.5).

In this way, correct compression of the spring will be ensured
when the fixed part is mounted and after the shaft is locked in
the coupling (L2 in fig.6b).

Use every precaution so as not to damage the seal surfaces
with blows or angular impact.

9.2. Replacing the ball bearing

If the ball bearing (66.00) has to be replaced, use a 2Z C3-type,
of the size marked on the ball bearing to be replaced and
containing grease lubricant suitable for the operating temperature.

The size of the bearing depends on the size of the motor:

motor size ball bearing

100-112 6208, 2Z, C3
132 6310, 2Z, C3
160-180 6313, 2Z, C3

9.3. First-stage bearing and intermediate bearing

The MXV 50-16, 65-32 and 80-48 pumps have a bearing sleeve
(64.10) on the shaft (64.00) and a bearing in the stage casing
(25.03) behind the first impeller (according to the order of suction).
Starting with the MXV 50-1611, MXV 65-3208 and MXV 80-4806
units, there is also an intermediate bearing (see section 13.1.).
If they are to be dismantled, first number the position of each
stage casing and the single spacer sleeves (see lengths and
positions of sleeves in section 13.2.) so as to be able to re-
mount the components correctly.

10. Remounting

To remount the components follow the dismantling procedure in
inverse order (see section 9.).

Check the state of the o-rings (14.20) and replace them of they
are damaged.

Make sure that the o-rings (14.20) are correctly inserted on their
seats on the pump casing (14.00) and upper cover (34.02). Lu-
bricate the seal rings with clean water or any other compatible
lubricant.

10.1. Tightening torque

impeller nuts screws (61.07) | screws (64.25) [screws (70.18)

nuts (28.04) |(61.04) lantern - in the with nuts
on tie-bolts | upp. cov. coupling (70.19)

35 Nm 50 Nm 60 Nm 50 Nm 40 Nm

When tightening the nuts (28.04), be careful not to scratch
the shaft with the second wrench used on the opposite side.
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Fig. 6a Fig. 6b

Rotor rested, with shaft not Rotor raised, position for locking
locked in the coupling. the shaft in the coupling.

(*) Pin for raising the shaft.

10.2. Axial position of the pump rotor

In the vertical position and from the resting position (fig.6a),
raise the rotor, levering on a pin inserted in the hole in the shaft,
until the pin can be rested under the coupling (64.22).

In this position (fig. 6b), by tightening the screws (64.25) uni-
formly, the shaft (64.00) is locked tight in the coupling.

Remove the pin.

Mount the motor as indicated in section 4.

11. Horizontal installation
11.1 Connection of support feet

For the mounting of the support feet all tour nuts (61.04) on the
tie-bolts (61.02) must be removed (see cross-section drawing in
section 13.).

ATTENTION: do not loosen only the two nuts on the side of
the upper cover to which the support foot is to be attached.

To remove the 4 nuts (61.04) the lantern bracket (32.00)
must be removed. With the pump in the vertical position, carry
out dismantling sequences 1 - 6 in section 9.

Remove the washers (61.03) and attach the support foot
(61.30) on the side of the upper cover (34.02) in the appropriate
position depending on the directional arrangement of the pump
casing (14.00) suitable for the system: suction on the left and
delivery on the right, or vice-versa (fig.7)

Variation 1: suction on the left,
delivery on the right

Variation 2: suction on the right,
delivery on the left

Fig.7 Orientation of the ports in a horizontally-fited pump

Do not insert the two washers (61.03) on the support foot when
the tie-bolts (61.02) do not protrude from the nuts (61.04).

The 4 nuts must be uniformly tightened with alternated
crossover tightening procedure in diametrically opposite
positions. Tightening torque as per section 10.1.

Mount the lantern bracket (32.00) with the coupling (64.22) and
position the pump shaft as indicated in section 10.2.

Mount the motor as indicated in section 4, and orientate the
terminal board with respect to the support foot (61.30) in the
position most suitable for the system.

After setting the pump in the horizontal position, fix the second
support (61.30) to the base (61.00), with the screws (61.30),
washers (61.34) and nuts (61.36), and check for accurate
levelling of the installation with respect to the first foot.

12. Spare parts

When ordering spare parts please quote their designation, position
number in the cross section drawing (section 13.) and rated
data from the pump name plate (type, date and serial number).

Any pumps that require inspection/repair must be
drained and carefully cleaned inside and outside

before dispatch/submission.

Changes reserved.



13. Cross section drawing and designation of parts

MXV 50-16
MXV 65-32
MXV 80-48

99.00

66.18

66.19(7)

70.18

32.00 _

66.00

6422

70.19)

0 N o

32.32
32.31

32.30 -
14.04 ‘
14.20 S
64.00 ‘7‘
14,5414 p— —
402 | — j—

14.42

14.20
2501 _—

14.00

/
/ 61.04

64.25

61.07

14.12

14.12

61.00
61.36
61.34
61.32
61.30

3.94.055

®)

(6)

L

Nr.

14.00
14.02
14.04
14.12
14.20
14.42
14.54
25.01
25.02
25.03
25.05
28.00
28.04
28.08
32.00
32.30
32.31
32.32
34.02
36.00
36.51
36.52
61.00
61.02
61.03
61.04
61.07
61.30
61.32
61.34
61.36
64.00
64.10
64.13
64.14
64.15
64.18
64.19
64.22
64.25
66.00
66.18
66.19
70.18
70.19
99.00

Designation

Pump casing
External jacket

Plug with washer
Plug with washer
O-ring

Plug with washer
Wear ring (4)

First stage casing
Stage casing

Stage casing with bearing
Last stage casing
Impeller

Impeller nut

Washer

Lantern bracket
Guard

Washer

Screw

Upper cover
Mechanical seal
Retaining ring, split
Shoulder ring

Base

Tie-bolt

Washer

Nut

Screw

Support foot

Screw

Washer

Nut

Shaft

Bearing sleeve
Upper spacer sleeve
Lower spacer sleeve
Spacer sleeve
bearing spacer sleeve (upper)
bearing spacer sleeve (lower)
Coupling

Screw

Ball bearing

Circlip

Shoulder ring (7)
Screw

Nut (7)

Motor, complete

(4) Inserted in the stage casing
(cannot be supplied separately)

(5) See section 13.1.

(6) See section 13.2.

(7) Not installed in motors 100-112
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Vertikale, mehrstufige Inline-Pumpen

MXV 50-16, 65-32, 80-48
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ALLE ANLEITUNGEN AUFMERKSAM LESEN UND BEFOLGEN

1. Anwendungsbereich

Standardausfiihrung

- Fur reine Flussigkeiten, nicht explosiv oder entzindlich, nicht ge-
sundheits- oder umweltgefdhrdend, nicht aggressiv fir die Pumpen-
baustoffe, ohne abrasive, feste oder langfaserige Bestandteile.

- Wenn die Dichtungsringe aus EPDM-Kautschuk sind, ist die
Pumpe nicht fiir Olbetrieb geeignet.

- Héchstzuldssiger Pumpenenddruck: 25 bar.

- Mediumstemperatur: von -15°C bis +110°C.

- Einsatz nur in gut bellifteten und gegen Witterungseinfliisse
geschitzten Rdumen. Raumtemperatur bis 40°C.

2900 1/min

Motornennleistung bis KW: 4 7 22
Schalldruck dB (A) max: 69 74 76
Start/Stunde max: 30 24 15

Bei Sondermotoren: siehe Anwendungsbereiche und
Gerauschwerte in der Motor-Gebrauchsanleitung.

Max 270 kg
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Abb. 1a Anheben Pumpe ohne Motor
b Anheben Motor ohne Pumpe
¢ Anheben Pumpe mit Motor

2. Transport

Die Pumpe und das Pumpen-Motor-Aggregat (ohne Ver-
packung) wie in Abb. 1 angegeben anheben und transportie-
ren. Die Pumpen-Motor-Einheit (Abb. 1¢) langsam anheben
und unkontrollierte Schwindungen vermeiden: Kippgefahr. Beim
horizontalen Anheben ist die Pumpe am Schwerpunkt zu verseilen.

3. Aufstellung

Die Pumpen MXV 50-16, 65-32 und 80-48 in der Standardaus-
fihrung sind fir die Aufstellung mit vertikaler Lauferachse und
unterer Grundplatte vorgesehen.

Sie kdnnen auch in horizontaler Position mit auf Wunsch mitge-
lieferten StutzfiBen (siehe Kapitel 11.) installiert werden.

Die Pumpe soll so nah wie mdglich an der Saugquelle aufge-
stellt werden (NPSH- Wert berlicksichtigen).

Freiraum fir die Motorliiftung, fiir die Kontrolle der Wellen-
drehung, fiir das Auffiillen bzw. Entleeren der Pumpe und
die Sammelmdglichkeit der zu beseitigenden Fliissigkeit
vorsehen (fur die Drainage von schadlichen Flissigkeiten bzw.
Flussigkeiten, die mit einer uber 60°C liegenden Temperatur
beseitigt werden mussen).

Sicherstellen, daB eine langere, zuféllige Leckage kei-
ne Schaden an Personen oder Sachen verursacht.

Eine Leckage konnte in Folge eines DruckstoBes, ei-

nes Wasserschlags, fehlerhafter Mandver (z.B. aus-
bleibender VerschluB einer VerschluBschraube oder eines Ven-
tils) oder anderer Fehlfunktionen auftreten. Fur den Fall einer
Leckage ist eine AbfluBmaoglichkeit oder ein automatisches Ent-
wasserungssystem gegen Uberflutungen vorzusehen.

Die Pumpe ist auf eine ebene und waagerechte Oberflache zu
montieren (mit Hilfe einer Wasserwaage): ein schon festes Zement-
fundament oder auf eine steife und tragende Metallkonstruktion.
Um einen stabilen Stand zu erreichen, sind gegebenenfalls kali-
brierte Bleche bei den vier Verankerungsschrauben einzusetzen.

4. Aufsetzen des Motors

Die Pumpen MXYV sind fur den AnschluB3 von Standard-Elektro-
motoren der Bauweise (IEC 34-7) IM V1 vorgesehen, mit An-
schluBabmessungen und Nennleistung nach IEC 72.

Wird die Pumpe ohne Motor geliefert, auf dem Pumpenty-
penschild angegebene Leistung und Nenndrehzahl und die im
Katalog angegebenen Kenndaten bericksichtigen.

ACHTUNG! Die Motoren mussen fur das senkrechte Anheben mit
dem Wellenende nach unten lber zwei Hebepunkte mit Haken
auf diametral gegentiberliegenden Positionen verfiigen. (Abb 1b).

Vor dem Aufsetzen Motorwellenstumpf, PaBfeder und Auflage-
flachen auf den Flanschen sorgfaltig von Schutzlack, Ver-
schmutzungen und Oxydationen reinigen.

Den Motorwellenstumpf mit einer nichtsperrenden, tropfsiche-
ren Schmiere auf Graphitbasis einstreichen. Kein Ol verwen-
den, da es die untenliegende Gleitringdichtung beschédigen
kann (siehe Kapitel 9.1.).

Den Motorwellenstumpf bei Pumpe in vertikaler Position in die
Kupplung stecken, dabei die PaBfeder mit der Nut ausrichten und
die Motorflansch auf die Flansch der Antriebslaterne aufsetzen.
Den Motor drehen und den Klemmkasten in die gewiinschte
Position orientieren, wobei die Position der Flanschbohrungen
in Ubereinstimmung gebracht wird.

ACHTUNG! Die 4 Flanschschrauben (70.18) mit Muttern sind
gleichméBig Uberkreuz (abwechselnd auf diametral gegeni-
berliegenden Positionen) anzuziehen (siehe Kapitel 10.1.).

Vor und nach dem Anziehen der Schrauben (70.18) uberpri-
fen, daB die Kupplung mit Pumpenwelle und Motorwelle
sich leicht von Hand drehen laBt (Verkleidung 32.30 abneh-
men und wieder einbauen).

ACHTUNG! Zur Abnahme bzw. Austausch des Motors
siehe Kapitel 9.

5. Rohrleitungen

Die Strémungsgeschwindigkeit soll in der Saugleitung 1,5 m/s und
in der Druckleitung 3 m/s nicht (ibersteigen.

Keinesfalls Rohrweiten kleiner als die der Pumpenstutzen wéahlen.
Die Pfeile auf dem Pumpengehduse (14.00) zeigen die Ein-
gangs- (Zulauf- bzw. Saugleitung) und Ausgangso6ffnungen
(Druckleitung) an. Bevor die Rohrleitungen angeschlossen wer-
den, muB3 man sich vergewissern, daf3 sie innen sauber sind.

Die Leitungen sind auf eigenen Stitzen in Néhe der Pumpe mit
Rohrschellen abzufangen. Sie sind so anzuschlieBen, daB sie
keine Krafte, Spannungen und Vibrationen auf die Pumpe Uber-
tragen (siehe Abb. 2).
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2. FuBventil

3. Ruckschlagventil

4. Bypass-Ventil

5. Absperrschieber

6. Manometer

7. Stltzen und Verankerungen
der Rohrleitungen

Die Méglichkeit einer Pumpenentleerung vorsehen, ohne
gleichzeitig die Anlage zu entleeren.

Kompensatoren um Ausdehnungen zu absorbieren bzw.
Gerauschibertragungen zu vermeiden, sind korrekt einzuset-
zen, ohne dafB die Pumpe belastet wird.

Sicherstellen, daB3 die Flansch-Dichtungen nicht in das Rohrin-
nere Uberstehen.

5.1. Saugleitung

Bei Installation der Pumpe liber dem Wasserspiegel (Saug-
betrieb, Abb. 2A) ist ein FuBventil mit Saugkorb zu montieren,
das immer getaucht sein muB.

Die Saugleitung muB perfekt dicht sein und zur Pumpe hin an-
steigend verlaufen, um Luftsackbildung zu vermeiden.

Wenn sich der Wasserspiegel auf der Saugseite oberhalb
der Pumpe (Zulaufbetrieb, Abb. 2B) befindet, ist ein Absperr-
schieber einzusetzen.

Zur Druckerh6hung im Verteilungsnetz sind DIN 1988 und die
ortlichen Vorschriften zu beachten.

In der Zulauf- bzw. Saugleitung ist ein Sieb einzubauen, da-
mit keine Fremdkérper in die Pumpe gelangen.

5.2. Druckleitung

In der Druckleitung ist ein Absperrschieber zu installieren, um
Forderstrom, Férderhdhe und Leistungsaufnahme zu regeln.
Zwischen Pumpe und Schieber ist ein DruckmeBgerat (Mano-
meter) einzubauen.

ACHTUNG! Zwischen Pumpe und Schieber ist ein Riick-
schlagventil einzubauen, um eine Rickstrdmung nach dem
Abschalten des Pumpenaggregates zu vermeiden und um die
Pumpe vor moglichen Wasserschlagen zu schitzen.

Bei Einsatz von schnellschlieBenden Absperrarmaturen ist eine ge-
eignete Einrichtung zum Abfangen von Druckschlégen vorzusehen.

6. Elektrischer Anschluf3

Der elektrische AnschluB ist von Fachpersonal unter

Beachtung der 6rtlichen Vorschriften auszufthren.
Sicherheitsvorschriften befolgen.

Schutzleiter an die Erdungsklemme + anschlieBen.

Netzspannung und -frequenz mit den Kenndaten des Motorty-

penschildes vergleichen und die Speiseleiter an die Klemmen
laut Schaltbild im Klemmkasten anschlieBen.

ACHTUNG! Mit Motorleistung = 5,5 kW Direktanlauf vermeiden.
Schaltkasten mit Stern-Dreieck-Anlauf oder eine andere An-
laufvorrichtung vorsehen.

Die Motoren, deren Versorgungsspannung
durch temperaturabhéngige Schalter direkt
geschaltet wird, kénnen gegebenenfalls

selbsttatig anlaufen.
Es ist eine Vorrichtung zur Abschaltung jeder Phase vom
Netz (Schalter) mit einem Offnungsabstand der Kontakte von
mindestens 3 mm zu installieren.
Einen geeigneten Motorschutzschalter gemaB der Stromauf-
nahme laut Typenschild installieren.
Siehe auch weitere Hinweise in der Motor-Betriebsanleitung
(wenn mitgeliefert).

7. Inbetriebnahme

7.1. Vorkontrollen

Kontrollieren, ob die Kupplung mit Pumpenwelle sich leicht von
Hand drehen |aBt (siehe Kapitel 4.).

Sich versichern, dafB3 die Schrauben (64.25) der Kupplung an-
gezogen sind (siehe Kapitel 10.2.).

A Sich versichern, daB der Kupplungsschutz (32.30)

auf der Antriebslaterne befestigt ist.

7.2. Auffullung

ACHTUNG! Die Pumpe darf nicht ohne Flussigkeitsfiil-
lung, auch nicht probeweise, betrieben werden.

Vor der Inbetriebnahme muB die Pumpe mit dem Férdermedi-
um vollstandig aufgefullt werden.

Bei Installation der Pumpe liber dem Wasserspiegel (Saug-
betrieb, Abb. 2A) oder mit zur Offnung des Rickschlagventils
ungenligender Zulaufhéhe (weniger als 1 m) sind Saugleitung
und Pumpe durch den EntliftungsanschluB (1) zu fullen (Abb. 3)

(2) Entliftung Saugleitung

D Jm Abb. 3 (1) Auffillung und Entliftung:
8 (3) Entleerung
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Bei senkrechter Installation ist wahrend der Fillung die Ver-
schluBschraube (2) abzunehmen, um die Saugseite zu entluften.
Nach Austritt der Flussigkeit ist die VerschluBschraube (2) wieder
einzusetzen. Die Fullung ist bis zum Fllssigkeitsaustritt aus Entlif-
tungsoffnung (1) auf dem oberen Deckel vorzunehmen. Pumpe voll-
standig entliiften, bevor die VerschluBschrauben (1) eingesetzt werden.
Bei horizontaler Installation erfolgt die Fullung und die Entluf-
tung Uber die Offnungen (1) auf dem Pumpengehause (14.00).
Wenn der Wasserspiegel auf der Saugseite oberhalb der
Pumpe ist (Zulaufbetrieb, Abb. 2B) Absperrschieber in der Zul-
aufleitung langsam und vollstandig 6ffnen um die Pumpe zu fil-
len. Dabei Schieber in der Druckleitung und die Entliftungséffnun-
gen (1) (2) (Abb. 3) 6ffnen, damit die Luft entweichen kann.

f Waéhrend der Auffullung sind die Entliiftungso6ff-
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nungen (1) (2) nur dann offen zu lassen, wenn die
ankommende Fliissigkeit hinsichtlich ihrer Natur
bei Temperatur und Druck nicht geféhrlich ist.
Ggfs. sind auf den Offnungen (1) (2) AnschliiBe mit Hahn-Ventil vorzu-
sehen, um den Austritt der Flussigkeit und die Richtung zu kontrollieren.
Mit waagerechter oder unter der Pumpe liegender Druckleitung
bleibt der Absperrschieber in der Druckleitung wéhrend der Auf-
flllphase geschlossen.

7.3. Einschalten und Funktionskontrolle
Entliftungséffnungen (1) (2) schlieBen (Abb. 3).

Die Pumpe mit geschlossenem Druckleitungs-Absperrschieber
und mit vollstandig gedffnetem Zulauf- bzw. Saugleitungs-Ab-
sperrschieber starten. Sofort danach langsam den Drucklei-
tungs-Schieber 6ffnen und den Betriebspunkt innerhalb der auf
dem Typenschild angegebenen Grenzwerte einstellen.

Uberpriifen, daB die Drehrichtung mit der Pfeilrichtung
auf dem oberen Deckel (34.02) Uibereinstimmt: im Gegen-
uhrzeigersinn bei Motoransicht von Liifterradseite.

Bei falscher Drehrichtung den Motor abschalten und zwei be-
liebige Phasen vertauschen.
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Kontrollieren, daB die Pumpe mit den vorgesehenen Betriebs-
leistungen arbeitet und daB der aufgenommene Strom nicht
den auf dem Typenschild angegebenen Wert Ubersteigt. Im
gegenteiligen Fall den Absperrschieber in der Druckleitung oder
Druckwéchter einstellen.

Tritt ein Verlust der Wasserférderung (Unterbrechung des
Forderflusses trotz offenen Absperrschiebern) bzw. eine vom
DruckméaBgerat angezeigte Druckschwankung auf, ist die
Entliftung der Saugseite (2) zu wiederholen, sind die Anschliisse
der Saugleitung auf Dichtheit zu Uberprifen und sind der
Entliftungs- (2) und die Entleerungs-VerschluBschrauben (3)
auf der Saugseite anzuziehen (Abb. 3).

ACHTUNG! Bei installation der Pumpe iiber dem Wasser-
spiegel (Saugbetrieb, Abb. 2A), nach langerem Still-
stand, vor der Wiederinbetriebnahme, sich vergewis-
sern daB die Pumpe immer noch mit dem Férdermedi-
um gefiillt und entliiftet ist.

Im gegenteiligen Fall kontrollieren, daB das FuBventil
einwandfrei funktioniert (Dichtheit bei VerschluB). Pumpe mit
Fordermedium auffillen (siehe Kapitel 7.2.).

Niemals die Pumpe langer als fiinf Minuten gegen
geschlossenen Absperrschieber laufen lassen.
Langerer Pumpenbetrieb ohne WasserdurchfluB laBt
den Innendruck und die Temperatur in der Pumpe
gefahrlich ansteigen.
In Anlagen, wo der Betrieb mit geschlossenem Absperrschieber
mdglich ist, wird ein Bypass-Ventil installiert (Abb. 2), um eine
Mindestférdermenge von ca. 1,6 m*h fir MXV 50-16, 3 m*h flr
MXV 65-32, 5 m*/h fir MXV 80-48 sicherzustellen.

Wenn das Wasser wegen langeren Betriebs gegen den
geschlossenen Absperrschieber tberhitzt ist, Pumpe vor Offnen
des Absperrschiebers ausschalten.

Um Gefahren fur Personen und schéadliche thermische Bela-
stungen fir die Pumpe und die Anlage wegen zu groBer Tem-
peraturunterschiede zu vermeiden, ist das Abkuhlen der Pumpe
abzuwarten, bevor die Pumpe neu eingeschaltet wird bzw. die
Auffullungs- und Entleerungsschrauben gedéffnet werden.

Vorsicht bei hoher Temperatur des gepumpten
Fordermediums. Férdermedium nicht beriihren,
wenn Temperatur liber 60 °C liegt. Pumpe oder Motor
nicht beriihren, wenn ihre Oberflichentemperatur
tiber 80 °C liegt.

8. Wartung und Betriebsiiberwachung

Unter normalen Einsatzbedingungen ist das Motor-Pumpen-
Aggregat wartungsfrei.

Routineinspektionen an Pumpe und verbundenen Teilen aus-
fahren, um sich von der vollkommenen Dichtigkeit zu Uber-
zeugen.

Von auBen durch den Kupplungsschutz die Wellendichtung
kontrollieren. Die spezielle Trichterform des oberen Deckels
fangt moégliche kleinere Anfangsverluste auf.

Die Pumpe und den umliegenden Teil sauberhalten, um Verlu-
ste nach auBen sofort feststellen zu kénnen.

In regelméaBigen Absténden den Filter im Saugrohr und/oder das
FuBventil reinigen. Leistung und Stromaufnahme kontrollieren.

Die Kugellager von Motor und Pumpe (66.00, siehe Kap. 9.2.) sind
dauergeschmiert. Es sind keine Nachschmierungen notwendig.
Siehe weitere Angaben in der Motor-Gebrauchsanleitung (wenn
mitgeliefert).

Vom Kugellager (66.00) ausgestossenes UberméaBiges
Schmierfett nach der ersten Betriebsphase beseitigen.

Bei Wasser mit Chloriden (Chlor, Meereswasser) steigt die Korro-
sionsgefahr bei stehendem Wasser (sowie bei Temperaturerhéhung
und pH-Wert-Verminderung). In diesen Fallen muB die Pumpe vor
l&ngeren Stillstandphasen vollsténdig geleert werden.

Die Pumpe sollte wie im Fall von zeitweiser Férderung von ver-
schmutzten Flissigkeiten im AnschluB kurz mit sauberem Was-
ser durchgespllt werden, um Ablagerungen zu beseitigen.
Oder es ist nach der Entleerung eine Wasche vorzunehmen,
indem sauberes Wasser (wenigsten 40 Liter) in die Auffilléffnung
(1) Druckseite gegeben wird und aus der Entleerungséffnung
(3) Saugseite austritt (Abb. 3).

Wird die Pumpe nicht eingesetzt, so muB sie bei Frostgefahr
vollstdndig entleert werden. Beide VerschluBschrauben
(14.12) abnehmen (Pos. 3, Abb. 3).

Vor Wiederinbetriebnahme ist die Pumpe vollstdndig mit Flus-
sigkeit aufzufillen (siehe Kap. 7.2.) und zu kontrollieren, daB
die Welle nicht durch Verunreinigungen, Verklebung der Glei-
tringdichtungsflachen oder aufgrund anderer Ursachen blockiert
ist. Wenn die Welle sich nicht von Hand l6st, muB die Pumpe
ausgebaut und gereinigt werden.
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Alle Arbeiten am Aggregat nur bei abgeschalteter
Stromzufuhr durchfiihren und sich versichern, daB
die Pumpe nicht aus Unachtsamkeit unter Span-
nung gesetzt werden kann.

9. Demontage

Vor der Demontage die Absperrorgane in der Zulauf- bzw.
Saug- und der Druckleitung schlieBen und das Pumpengehau-
se entleeren (Abb. 3).

Fir Aus- und Einbau die Schnittzeichnung (Kapitel 13.) und die
Abbildungen 4, 5, 6 beachten.

Ausbau und Inspektion aller Innenteile kénnen ohne Abnahme
des Pumpengehéauses (14.00) von den Rohrleitungen durchge-
fuhrt werden.

Demontage-Ablauf:

1. Position des Motors auf der Antriebslaterne (32.00), der Antriebs-
laterne auf dem oberen Deckel (34.02), ... auf dem Pumpenmantel
(14.02), ... auf dem Pumpenkorper (14.00) markieren.

2. Schraube (32.32) mit Scheibe (32.31) und Kupplungsschutz-
Verkleidung (32.30) abnehmen.

3. Schrauben (64.25) der Kupplung (64.22) I6sen.

ACHTUNG! Um die Zusammendriickung der Feder der Gleitring-
dichtung (36.00) wegen Axialverschiebungen der Welle
(64.00) zu vermeiden, es wird empfohlen die Schrauben
(64.25) der Kupplung (64.22) zu l6sen, auch nur zur Abnah-
me bzw. Austausch des Motors.

Danach wieder die Welle (64.00) wie in Kapitel 10.2. angege-

ben einstellen.

4. Kabel von Klemmkasten l6sen, Schrauben (70.18) mit Mut-
tern (70.19) abnehmen und den Motor von der Kupplung
(64.22) abziehen (Abb. 4a).

5. Schrauben (61.07) abnehmen und Antriebslaterne (32.00) kom-
plett mit Kugellager (66.00) und Kupplung (64.22) vom oberen
Deckel (34.02) und von der Welle (64.00) abziehen, (Abb. 4b).

6. Muttern (61.04) mit Unterlegscheiben (61.03) von Verbin-
dungsschrauben (61.02) abziehen.

7. Oberen Deckel (34.02) von der Welle (64.00) und von Pumpen-
mantel (14.02) abziehen - oder mit dem Pumpenmantel vom
Pumpengeh&use (14.00) - mithilfe eines Schlegels oder einem He-
bel abwechselnd auf gegenliberliegenden Positionen (Abb. 4c).

Nach Abnahme des oberen Deckels (34.02) kénnen alle Innen-

teile aus dem Pumpengehéause (14.00) abgezogen werden.

a

99.00

70.18

70.19

32.32

32.31

61.04

61.03

34.02

61.02

36.00

64.00

14.02

14.00
Nl 4.93.216
Abb. 4 a Abnahme Motor

b Abnahme Verbindungs-Antrieblaterne
¢ Abnahme oberer Deckel



9.1 Austausch Gleitringdichtung

Gleitringdichtung (36.00), den rotierenden Gleitring von der Wel-
le (64.00) ohne die Welle zu riefeln und den festen Gegenring
vom oberen Deckel (34.02) abziehen.

Uberprifen, ob die Wickelrichtung der Feder der neuen
Gleitringdichtung zur Drehrichtung der Welle paBt: im
Gegenuhrzeigersinn vom Gegenring aus gesehen.

M 36.00
64.00 _Ee_lster
ei
36.00 (Gegenring)
Dé(iahbarer ,[Ej 34.02
(Gleitring)
14.20
|
_i—s P—TI 36.52
— H—— 14.02

4.93.226/1

Abb. 5 Montage Gleitringdichtung

Sich vergewissern, daB alle Teile, mit denen die Dichtung in
Kontakt kommt, sauber sind und daB keine Grate und scharfen
Kanten vorliegen. )

Die Spaltringe aus EPDM-Kautschuk (Athylenpropylen) diir-
fen auf keinen Fall mit Ol oder Fett in Beriihrung kommen.
Zur Erleichterung der Dichtring-Montage werden Welle, Sitz
des festen Teils und Dichtungsringe mit sauberem Wasser oder
einem anderen Schmiermittel eingeschmiert, das mit dem Ma-
terial der Dichtringe kompatibel ist.

Den drehbaren Teil auf die Welle (64.00) bis zum Schulterring
(86.52) schieben, ohne die Feder zusammenzudricken. Die
Lange vorher und hinterher kontrollieren und den Gleitring bis
zur urspringliche Lange anheben (L1 in Abb. 5).

Auf diese Weise wird dann die korrekte Federkompression bei
der Montage des festen Teils und anschlieBend die Blockierung
der Welle in der Kupplung (L2 in Abb. 6b) gewahrleistet.

Bei der Montage sind die notwendigen VorsichtsmaBnahmen
anzuwenden, um die Oberflachen der Gleitringdichtung nicht
durch Schldge oder verkantete StéBe zu beschadigen.

9.2. Austausch Kugellager

Beim Austausch des Kugellagers (66.00) ist ein Lager vom Typ
2Z, C3 in der auf dem auszutauschenden Lager markierten
GroéBe und mit einem fur die Betriebstemperatur geeigneten
Fett einzubauen.

Die LagergréBe hangt von der MotorgréBe ab:

MotorgréBe Kugellager

100-112 6208, 2Z, C3
132 6310, 27, C3
160-180 6313, 27, C3

9.3. Lager erste Stufe und Zwischenlager

Die Pumpen MXV 50-16, 65-32 und 80-48 haben eine Lager-
hulse (64.10) auf der Welle (64.00) und ein Lager im Stufen-
gehéuse (25.03) hinter dem ersten Laufrad (laut Sauganord-
nung). Ab MXV 50-1611, MXV 65-3208 und MXV 80-4806 liegt
auBerdem ein Zwischenlager vor (siche Kapitel 13.1.).

Vor dem Ausbau ist die Position der einzelnen Stufengehause
und der einzelnen Abstandshiilsen zu markieren, um die Neu-
montage sachgerecht ausfiuihren zu kénnen (siehe Léangen und
Hulsenposition auf Schnittzeichnung, Kapitel 13.2.).

10. Neumontage

Die Neumontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Ar-
beitsschritte beim Ausbau (siehe Kapitel 9.).

Den Zustand der Runddichtringe (14.20) tberprifen und bei
Beschadigung austauschen. Sich vergewissern, daB die Rund-
dichtringe (14.20) richtig in ihren Sitzen auf dem Pumpengehéu-
se (14.00) und auf dem oberen Deckel (34.02) eingesetzt sind.
Dichtungsringe mit sauberem Wasser oder einem anderen
kompatibeln Schmiermittel einschmieren.

10.1. Anzugsmomente

Laufrad- | Muttern (61.04) | Schrauben Schrauben | Schrauben
muttern | auf Verbindungs-| (61.07) Laterne (64.25) in (70.18) mit
(28.04) schrauben - oberer Deckel Kupplung Muttern (70.19)
35Nm | 50 Nm 60 Nm 50 Nm 40 Nm

Beim Anziehen der Muttern (28.04) darauf achten, daB die
Welle mit dem Gegenschlissel auf der gegenlberliegenden
Seite nicht geriefelt wird.

ACHTUNG! Die Muttern (61.04) auf den Verbindungsschrau-
ben (61.02), die Schrauben (61.07) auf dem oberen Deckel
und die Schrauben (70.18) mit den Muttern (70.19) auf der
Antriebslaterne miissen ulberkreuz auf diametral gegeniiber-
liegenden Positionen gleichméBig angezogen werden.

&
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Abb. 6a Abb. 6b

Stehender Laufer, Welle nicht
blockiert in Kupplung
(*) Stift fir Wellenanheben.

10.2. Einstellung des Pumpenlaufers

Den Laufer vertikal und aus der stehender Stellung (Abb. 6a)
anheben. Dabei einen Stift im Wellenloch anheben, bis er sich
unter der Kupplung (64.22) befindet.

In dieser Stellung (Abb. 6b) ist die Welle (64.00) durch gleichmagsi-
ges Anziehen der Schrauben (64.25) in der Kupplung zu blockieren.
Den Stift abziehen.

Motor wie in Kapitel 4. angegeben einbauen.

Angehobener Laufer, Blockierpo-
sition Welle in Kupplung

11. Horizontale Installation
11.1. Montage StiitzfuBe

Fur die Montage der StutzfiBe werden alle vier Muttern (61.04)
auf den Verbindungsschrauben (61.02) abgenommen (siehe
Schnittzeichnung, Kapitel 13.).

ACHTUNG! nicht nur die beiden Muttern auf der Befesti-
gungsseite des Stiitzfusses am oberen Deckel I16sen.

Zur Abnahme der 4 Muttern (61.04) muB die Antriebslaterne
(32.00) ausgebaut werden.

Bei Pumpe in senkrechter Position sind die Ausbauschritte 1-6
in Kapitel 9. durchzuflhren.

Unterlegscheiben (61.03) abnehmen und den StitzfuB (61.30)
auf der Seite des oberen Deckels (34.02) in Entsprechung der
fur die Anlage geeigneten Ausrichtung des Pumpengehauses
(14.00) befestigen: Saugleitung links und Druckleitung rechts
oder umgekehrt (Abb. 7)

4.93.213/3

4.93.213/4

T
Variante 2: Saugleitung rechts,
Druckleitung links

Variante 1: Saugleitung links,
Durckleitung rechts

Abb. 7 Ausrichtung Offnungen horizontale Pumpe

Die beiden Unterlegscheiben (61.03) nicht auf dem StitzfuB
einsetzen, wenn die Verbindungsschrauben (61.02) nicht tGber
die Muttern (61.04) hinausstehen.

Die 4 Schrauben iiberkreuz auf diametral gegeniiberliegen-
den Positionen anziehen. Anzugsmomente wie in Kapitel 10.1.
Die Antriebslaterne (32.00) mit der Kupplung (64.22) montieren
und die Pumpenwelle laut Kapitel 10.2. positionieren.

Den Motor laut Kapitel 4. einbauen und den Klemmkasten gegentiber
dem StitzfuB (61.30) in der fur die Anlage geeigneten Position ausrichten.
Nach Anordnung der Pumpe in horizontaler Position wird der
zweite SthtzfuB (61.30) an der Grundplatte (61.00) mit den
Schrauben (61.32), Unterlegscheiben (61.34) und Muttern
(61.36) befestigt. Planaritét der Auflage gegeniiber dem ersten
Stutzfu3 kontrollieren.

12. Ersatzteile

Bei einer eventuellen Ersatzteil-Bestellung bitte Teile-Benen-
nung, Teile-Nummer nach Schnittzeichnung (Kapitel 13.) und
Typenschild-Daten (Typ, Datum und Fabriknummer) angeben.

Wenn Pumpen zu inspektionieren oder reparieren
sind, mussen diese vor Versand/Bereitstellung entleert

sowie auBen und innen sorgfaltig gereinigt werden.

Anderungen vorbehalten.
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13. Schnittzeichnung und Teile-Benennung

MXV 50-16
MXV 65-32
MXV 80-48

Nr. Teile-Benennung

14.00 Pumpengehéuse
14.02 Pumpenmantel
14.04 \VerschluBschraube mit Unterlegscheibe
14.12 VerschluBschraube mit Unterlegscheibe
14.20 Runddichtring
14.42 VerschluBschraube mit Unterlegscheibe
14.54 Spaltdichtring (4)
25.01 Stufengehause erste Stufe
25.02 Stufengehause
(5)1 25.03 Stufengehause mit Lager
25.05 Stufengehause letzte Stufe
28.00 Laufrad
28.04 Laufradmutter
28.08 Unterlegscheibe
32.00 Antriebslaterne
32.30 Verkleidung
32.31 Unterlegscheibe
32.32 Schraube
34.02 Oberer Deckel
36.00 Gleitringdichtung
36.51 Haltering, geteilt
36.52 Schulterring
61.00 Grundplatte
61.02 Verbindungsschraube
61.03 Unterlegscheibe
61.04 Mutter
61.07 Schraube
61.30 StutzfuB
61.32 Schraube
61.34 Unterlegscheibe
61.36 Mutter
64.00 Welle
64.10 Lagerhilse
61.13 Abstandshilse oben
6) 61.14 Abstandshilse unten
64.15 Abstandshulse
64.18 Abstandshulse Lager (oben)
64.19 Abstandshulse Lager (unten)
64.22 Kupplung
64.25 Schraube
66.00 Kugellager
66.18 Sicherungsring
66.19 Schulterring (7)
70.18 Schraube
70.19 Mutter (7)
99.00 Motor, komplett

(4) Im Stufengehause eingepreBt (einzeln nicht lieferbar).
(5) Siehe Kapitel 13.1.

(6) Siehe Kapitel 13.2.

(7) Nicht bei Motoren 100-112

3.94.055

61.00

61.36 e

61.34 | 0 B -,

61.32 1 == o

61.30 21 .gi
61.30
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Pompes multicellulaires verticales in-line

MXV 50-16, 65-32, 80-48

INSTRUCTIONS POUR L’UTILISATION
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LIRE TOUTES LES INSTRUCTIONS ET S'Y CONFORMER

1. Conditions d’utilisation

Exécution normale

- Pour liquides propres, non explosifs ou inflammables, non dange-
reux pour la santé ou I'environnement, non agressifs pour les maté-
riaux de la pompe, sans particule abrasive, solide ou filamenteuse.
Les pompes ayant des bagues d’étanchéité en EPDM ne
peuvent pas étre employées pour I'huile.

- Pression maximale admise dans le corps de la pompe: 25 bar.
- Température du liquide: de -15 °C a +110 °C.

- Installation dans des lieux aérés et protégés contre les intem-
péries avec température ambiante maximale de 40 °C.

2900 1/min

Puissance nominale moteur jusqu’a kW: 4 7,5 22
Pression acoustique dB (A) max: | 69 74 76
Nombre de démarrages par heure max: | 30 24 15

Si le moteur est différent du standard, vérifier les conditions
d’utilisation et la pression acoustique dans les instructions pour
I'utilisation du moteur.

a

Max 270 kg

493214

b Soulevement du moteur seul
¢ Soulevement de la pompe avec moteur

2. Transport

Soulever et transporter la pompe et le groupe pompe-moteur
(sans emballage) ainsi que l'indiquent les figures 1. Soulever
lentement le groupe moteur/pompe (fig. 1c), éviter l'oscillation
non contrélé. Pour le soulévement horizontal positionner
I’élingue a proximité de la bride moteur (point d’equilibre).

3. Installation

Les électropompes MXV 50-16, 65-32 et 80-48 en exécution
standard doivent étre installées avec I'axe du rotor vertical et
les pieds d’appui en bas.

On peut les installer en position horizontale avec les pieds sup-
port livrés sur demande (voir chap. 11.).

La pompe doit étre installée le plus prés possible de la source
d’aspiration. (Attention a la donnée NPSH).

Prévoir autour de la pompe I'espace pour la ventilation du
moteur, pour les inspections sur la rotation de I'arbre, pour le
remplissage et la vidange du corps de pompe, avec la possibilité
de récupérer le liquide de vidange (pour la vidange de liquide
nocif ou liquide ayant une température supérieure a 60 °C).

Prenez garde qu’une fuite prolongée accidentelle
de liquide ne provoque des dommages aux per-
sonnes ou aux biens.

La cause de perte de liquide peut provenir d’'une surpres-
sion, d’un coup de bélier ou erreur de manceuvre (ex: un bouchon
ou une vanne pas fermés) ou autres dysfonctionnements.
Prévoir la possibilité d’un systéme d’évacuation ou de drainage
automatique contre d’éventuelles inondations dans le cas de
fuites de liquide.

Monter la pompe sur un plan horizontal (en utilisant un niveau a
bulles d’air): un socle en ciment déja solidifié ou bien une struc-
ture métallique rigide.

Un appui stable peut étre obtenu en plagant des tles calibrées
au pres des 4 vis de fixation.

4. Montage du moteur

Les pompes MXV sont prévues pour un accouplement de mo-
teurs électriques standards du type (IEC 34-7) IM V1, aux di-
mensions et a la puissance nominale correspondant a IEC 72.
Dans le cas de pompes fournies sans moteur, relever la
puissance et le nombre de tours nominaux indiqués sur le
plaque signalétique de la pompe, ainsi que les caractéristiques
fournies dans le catalogue.

ATTENTION: Le moteur doit avoir deux points de levage
diamétralement opposés pour le soulevement vertical avec
I’arbre moteur vers le bas (fig. 1b).

Avant le montage, éliminer soigneusement tous les vernis de
protection, les saletés et I'oxydation qui se trouvent en saillie de
I'arbre moteur, sur la clavette et la surface d’appui des brides.

Lubrifier 'arbre moteur avec un produit antibloquant, a base de
graisse graphitique. Eviter I'huile qui peut nuire a la garniture
mécanique (voir chap. 9.1.).

Sur la pompe placée verticalement, enfiler I'arbre moteur dans
I’accouplement en alignant la clavette avec la rainure et appli-
quer la bride moteur sur la bride de la lanterne.

Tourner le moteur en plagant la boite a bornes dans la position
voulue en faisant coincider la position des trous sur les brides.

ATTENTION: Les 4 vis (70.18) avec écrou de la bride doivent
étre serrés uniformément avec des opérations alternées en
positions diamétralement opposées (voir chap. 10.1.).

Avant et aprés le serrage des vis (70.18) s’assurer que l'ac-
couplement avec I’arbre moteur et I’arbre de la pompe
tourne librement a la main (enlever et remettre la protection
d’accouplement 32.30).

| ATTENTION: pour extraire ou changer le moteur voir chap. 9.

5 .Tuyaux

Prévoir les diamétres des tuyauteries pour une vitesse d’eau
dans la canalisation d’aspiration max 1,5 m/s et 3 m/s dans la
canalisation de refoulement .

Les diamétres des canalisations ne doivent pas étre inférieurs
aux diametres de raccordement de la pompe.

Les fleches sur le corps de pompe (14.00) indiquent I'entrée
(aspiration), et la sortie (refoulement) de la pompe.

Avant de brancher les tuyaux s’assurer qu’ils soient propres a
I'intérieur.

Fixer les tuyaux sur leurs appuis et les joindre de fagon qu’ils
ne transmettent pas des forces, tensions et vibrations a la pom-
pe (voir fig. 2).
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Fig. 2 Schéma de l'installations §
A = fonctionnement en aspiration

B = fonctionnement en charge 5
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— 1. Filtre

2. Clapet de pied

3. Clapet de retenue

4. Soupape bypass

5. Vanne

6. Manometre

7. Soutien et ancrage
des tuyaux

S’assurer que la vidange de la pompe est possible sans vi-
der toute I'installation.

Disposer correctement les compensateurs éventuels qui annu-
lent les dilatations et empéchent la transmission des bruits.
S’assurer que les joints ne dépassent pas a l'intérieur des tubes.

5.1. Tuyau d’aspiration

Avec la pompe au dessus du niveau de I’eau (fonctionne-
ment en aspiration, fig. 2A) insérer un clapet de pied avec cré-
pine, qui doit toujours rester immergé.

Le tuyau d’aspiration doit étre parfaitement étanche et il doit
avoir une forme ascendante pour éviter des poches d’air.

Avec le niveau d’eau c6té aspiration sur la pompe (fonction-
nement en charge, fig. 2B) insérer une vanne.

Pour augmenter la pression du réseau de distribution, s’en tenir
aux prescriptions locales.

Monter un filtre en aspiration pour empécher I’entrée des
corps étrangers dans la pompe.

5.2. Tuyau de refoulement

Insérer une vanne sur le tuyau de refoulement pour régler le
débit, la hauteur d’élévation et la puissance absorbée.

Entre la pompe et la vanne monter un indicateur de pression
(manometre).

ATTENTION: insérer entre la pompe et la vanne un clapet de
retenue pour éviter une inversion de I'’écoulement apreés mise
hors circuit du groupe moto-pompe et pour protéger la pompe
contre les “coups de bélier”.

Avec des clapets a fermeture rapide (appareils d’arrét servo-
commandés), Prévoir un réservoir a air ou un autre dispositif de
protection contre les coups de bélier dans le cas de variationes
soudaines de débit.

6. Connexion électrique
La connexion électrique doit étre exécutée par un spécia-
liste suivant les prescriptions locales.
Suivre les normes de sécurité.

Exécuter la mise a la terre. Raccorder le conducteur de protection
alaborne * .

Comparer la tension du réseau avec les données de la plaque
signalétique et réaliser le branchement conformément au schéma a
I'intérieur du couvercle de la boite & bornes.
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ATTENTION: Avec moteurs de puissance = 5,5 kW éviter le
démarrage direct. Prévoir un tableau de démarrage étoile-triangle
ou une autre installation de démarrage.

Les moteurs dont I'alimentation en courant est di-
rectement commutée par des interrupteurs ther-
miques peuvent démarrer automatiquement.

Installer un dispositif pour débrancher chaque phase du réseau
(interrupteur pour déconnecter la pompe de I'alimentation) avec
une distance d’ouverture des contacts d’au moins 3 mm.
Installer une protection-moteur appropriée selon le courant indiqué
sur la plaque signalétique.

Voir les autres indications éventuelles dans les instructions de
service du moteur (si-données).

7. Mise en marche

7.1. Contréles préliminaires

Vérifier que I'accouplement avec l'arbre tourne facilement a
main (voir chap. 4.).

S’assurer que les vis (64.25) de I'accouplement soient serrés
(voir chap. 10.2.).

AS’assurer que la protection de I’'accouplement
(32.30) soit fixée sur la lanterne.
7.2. Remplissage

ATTENTION: éviter a tout prix le fonctionnement a sec,
méme pour essai.

Démarrer la pompe seulement aprés I'avoir remplie compléte-
ment de liquide.

Avec la pompe au dessus du niveau de I’eau (fonctionne-
ment en aspiration, fig. 2A) ou avec un niveau d’eau en charge
non suffisant (inférieur a 1 m) pour ouvrir le clapet de non-re-
tour, remplir le tuyau d’aspiration et la pompe a travers du trou
approprié (1) (fig. 3).

Y
Fig. 3 (1) Remplissage et évent
(2) Event aspiration
= = (3) Vidange
e
1) (1)(2)
/ -
i o |
[
”n \\ 1” 4.93.215
3) 3) @)

Avec l'installation verticale, pendant le remplissage ouvrir le
bouchon (2) pour purger l'air a I'aspiration. Fermer le bouchon
(2) apres I'apparition du liquide. Continuer le remplissage de la
pompe jusqu’a ce que le liquide déborde du bouchon (1) sur le
couvercle supérieur.

Purger I'air, compléter le niveau et fermer les bouchons (1).
Avec l'installation horizontale, remplir et purger I'air a travers
des bouchons (1) sur le corps de pompe (14.00) .

Avec le niveau d’eau c6té aspiration sur la pompe (fonction-
nement en charge, fig. 2B), remplir la pompe en ouvrant lente-
ment et complétement la vanne sur le tuyau d’arrivée, en tenant
ouverte la vanne de refoulement et les bouchons (1), (2) (fig. 3)
pour purger l'air .

ﬁ Pendant le remplissage ouvrir les bouchons (1), (2)

seulement au cas ou le liquide qui arrive ne présente

pas de risques par sa nature, température ou pression.
Eventuellement Prévoir une vanne de purge en remplacement
des bouchons (1) et (2) afin de contrbler et de diriger la sortie
du liquide .
Quand le tuyau de refoulement est horizontal ou plus bas que
la pompe, ne pas ouvrir la vanne de refoulement pendant le
remplissage.

7.3. Démarrage et contréle du fonctionnement
Serrer les bouchons d’évent (1), (2) (fig. 3).

Faire démarrer la pompe avec la vanne de refoulement fermée et
la vanne d’aspiration complétement ouverte. Ensuite ouvrir lente-
ment la vanne de refoulement en réglant le point de fonctionne-
ment dans les limites indiquées sur la plaque signalétique.



Vérifier que le sens de rotation correspond a celui qui est indi-
qué par les fleches sur le le couvercle supérieur (34.02): sens
inverse des aiguilles d’une montre en regardant le moteur du
coté ventilation; dans le cas contraire, débrancher I'alimentation
électrique et inverser les connexions de deux phases.

Contréler que la pompe travaille dans son champ de perfor-
mance et que le courant absorbé indiqué sur la plaque signalé-
tique ne soit pas dépassé. Dans le cas contraire régler la vanne
sur le tuyau de refoulement ou lintervenir sur le réglage des
pressostats.

Si I'on constate une perte d’amorcage (interruption du flux au re-
foulement, malgré les vannes soient ouvertes) ou si I'on note une
oscillation de la pression indiquée par le manométre, repurger le
tuyau d’aspiration (2), vérifier que tous les joints du tuyau d’aspira-
tion soient parfaitement étanches et fermer les bouchons de pur-
ge (2) et les bouchons de vidange (3) sur I'aspiration (fig. 3).

ATTENTION: avec la pompe au dessus du niveau de I'eau
(fonctionnement en aspiration, fig. 2A), aprés un arrét pro-
longé, avant de remettre en marche I’ensemble, contréler
que la pompe soit encore remplie de liquide, et purger
I'air. Dans le cas contraire, vérifier le bon fonctionnement du
clapet de pied (étanchéité a la fermeture) et remplir de liquide
la pompe (voir chap. 7.2.).

Ne pas faire fonctionner la pompe plus de cinq

minutes avec la vanne fermée.

Un fonctionnement prolongé sans changer I'eau dans

la pompe entraine des augmentations de température
et de pression dangereuses.
Dans les installations ou le fonctionnement avec la vanne
fermée est possible, installer une soupape bypass (fig. 2) pour
garantir un débit minimal d’environ: 1,6 m*h pour MXV 50-16;
3 m*h pour MXV 65-32; 5 m*h pour MXV 80-48.

Lorsque I'eau est surchauffée pour le fonctionnement prolongé
avec orifice fermé, arréter la pompe avant d’ouvrir la vanne.
Pour éviter tout danger aux utilisateurs ainsi que des sollicita-
tions thermiques sur la pompe et l'installation en raison des dif-
férences de température élevés, attendre le refroidissement de
I’eau dans la pompe avant la remise en marche ou avant d’ou-
vrir les bouchons de vidange et de remplissage.

Attention quand le fluide pompé est a haute
température. Ne pas toucher le fluide quand sa

température est supérieure a 60 °C. Ne pas toucher
la pompe ou le moteur quand la température
superficielle est supérieure a 80 °C.

8. Entretien et contrdle de la pompe.

Dans les conditions d’emploi normales le groupe pompe-moteur
n’a pas besoin d’entretien .

Exécuter des contrbles de routine sur la pompe et les parties
annexes pour en vérifier la parfaite étanchéité.

Contréler de I'extérieur I'étanchéité de l'arbre a travers le pro-
tecteur de I'accouplement. La forme spéciale du couvercle su-
périeur sert a contenir les petites fuites initiales possibles .

La pompe et les annexes doivent étre bien propres de maniere
a permettre la détection immédiate de fuite.

Nettoyer périodiquement le filtre du tuyau d’aspiration et/ou la crépi-
ne du clapet de pied; vérifier les performances et le courant absorbé.
Les roulements a billes du moteur et celui de la pompe (66.00,
voir chap. 9.2.) sont lubrifiés a vie. Il n’est pas nécessaire de
les relubrifier .

Voir les autres indications éventuelles dans les instructions de
service du moteur (si-données).

Enlever le surplus de graisse qui peut étre expulsé du roule-
ment supérieur (66.00) aprés la premiere mise en service.

Dans le cas d’une eau chargée de chlorures (chlore, eau de
mer), le risque de corrosion augmente dans des conditions
d’eau stagnante (ainsi que 'augmentation de la température et la di-
minution du pH). Dans ces cas, si la pompe ne fonctionne pas pen-
dant une période prolongée, elle doit étre vidée complétement.

Si possible comme dans le cas d’utilisations temporaires avec
des liquides sales, faire fonctionner la pompe avec de I'eau
propre pour éliminer les dépdts. Préférer le ringage immédiat
de la pompe avec de I'eau propre (environ 40 litres), remplir par
le bouchon (1) sur le refoulement et vidanger par le bouchon
(3) sur I'aspiration (fig 3.).

Quand la pompe n’est pas utilisée, elle doit étre vidée com-
plétement s’il existe un danger de gel (6ter les bouchons
(14.12), (repere 3, fig. 3).

Avant de remettre la pompe en marche remplir complétement
de liquide le corps de pompe (chap. 7.2.) et contrbler que I'arbre
n’est pas bloqué par des impuretés, par le collage des faces de
I’étanchéité mécanique ou pour toute autre cause. Si I'arbre ne
tourne pas a la main, il faut démonter la pompe pour la nettoyer.

Avant toute opération d’entretien, débrancher I'ali-
mentation électrique et s’assurer que la pompe ne

risque pas d’étre mise sous tension par inadvertance.

9. Démontage

Avant le désassemblage, fermer les vannes d’aspiration et de
refoulement et vider le corps de pompe (fig. 3).

Pour le démontage et le remontage observer la construction sur
le dessin en coupe (chap. 13.) et les figures 4, 5, 6.

Le démontage et le contréle de toute les parties internes peuvent
étre faits sans démonter le corps de pompe (14.00) et les tuyaux.

Séquence de démontage:

1. Repérer la position du moteur sur la lanterne (32.00), de la
lanterne sur le couvercle supérieur (34.02), ... sur la chemise
extérieure (14.02), ... sur le corps de pompe (14.00).

2. Enlever la vis (32.32) et la rondelle (32.31) de la protection
d’accouplement (32.30).

3. Desserrer les vis (64.25) de I'accouplement (64.22).

ATTENTION: Pour éviter de comprimer le ressort de la garni-
ture mécanique (36.00) par déplacement axiale de I'arbre
(64.00) il est recommandé de desserrer les vis (64.25) de I'ac-
couplement (64.22), aussi seulement pour extraire ou chan-
ger le moteur.

Repositionner I'arbre (64.00), comme indiqué dans le chap. 10.2.

4. Déconnecter le cable de la boite a bornes, enlever les vis
(70.18) avec les écrous (70.19) et retirer le moteur de I'ac-
couplement (64.22) (fig. 4 a).

5. Enlever les vis (61.07) et extraire la lanterne (32.00) avec le
roulement a billes (66.00) et 'accouplement (64.22) du cou-
vercle supérieur (34.02) et de I'arbre (64.00) (fig. 4 b).

6. Enlever les écrous (61.04) et les rondelles (61.03) des tirants
(61.02).

7. Extraire le couvercle supérieur (34.02) de I'arbre (64.00) et
de la chemise externe (14.02) - ou avec la chemise externe
du corps de pompe (14.00) - utiliser une cale de bois en fai-
sant levier sur tout le pourtour (fig. 4 c).

Apres I'extraction du couvercle supérieur (34.02), toute la partie

interne peut étre extraite du corps de pompe (14.00).

99.00

70.18

70.19

32.32

32.31 32.00 64.22 64.25 61.07

61.04

61.03

34.02

61.02

36.00

64.00

14.02

14.00

Ml 4.93.216

Fig. 4 a Démontage moteur
b Démontage lanterne
c Démontage couvercle supérieur
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9.1. Remplacement de la garniture mécanique

Extraire la garniture mécanique (36.00), la partie tournante sur
I'arbre (64.00) en faisant attention a ne pas rayer I'arbre et la
partie fixe du couvercle supérieur (32.02).

S’assurer que le ressort de la nouvelle garniture mécanique
ait le sens d’enroulement conforme au sens de rotation de
I’'arbre: anti-horaire vu de la partie fixe.

M 36.00
64.00 Partie

36.00 “fixe

Partie th
tournante 34.02
14.20
r

= 36.52
= H—— 14.02

4.93.226/1

Fig. 5 Montage de I'’étanchéité mécanique

Controéler la propreté de toutes les parties en contact avec la
garniture et 'absence de bavures coupantes.

Les bagues d’étanchéité en EPDM (Ethylene Propylene) ne
doivent jamais étre en contact avec de I’huile ou de la
graisse. Pour faciliter le montage de la garniture mécanique,
lubrifier I'arbre, la partie fixe et les bagues d’étanchéité avec de
I’'eau propre, ou un lubrifiant compatible avec la matiere des
bagues d’étanchéité.

Pousser la partie tournante sur I'arbre (64.00) jusqu’a la bague
d’appui (36.52) sans comprimer le ressort. Contréler la lon-
gueur avant et apres le glissement et soulever la bague tour-
nante jusqu’a la longueur initiale (L1 dans la fig. 5).

De cette maniére la correcte compression du ressort au monta-
ge de la partie fixe sera assuré (L2 dans la fig. 6b).

Pendant le montage, prendre les précautions nécessaires pour
ne pas endommager les surfaces d’étanchéité avec des coups.

9.2. Remplacement du roulement a billes

Si le remplacement d’un roulement a billes (66.00) est néces-
saire monter un roulement du type 2Z, C3 a la taille indiquée
sur le roulement & changer avec de la graisse appropriée pour
la température de fonctionnement.

La taille du roulement dépend de la taille du moteur:
taille moteur roulement a billes

100-112 6208, 2Z, C3
132 6310, 2Z, C3
160-180 6313, 2Z, C3

9.3. Coussinet premier étage et coussinet intermédiaire

Les pompes MXV 50-16, 65-32 et 80-48 ont un coussinet
(64.10) sur I'arbre (64.00) et un coussinet dans le corps d’étage
(25.03) apres la premiére turbine (en I'ordre de aspiration).

A partir de la MXV 50-1611 la MXV 65-3208 et la MXV 80-4806
il y a un coussinet intermédiaire (voir chap. 13.1.).

Avant le démontage, avoir soin de numéroter la position de
chacun des corps d’étage et de chaque entretoise (voir la lon-
gueur et la position des entretoises sur le plan en coupe, chap.
13.2.) de maniére a faire un remontage correct.

10. Remontage

Pour le remontage, suivre le procédé inverse a celui du démon-
tage (voir chap. 9.).

Vérifier I’état des joints toriques (14.20) et les remplacer si en-
dommagés. S’assurer que les joints toriques (14.20) soient bien
placés sur leurs sieéges dans le corps de pompe (14.00) et sur
le couvercle supérieur (34.02). Lubrifier les bagues d’étanchéité
avec de I'eau propre, ou un lubrifiant compatible.

10.1. Couples de serrage

Ecrous Ecrous Vis (61.07) |Vis Vis (70.18)
(28.04) de (61.04) lanterne - (64.25) avec écrous
turbine de tirants couvercle s. |accouplement |(70.19)
35 Nm 50 Nm 60 Nm 50 Nm 40 Nm

Pendant le serrage des écrous (28.04) éviter de rayer I’arbre
avec la contre-clef sur le c6té opposé.
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ATTENTION: Les écrous (61.04) sur les tirants d’assem-
blage (61.02), les vis (61.07) sur le couvercle supérieure et
les vis (70.18) avec écrous (70.19) sur la lanterne, doivent
étre serrés uniformément avec des opérations alternées
en positions diamétralement opposées.

W=y 770
N 8! =
'!i’v/{,’,

21

4.93.226/2

\
N

¢)

oY
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Fig. 6a Fig. 6b

Rotor posé, arbre non bloqué Rotor soulevé, position de blocage
dans I'accouplement. de l'arbre dans I'accouplement.

(*) Cheville pour soulevement de I'arbre.

10.2. Position axiale du rotor pompe

En verticale et en partant de la position d’appui (fig. 6a) soulever
le rotor, en appuyant sur une cheville placée dans le trou de
I’arbre, jusqu’a ce que la cheville se pose sur I'accouplement
(64.22). Dans cette position (fig. 6b) I'arbre (64.00) doit étre
bloqué, en serrant les vis (64.25) uniformément.

Enlever la cheville.

Monter le moteur comme indiqué dans le chap. 4.

11. Installation horizontale
11.1. Montage des pieds support

Pour le montage des pieds support dévisser tous les 4 écrous
(61.04) des tirants (61.02 ) (voir plan en coupe chap. 13.)

ATTENTION: Ne pas Desserrer seulement 2 écrous pour la
mise en place du pied support sur le couvercle supérieur.

Pour retirer les 4 écrous (61.04) il faut enlever la lanterne
(32.00).

Avec la pompe en position verticale, reprendre la Séquence de
remontage 1-6 du chap. 9.

Enlever les rondelles (61.03) et appliquer le pied support
(61.30) sur le couvercle supérieur (34.02) dans le sens d’orien-
tation du corps de pompe (14.00) voulue: aspiration a gauche
et refoulement a droite ou vice-versa (fig. 7)

4.93.213/4

4.93.213/3

I i
Variante 2: aspiration a droite
et refoulement a gauche

T T
Variante 1: aspiration a gauche
et refoulement a droite

Fig. 7 Orientation des brides sur pompe horizontale

Ne mettre pas les deux rondelles (61.03) sur le pied support
quand les tirants (61.02) ne dépassent de les écrous (61.04).
Serrer les 4 écrous uniformément avec des opérations al-
ternées en position diamétralement opposée. Couple de
serrage suivant chap. 10.1. Monter la lanterne (32.00) avec
I’'accouplement (64.22) et positionner I'arbre pompe comme in-
diqué dans le chap. 10.2. Monter le moteur comme indiqué
dans le chap. 4. et orienter la boite a bornes suivant le pied
support (61.30) dans la position voulue.

Disposer la pompe en position horizontale et fixer le seconde
pied support (61.30) a la base (61.00) avec les vis (61.32), les
rondelles (61.34) et les écrous (61.36), contrbler la planeité
avec le premier pied posé.

12. Pieces de rechange

Dans le cas de demande de piéces de rechange, préciser la
dénomination, le numéro de position dans le dessin en coupe
(chap. 13.) et les données de la plaque signalétique (type, date
et numéro de série).
En cas d’inspection ou réparation, avant son expédition
ou sa mise en disponibilité, la pompe doit étre soi-
gneusement vidangée et nettoyée intérieurement et
extérieurement.

Modifications réservées.



13. Dessin en coupe et description des piéces

MXV 50-16
MXV 65-32
MXV 80-48

14.20

25.01

14.00

14.12

14.12

61.00
61.36
61.34
61.32
61.30

é‘\rﬁﬁ ?[ffﬁw‘
=gl
N =
|

3.94.055

(6)

70.18
70,1917
64.25
61.07

61.04

36.52 (6)

Nr. Description

14.00 Corps de pompe

14.02 Chemise extérieure

14.04 Bouchon

14.12 Bouchon

14.20 Joint torique

14.42 Bouchon avec rondelle
14.54 Bague d’'usure (4)

25.01 Corps premier étage
25.02 Corps d’étage

25.03 Corps d’étage avec coussinet
25.05 Corps dernier étage

28.00 Roue

28.04 Ecrou de blocage de roue
28.08 Rondelle

32.00 Lanterne de raccordement
32.30 Protecteur d’accouplement
32.31 Rondelle

32.32 Vis

34.02 Couvercle supérieur
36.00 Garniture mécanique
36.51 Bague d’arrét, en deux piéces
36.52 Bague d’appui

61.00 Socle (Base)

61.02 Tirant d’assemblage

61.03 Rondelle

61.04 Ecrou

61.07 Vis

61.30 Pied support

61.32 Vis

61.34 Rondelle

61.36 Ecrous

64.00 Arbre

64.10 Coussinet

64.13 Entretoise supérieure
64.14 Entretoise inférieur

64.15 Entretoise

64.18 Entretoise coussinet (supérieure)
64.19 Entretoise coussinet (inférieure)
64.22 Accouplement

64.25 Vis

66.00 Roulement a billes

66.18 Circlips

66.19 Bague d’appui (7)

70.18 Vis

70.19 Ecrou (7)

99.00 Moteur complet

(4) Monte dans le corps étage
(ne peut étre livré séparement)
(5) Voir chap 13.1.
(6) Voir chap 13.2.
(7) Non present avec moteur 100-112

LI

0o,
61.02
61.04
61.30
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Bombas multicelulares verticales in-line

MXV 50-16, 65-32, 80-48

INSTRUCCIONES DE USO

Indice

Contenido Pagina
1. Condicionesdeempleo .. ........... ... ... . 22
2. Transporte . . ... 22
3. Instalacion . ....... ... . 22
4. Montaje delmotor ........... ... ... ... .. . .. 22
5. Instalacibndetubos ........... ... .. .. ... 22
5.1. Tubodeaspiracion ........... ... .. ... . ... 23
5.2. Tubodeimpulsion ......... ... ... .. ... ... ... 23
6. Conectadoeléctrico .. ... 23
7. Puestaenmarcha .......... ... ... ... .. ... ... 23
7.1. Controles preliminares ......................... 23
72, Llenado . ... 23
7.3. Arranque y control de funcionamiento . . .. .......... 23
8. Manutencion y posterior control de labomba . .......... 24
9. Desmontaje .......... ... ... ... i 24
9.1  Sustitucion del cierre mecénico . .. ................ 25
9.2. Sustitucion del rodamientode bolas ............... 25
9.3. Cojinete primer elemento y cojinete intermedio ... ..... 25
10. Montaje ........... 25
10.1. Pardeapriete ........ ... ... ... ... .. . i, 25
10.2. Posicion axial del rotorbomba ................... 25
11.  Instalacién horizontal ... ........ ... ... ... .. .. ... 25
11.1. Montaje piessoporte ............ ... . i 25
12. Recambios ......... .. .. ... 25
13. Plano de seccién y denominacion de los elementos . . .26
13.1. Composicion elementos . ..................... 37-39
13.2. Composicion rodetes y distanciadores .......... 37-39

LEER Y SEGUIR TODAS LAS INSTRUCCIONES

1. Condiciones de empleo

Ejecucion normal

- Para liquidos limpios, no explosivos o inflamables, no peligrosos
para la salud, o para el ambiente, ni agresivos para los materiales
de la bomba, y sin elementos abrasivos, solidos, o filamentosos.

- Con anillos de cierre en EPDM la bomba no es adecuada para aceite.

- Presion final maxima admitida en el cuerpo de la bomba: 25 bar.

- Temperatura del liquido: desde - 15 °C hasta +110 °C.

- Electrobomba prevista para lugares aireados y protegidos de la
intemperie, con una temperatura maxima ambiente de 40 °C.

2900 1/min

Potencia nominal motor
Presién acustica
Arranques/hora max:

hasta kW: 4 7,5 22
dB (A) max: 69 74 76
30 24 15

Con motores distintos del standard ver las condiciones de uso
ad en las instrucciones del motor.

b

Max 270 kg

493214

b Elevacion del motor sin bomba
¢ Elevacién de la bomba con motor

22

2. Transporte

Elevar y transportar la bomba y el grupo bomba-motor, (sin em-
balaje), como se indica en la fig.1. Levantar lentamente el gru-
po bomba-motor (fig. 1c), evitar oscilaciones no controladas:
peligro de vuelco. Para la elevacion horizontal embragar con cuer-
das la bomba en proximidad al centro de gravedad.

3. Instalacion

Las electrobombas MXV 50-16, 65-32 y 80-48 en la ejecucion
standard estan previstas para instalarse con el eje del rotor ver-
tical y la base de apoyo abajo.

Pueden ser instaladas incluso en posicion horizontal, con
adecuados pies de soporte suministrados bajo demanda (ver
capitulo 11.).

Instalar la bomba lo mas cerca posible de la fuente de aspira-
cién, (tener presente el valor NPSH).

Prever un espacio suficiente para la ventilacion del motor,
para controlar el sentido de giro del eje, para el llenado y
vaciado de la bomba, y con la posibilidad de recoger el li-
quido a bombear (para un eventual vaciado de la bomba, en
el caso de liquidos nocivos o liquidos que deben ser drenados
con una temperatura superior a los 60 °C).

Prever que una perdida accidental prolongada de
liquidos no provoque dafios a persona o cosas.
Una perdida de llquido se puede originar debido a una
sobre presion, por un golpe de ariete, por una manio-
bra errénea (ej: falta del cierre de un tap6n o vélvula) o por otra
disfuncién. Prevenir la posibilidad de escapes o fugas del llqui-
do, con un sistema de drenaje automatico contra eventuales
inundaciones en el caso de un mal funcionamiento.

Montar la bomba sobre una superficie plana y horizontal, (con
ayuda de un nivel con burbuja de aire), sobre un z6calo de ce-
mento solidificado, o también sobre una estructura metalica rlgida y
pesada. Para obtener un apoyo estable utilizar eventualmente lami-
nas calibradas en proximidad de los 4 tornillos de anclaje.

4. Montaje del motor

Las bombas MXV estan previstas para el acoplamiento con motores
eléctricos estandar en forma constructiva, (IEC 34-7) IM V1, con di-
mensiones de acoplamiento y potencia nominal segin IEC 72.

En el caso de suministro de una bomba sin motor, ver la
potencia y el numero de revoluciones nominales indicados en la
placa de la bomba y en los datos de caracteristicas del catalogo.

ATENCION: los motores deben tener dos puntos para su elevacion
con ganchos con posiciones diametralmente opuestas para la ele-
vacion vertical con el extremo del eje hacia abajo. (fig. 1b).

Antes del montaje limpiar bien las suciedades adheridas al eje
del motor, a la chaveta, y la superficie de apoyo de las bridas
de sus barnices protectores, suciedades, u oxidaciones.
Lubrificar la extremidad del eje del motor con un producto anti-
blocante, no goteante, basado en grafito. No usar aceites por-
que pueden ser dafiinos para el cierre mecanico que se en-
cuentra debajo (ver cap. 9.1.).

Con la bomba en posicion vertical ajustar el extremo del eje del
motor en el manguito de acoplamiento alineando la chaveta
con el chavetero y apoyar la brida del motor sobre la brida del
acoplamiento bomba motor.

Girar el motor orientando la caja de conexiones eléctricas en la
posicion deseada haciendo coincidir la posicion de los agujeros
sobre las bridas.

ATENCION: los 4 tornillos (70.18) con tuercas de la brida de-
ben ser apretados uniforme y alternativamente en cruz sobre
posiciones diametralmente opuestas (ver cap. 10.1.).

Antes y después de atornillar los tornillos (70.18) controlar
que el acoplamiento de unién del eje de la bomba con el
eje del motor gire libremente a mano (sacar y poner la pro-
teccion 32.30).

ATENCION: para la extraccién o sustituciéon del motor
ver capitulo 9.

5. Instalacion de tubos

Prever el didametro de modo que la velocidad del liquido no su-
pere 1,5 m/s en la aspiracion y 3 m/s en la impulsion.

El diametro de los tubos no deben ser inferiores al diametro de
las bocas de la bomba.

Las flechas sobre el cuerpo de la bomba (14.00) indican la bo-
ca de entrada, (aspiracion) y de salida, (impulsion). Antes de
las uniones de las tuberias asegurarse de la limpieza interna
de estas.

Fijar las tuberias sobre su propio apoyo y unirlas de manera
que no transmitan fuerzas, tensiones, o vibraciones a la bomba
(ver fig. 2).



Fig. 2 Esquema de instalacion §
A= funcionamiento en aspiracion
B= funcionamiento bajo carga
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Prever que sea posible el vaciado de la bomba sin vaciar la
instalacion.

Disponer correctamente los eventuales compensadores para
absorber las dilataciones o impedir la transmision de ruidos.

Asegurarse que las juntas no obstruyan el interior de los tubos.

5.1. Tubo de aspiracion

Con la bomba por encima del nivel del agua a elevar, (fun-
cionamiento en aspiracion, fig. 2A), insertar una véalvula de pie
con filtro que debe estar siempre sumergida.

La tuberia de aspiracion debe poseer una perfecta estanquei-
dad, y debe tener un sentido de marcha ascendente para evitar
bolsas de aire.

Con el nivel del agua en aspiraciéon sobre la bomba, (funciona-
miento bajo nivel de agua, fig. 2B), intercalar una compuerta.

Para aumentar la presion de la red de distribucion observar las
prescripciones locales.

Montar un filtro de aspiracion para impedir la entrada de
cuerpos extranos en la bomba.

5.2. Tubo de impulsién

En la tuberia de impulsion, instalar una compuerta para regular
el caudal, la presion, y la potencia absorbida.

Entre la bomba y la compuerta, instalar un indicador de pre-
sién, (manémetro).

ATENCION: entre la bomba y la compuerta insertar una val-
vula de retencion para impedir el retorno del flujo cuando se
para el grupo motor-bomba y para proteger la bomba de los
“golpes de ariete”.

Con compuertas o valvulas de cierre rapido (servo-accionadas),
prever un depésito de aire u otro dispositivo de proteccion contra
golpes de presion debidos a una brusca variacion del caudal.

6. Conectado eléctrico
El conexionado eléctrico tiene que ser realizado por un
electricista cualificado y cumpliendo las prescripciones
locales.
Seguir las normas de seguridad.

Realizar la toma a tierra. Unir el conductor de proteccién al
borne sefializado con el simbolo + .

Comprobar la frecuencia y la tension de la red con los datos de
la placa de caracteristicas del motor, y unir los conductores de
alimentacién a los bornes, segun el correspondiente esquema
incorporado en el interior de la tapa de la caja de bornes.

ATENCION: con motores de potencia = 5,5 kW evitar el
arranque directo. Prever un cuadro con arranque
estrella/triangulo u otro dispositivo de arranque-

Los motores conectados directamente a la
red por medio de un interruptor térmico pue-
den arrancarse automaticamente.

Instalar un disyuntor en la linea eléctrica con una distancia de
apertura de contacto de 3 mm como minimo.

Instalar un adecuado salva motor de acuerdo al amperaje de la
placa.

Ver las otras eventuales indicaciones en las instrucciones para
el uso del motor (si suministradas).

7. Puesta en marcha

7.1. Controles preliminares

Controlar que el acoplamiento con el eje de la bomba gire libre-
mente a mano (ver capitulo 4.).

Asegurarse que los tornillos (64.25) del acoplamiento estén
apretados (ver capitulo 10.2.).

Asegurarse que la proteccion del acoplamiento
(32.30) esté fijado sobre el acoplamiento bomba-
motor.

7.2. Llenado

ATENCION: evitar absolutamente el funcionamiento en
seco, hi siquiera para hacer pruebas.

Poner la bomba en marcha Unicamente después de haberla
llenado completamente de liquido.

Con la bomba por encima del nivel de agua a elevar, (funcio-
namiento en aspiracion, (Fig. 2A), o con una carga insuficiente,
(inferior a 1 m) para abrir la valvula de retencion, llenar el tubo de as-
piracion y la bomba a través del orificio (1) (fig. 3).

Ll Fig. 3 (1) Llenado y purga
(2) Purga aspiracion
(3) vaciado
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Con la instalacion vertical, durante el llenado sacar el tapon (2)
para purgar el lado de la aspiracion. Después de que salga el
liquido, cerrar el tapdn (2). Proseguir con el llenado hasta que
el liquido no rebose por el agujero de purga (1) de la tapa su-
perior. Llenar hasta que la bomba no esté completamente pur-
gada, antes de insertar en tapon (1).

Con la instalacion horizontal, rellenar y purgar por medio de los
agujeros (1) sobre el cuerpo de la bomba (14.00).

Con el nivel de agua en aspiraciéon por encima de la bomba,
(funcionamiento bajo carga, fig. 2B), llenar la bomba abriendo
lentamente y completamente la compuerta del tubo de llegada
teniendo la compuerta de la impulsién abierta y también los
agujeros de purga (1), (2) (fig. 3) para hacer salir el aire.

Durante el llenado tener abiertos los agujeros de
purga (1), (2) solo si el liquido utilizado no es peli-
groso por su propia naturaleza, por sus temperatu-
ras, O por su presion.

Eventualmente, prever en los agujeros (1), (2) racors con val-
vulas para controlar la salida del liquido y su direccion.

Con el tubo de impulsion horizontal, o0 méas bajo de la bomba,
durante el llenado, tener cerrado la compuerta de impulsion.

7.3. Arranque y control de funcionamiento
Cerrar los agujeros de purga (1), (2) (fig. 3).

Poner en marcha la bomba con la compuerta de la impulsion
cerrada, y con la compuerta de aspiracion completamente
abierta. Seguidamente después abrir lentamente la compuerta
de la impulsion regulando el punto de funcionamiento, dentro
de los limites indicados en la placa de caracteristicas.
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Verificar que el sentido de rotacion corresponda al que
indica la flecha marcada sobre la tapa superior (34.02):
antihorario mirando el motor por el lado del ventilador; en
caso contrario cortar la alimentacion eléctrica, e invertir entre
ellos el conexionado de dos fases.

Controlar que la bomba trabaja en su campo de prestaciones, y
que no sea superada la corriente absorbida por la indicada en la
placa de caracteristicas. En caso contrario regular la compuerta
de impulsién, o la intervencion de un eventual presostato.

Si se verifica una perdida del cebado, (interrupcion en el flujo
de impulsion, estando las compuertas abiertas), o si se nota
una oscilaciéon de la presion indicada en el mandémetro, repetir
el purgado del lado aspiracién (2) verificar que todas las juntas
del tubo de aspiracion estén perfectamente herméticas y cerrar
el tornillo de cebado (2), y los tornillo de vaciado (3) en el lado
de aspiracion (fig. 3).

ATENCION: con la bomba por encima del nivel de agua a
elevar, (funcionamiento en aspiracion, (fig. 2A), después de una
parada prolongada, antes de rearrancar el grupo, compro-
bar que la bomba este todavia llena de liquido y cebada.
Controlar el buen funcionamiento (cierre con estanqueidad), de
la valvula de pie y llenar de liquido la bomba (capitulo 7.2.).

No hacer funcionar nunca la bomba mas de cinco
minutos con la compuerta cerrada.

El funcionamiento prolongado sin recambio de agua

en la bomba comporta el peligro de que aumente la
temperatura y la presion.
En las instalaciones donde es posible el funcionamiento con
compuerta cerrada instalar una valvula by-pass (fig. 2),
para asegurarse un caudal minimo de unos: 1,6 m*h para
MXV 50-16; 3 m*/h para MXV 65-32; 5 m*h para MXV 80-48.
Cuando el agua se sobre calienta por un prolongado funcionamiento
con la boca cerrada, parar la bomba antes de abrir la compuerta.
Para evitar peligros para los usuarios y dafiosas cargas térmi-
cas a la bomba, y a la instalacién, debido a elevadas diferen-
ciales de temperaturas, esperar el enfriamiento del agua de la
bomba antes de un sucesivo arranque, o antes de abrir los ta-
pones de vaciado y llenado.

Atencién cuando el fluido bombeado es de alta tempe-
ratura. No tocar el fluido cuando su temperatura sea
superior a 60 °C. No tocar la bomba o el motor cuando
la temperatura superficial sea superior a 80 °C.

8. Manutencion y posterior control de la bomba
En condiciones de empleo normales el grupo bomba-motor no
necesita manutencion.

Realizar rutinas de inspeccion de la bomba, uniones y juntas, para
cerciorarse de su perfecto estado de estanqueidad.

Controlar el cierre sobre el eje desde el exterior a través de la
proteccion del manguito. La especial forma de embudo de la ta-
pa superior esta prevista para contener eventuales y pequefias
fugas iniciales.

Mantener limpia la bomba y la parte cercana para identificar ra-
pidamente las perdidas hacia el exterior.

En intervalos regulares, limpiar el filtro del tubo de aspiracion y la
valvula de pie; Verificar las prestaciones y la corriente absorbida.
Los rodamientos de bolas del motor y los de la bomba, (ver
capitulo 9.2.) estan lubrificados permanentemente. No es ne-
cesario lubrificarlos.

Ver eventualmente otras indicaciones en las instrucciones para
el uso del motor (si suministradas).

Quitar el eventual exceso de grasa expulsada por el cojinete
(66.00) después del primer periodo de funcionamiento.

Para aguas cloradas (cloro, agua de mar), el riesgo de corro-
sibn aumenta en las aguas estancadas, (y con aumento de la
temperatura y la disminucién del valor pH). En estos casos, si la
bomba permanece inactiva por un largo periodo de tiempo, esta
debe ser vaciada por completo.

Posiblemente, como el caso de empleos temporales con liqui-
dos sucios, hacer funcionar brevemente la bomba con agua
limpia para remover los depésitos. O bien, después del vacia-
do proseguir con un lavado metiendo agua (al menos 40 li-
tros) en el agujero de llenado (1) lado impulsion y dejandola salir
por el agujero de vaciado (3) lado aspiracion (fig.3).

Cuando la bomba permanece inactiva tiene que ser vacia-
da completamente si existe peligro de helada.

Sacar ambos tornillos (14.12), (pos. 3, fig. 3).

Antes de poner en marcha el motor llenar completamente de li-
quido la bomba, (ver cap. 7.2.), y controlar que el eje no se ha
bloqueado por incrustaciones, ni pegadas las caras del cierre
mecanico, u otras causas.

Si el eje no se desbloquea a mano desmontar la bomba y limpiarla.
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tar la alimentacién eléctrica y asegurarse que la
bomba no corre riesgo de ser arrancada bajo ten-
sion por descuido.

f Antes de cada intervencion de mantenimiento cor-

9. Desmontaje

Antes del desmontaje cerrar la compuerta de aspiracion, y la
de impulsion, y vaciar el cuerpo de la bomba (fig. 3).

Para el desmontaje y montaje observar la construccion sobre el
disefo en seccion, (capitulo 13.) y las fig. 4, 5, 6.

El desmontaje y la inspeccion de todas las partes internas pue-
den ser seguidas sin remover el cuerpo de la bomba (14.00) de
las tuberias.

Secuencia del desmontaje:

1. Marcar la posicion del motor sobre el acoplamiento motor
bomba , (32.00), y del acoplamiento motor bomba sobre la
tapa superior (34.02), .... sobre la camisa externa (14.02), ...
sobre el cuerpo bomba (14.00).

2. Sacar el tornillo (32.32) con arandela (32.31) y la proteccion
del manguito (32.30).

3. Aflojar los tornillos (64.25) del manguito (64.22).

ATENCION: para evitar comprimir el sello mecanico (36.00)
con desplazamiento axial del eje (64.00), se aconseja aflojar
los tornillos (64.25) del manguito de acoplamiento (64.22) in-
cluso para la sola extraccién o sustitucién del motor.

Reposicionar después el eje (64.00) como indica el capitulo 10.2.

4. Desconectar el cable de la caja de bornes, sacar los tornillos
(70.18) con las tuercas (70.19), y desmontar el motor del
manguito (64.22) (fig. 4a).

5. Sacar los tornillos (61.07) y desmontar el acoplamiento
motor bomba (32.00) completamente del rodamiento
(66.00), y manguito (64.22), de la tapa superior (34.02) y del
eje (64.00) (fig. 4b).

6. Sacar las tuercas (61.04) con las arandelas (61.03) de los ti-
rantes (61.02).

7. Extraer la tapa superior (34.02) del eje (64.00) y de la ca-
misa externa (14.02) - o juntamente la camisa externa del
cuerpo bomba (14.00) - con la ayuda de una maza o palanca
con movimientos alternativos sobre posiciones diametral-
mente opuestas (fig. 4c).

Sacado la tapa superior (34.02), todas las partes internas son

extraibles del cuerpo de la bomba (14.00).

a

99.00
70.18 Lol

r—
70.19 |

|

6619 6618  66.00 b
32.32 32.30

32.31 32.00 64.22 64.25

61.03

34.02

61.02

36.00

64.00

14.02

14.00

N 4.93.216

Fig. 4 a Extraccion del motor
b Extraccién del acoplamiento bomba-motor
¢ Extraccion de la tapa superior



9.1 Sustitucion del cierre mecanico

Extraer el cierre mecanico (36.00) - la parte rodante del eje
(64.00) prestando atencion de no rayar el eje y la parte fija de
la tapa superior (34.02).

Asegurarse que el muelle del nuevo cierre mecanico tenga
el sentido de giro adaptado al sentido de rotacion del eje:
antihorario, visto desde el anillo estacionario.

36.00
64.00 Parte fija o
estacionaria
36.00
Parte
rodante 34.02

14.20

36.52

=R

4.93.226/1

LN

Fig. 5 Montaje cierre mecéanico

Asegurarse de la limpieza de todas las partes con las cuales el
cierre tiene contacto, y de la ausencia de rebabas o de aristas
cortantes.

Las juntas téricas de cierre en EPDM, (etileno propileno), no
pueden en ningun caso llegar a tener contactos con aceites
o grasas. Para facilitar el montaje lubrificar guias, alojamientos, y
juntas toricas de cierre, con agua, o con otro liquido compatible
con los materiales de los anillos del cierre mecanico.

Empujar la parte rodante sobre el eje (64.00) hasta el anillo de
apoyo (36.52), dejando el mulle sin comprimir. Controlar la lon-
gitud antes y después del ajuste y elevar el anillo rodante hasta
la longitud inicial, (L1 en fig. 5).

En este modo se asegurara después la correcta compresion
del muelle el montaje de la parte fija y después el blocaje del
eje en el manguito de union (L2 en fig. 6b).

Durante el montaje usar las necesarias precauciones para no
dafar la superficie del cierre con golpes o choques.

9.2. Sustitucion del rodamiento de bolas

En el caso de sustitucion de un rodamiento de bolas (66.00),
montar un rodamiento del tipo 2Z, C3 de la dimension marcada
sobre el rodamiento para sustituir, y con grasa adecuada a la
temperatura de funcionamiento.

La dimensién del rodamiento depende de la dimensién el motor:
tamano del motor rodamiento a bolas

100-112 6208, 2Z, C3
132 6310, 2Z, C3
160-180 6313, 2Z, C3

9.3. CoLinete Xerimer elemento y cojinete intermedio
Las bombas MXV 50-16, 65-32 y 80-48 tienen un casquillo coji-
nete (64.10) sobre el eje (64.00) y un cojinete en el cuerpo del
elemento (25.03) detras del primer rodete (segun el orden de
aspiracion).

A partir de la MXV 50-1611, MXV 65-3208 y MXV 80-4806 y
ademas un cojinete intermedio (ver capitulo 13.1.).

Para seguir correctamente el montaje, antes del eventual des-
montaje, numerar el posicionamiento especifico de cada cuer-
po de los elementos y de cada casquillo distanciador (ver las
longitudes y posicion de los casquillos en el disefio en seccion,
capitulo 13.2.).

10. Montaje

Para el montaje seguir el proceso indicado de desmontaje a la
inversa (ver capitulo 9.).

Verificar el estado de las juntas téricas y remplazarlas si estén
dafiadas. Asegurarse que las juntas téricas (14.20) estén bien
posicionados en sus alojamientos sobre el cuerpo bomba
(14.00) y sobre la tapa superior (34.02). Lubrificar las juntas
toricas con agua o con otro liquido compatible.

10.1. Par de apriete

ATENCION: las tuercas (61.04) sobre los tirantes (61.02), los
tornillos (61.07) sobre la tapa superior y los tornillos (70.18)
con las tuercas (70.19) sobre el acoplamiento bomba-motor
deben ser apretados uniforme y alternativamente en cruz

sobre posiciones diametralmente opuestas.

tuercas blocaje tuercas tornillos (61.07) |tornillos (64.25) |tornillos (70.18)

rodete (28.04) (61.04) acoplamiento - |del manguito  |con tuercas
sobre tirantes |tapa superior [union (70.19)

35 Nm 50 Nm 60 Nm 50 Nm 40 Nm

Durante la fijacién de las tuercas (28.04) prestar atencidon de
no rayar el eje con la contra llave sobre el lado opuesto.

2.93.226/2

Ny 2222

—
§ 71
6420 12110 W
64.25 %1 - l
of &
‘ 64.00 /:;
Fig. 6a Fig. 6b

Rotor apoyado,eje no bloqueado
con el manguito,
(*) pasador para levantar el eje.

Rotor elevado, posicién de
bloqueo del eje en el manguito.

10.2. Posicién axial del rotor bomba

En posicion vertical y de la posicion de soporte (fig. 6a) elevar el
rotor, haciendo palanca sobre un eje introducido en el agujero
sobre el eje hasta hacer apoyar el eje bajo el cierre (64.22).

En esta posicion (fig. 6b) tiene que ser fijado el eje (64.00) en
el manguito, apretando uniformemente los tornillos (64.25).
Sacar el pasador.

Montar el motor como indica el capitulo 4.

11. Instalacién horizontal

11.1. Montaje pies soporte

Para el montaje de los pies soporte es necesario sacar comple-
tamente las cuatro tuercas (61.04) sobre los tirantes (61.02)
(ver el disefio en seccion, capitulo 13.).

ATENCION: no aflojar solamente las dos tuercas del lado
de la aplicacion del pie soporte de la tapa superior.

Para sacar las cuatro tuercas (61.04) es necesario desmon-
tar el acoplamiento bomba-motor (32.00).

Con la bomba en posicion vertical, seguir la secuencia de des-
montaje 1-6 del capitulo 9.

Sacar la arandela (61.03) y aplicar el pie soporte (61.30) en el
lado de la tapa superior (34.02) en correspondencia de la orien-
tacion del cuerpo bomba (14.00) adaptado a la instalacion: aspi-
racion a la izquierda e impulsion a la derecha o viceversa. (fig. 7).

Variante 1: aspiracion a la izquierda,
impulsion a la derecha

Variante 2: aspiracion a la derecha,
impulsion a la izquierda

Fig. 7 Orientacién de las bocas con la bomba horizontal

No montar las dos arandelas (61.03) en el pie de soporte cuando
los tirantes (61.02) no sobresalgan de las tuercas (61.04).

Apretar las 4 tuercas alternativamente en cruz sobre posi-
ciones diametralmente opuestas. Par de apriete como es in-
dicado en el capitulo 10.1. Montar el acoplamiento (32.00) con
el manguito (64.22) y posicionar el eje de la bomba como indi-
ca el capitulo 10.2.

Montar el motor como indica el capitulo 4. orientando la caja
de bornes respecto al pie de soporte (61.30) en la posicion
adecuada a la instalacion.

Después de haber dispuesto la bomba en posicion horizontal,
fijar el segundo pie de soporte (61.30) a la base (61.00), con
los tornillos (61.32), arandelas (61.34) y tuercas (61.36), con-
trolando la planitud del apoyo respecto al primer pie.

12. Recambios

En los posibles pedidos para recambios, se debe indicar la de-
nominacion y el numero de posicion en el plano de seccion,
(capitulo 13.), y los datos marcados en la placa de caracteristi-
cas (tipo, fecha, numero de fabricacion).

Eventuales bombas de inspeccionar o reparar, an-
tes de la expedicién o de la entrega deben vaciarla y
limpiarla esmeradamente internamente y externamente.

Con reserva de modificaciones.
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13. Plano de seccion y denominacion de los elementos

MXV 50-16
MXV 65-32
MXV 80-48

99.00

66.18

66.19(7)

70.18

32.00 _

66.00

6422

32.32

70.197)
64.25
61.07

61.04

14.04

14.20

64.00

14,54

32.31 7
32.30 /g
4
\

14.02

14.42

14.20

2501 _— [

14.00

28.08

(5)

(6)

Nr.

14.00
14.02
14.04
14.12
14.20
14.42
14.54
25.01
25.02
25.03
25.05
28.00
28.04
28.08
32.00
32.30
32.31
32.32
34.02
36.00
36.51
36.52
61.00
61.02
61.03
61.04
61.07
61.30
61.32
61.34
61.36
64.00
64.10
64.13
64.14
64.15
64.18
64.19
64.22
64.25
66.00
66.18
66.19
70.18
70.19
99.00

Denominacién

Cuerpo bomba

Camisa bomba

Tapén

Tapén

Junta térica

Tapén con junta

Anillo cierre (4)

Cuerpo primera etapa
Cuerpo elemento

Cuerpo elemento con cojinete
Cuerpo ultimo elemento
Rodete

Tuerca fijacion rodete
Arandela fijacion
Acoplamiento motor bomba
Protector

Arandela fijacion

Tornillo

Tapa superior

Sello mecéanico

Anillo de paro en 2 piezas
Anillo de apoyo

Base

Esparrago tirante

Arandela

Tuerca

Tornillo

Pie soporte

Tornillo

Arandela

Tuerca

Eje bomba

Manguito guia del cojinete
Manguito distanciador superior
Manguito distanciador inferior
Manguito distanciador
Manguito distanciador cojinete (superior)
Manguito distanciador cojinete (inferior)
Manguito acoplamiento completo
Tornillo

Cojinete a bolas

Anillo de seguridad

Anillo de apoyo (7)

Tornillo

Tuerca (7)

Motor completo

(4) Incorporado en el cuerpo elemento

(no suministrable separadamente)
(5) Ver capitulo 13.1.
(6) Ver capitulo 13.2.
(7) No presente en los motores 100-112

14.12 28.04

14.12 61.00

61.00
61.36
61.34
61.32
61.30
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Vertikal flerstegs in-line pump

MXV 50-16, 65-32, 80-48
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LAS OCH FOLJ ALLA INSTRUKTIONERNA

1. Forutsattningar

Standard konstruktion

- For rena vatskor: ej explosiva, ej brandfarliga, ej farliga for
halsan eller miljén, ej aggressiva mot pumpmaterialet, ej
innehallande slitande, fasta eller fiberpartiklar.
Med o-ringar i EPDM ar pumpen ej lamplig for oljor.

- Maximalt tillatna arbetstryck i pumphuset 25 bar.

- Vatsketemperatur fran -15°C to +110°C.

Installation i tillrackligt ventilerad lokal skyddad fran vata med

en maximal omgivningstemperatur av 40°C.

2900 1/min

Motoreffekt upp till  kKW: 4 7,5 22
Ljudniva dB (A) max: | 69 74 76
Starter/ timma max: | 30 24 15

Nar en ej standardmotor monteras sa refereras till elmotorns
egna ljudniva.

a b

it Max 270 kg

493214

S

Fig. 1alyft utan elmotor
b lyft med elmotor utan pump
c iyft av pump med elmotor

2. Transport

Lyft samt transport av pumpen utan emballage skall ske enligt
nedanstaende figur 1. Res pumpenheten sakta (figic) se till
att den inte ror sig i sida till sida pa ett okontrollerat satt for att
undvika obalans och tippning.

For horisontal montering, placera en slinga néra jamnviktscentrum
pa pumpen.

3. Installation

MXV 50-16, 65-32, 80-48 standardversion skall monteras
vertikalt stdende pa avsedd fot under pumpen.

Dessa kan aven monteras horisontalt med avsedd stédfot
vilken levereras pa begéran (se avsnitt 11.).

Installera pumpen sa nara véatskekallan som mgjligt (med
hénsyn taget till NPSH vérdet).

Tillse att fritt utrymme finnes runt pumpen fér god
ventilation, kontroll av frigang, fylining-dranering av
pumphuset samt att eventuell spillning av vatskan fér
sanering skall kunna utféras (speciellt for dranering av o-
farliga vatskor eller vatskor med temperaturer éver 60 °C).

Forsédkra dig om att eventuella lackor av véatskan ej

fororsakar skador pa personer eller egendom.

Lackage kan uppsta genom tryckslag eller andra

felaktigheter, eller oftillaten stangning av ventiler eller
dyligt. Tillat en mojlig drénering for att automatiskt kunna leda
ivag ett lackage.

Montera pumpen pa en flat horisontal klack av cement stal eller
liknande for att séker férankring skall kunna ske.

Foér att ej bultarna skall spanna olika i pumpinfastningen skall
enheten shimsas upp med bladpléat vid de 4 fastsattningsbultarna.

4. Montering av elmotorn

MXV pumparna &r konstruerade f6r anvéndandet av en
standard elmotor med (IEC 34-7) IM V1 konstruktion,
dimension samt effekt enligt IEC 72.

Om pumpen levereras utan elmotor, tillse att motorns data:
varvtal, effekt m.m. éverenstdmmer med pumpens behov enligt
datablad.

VARNING: elmotorn maste ha tva lyftanordningar pa varje
sida for vertikalt lyft med axelandan nedat (fig 1 b).

Fore installation skall motoraxeln samt anladggningsytorna
rengOras fran fargrester oxider m.m.

Se till att motoraxeln och pumpaxeln I6per fritt for hand innan
atermontering.

Smdrj motoraxeln med en grafit baserad droppfri friktionsfri
produkt, anvand ej olja som kan skada den mekaniska
axeltatningen nedanfér (se stycke 9.1.).

Nar pumpen &r i vertikallage skall motorns axel nedsénkas i
nivd med pumpens axelhylsa tills flansarna ligger helt ihop.
Svang motorn till 6nskat monteringslage sa att de fyra halen
passar ihop.

VARNING: de fyra bultarna (70.18) med muttrarna maste
dragas véxelvis diametriskt tvars éver (se avsnitt 10.1.).

Fore atdragning, av bultarna (70.18) med muttrar se till att
motoraxeln och pumpaxeln gar att dra runt fér hand (tag
bort och séatt tillbaka skyddet 32.20).

| VARNING: bara elmotorn skall bytas ut se stycke 9.

5. Rorledningar

Se till att rorledningarnas diametrar ej understiger
vatskehastigheterna 1,5m/s f6r sugledningen samt 3m/s for
tryckledningen.

Rorens diametrar far aldrig understiga pumpens anslutningsdia-
metrar.

Pilarna pa pumphus (14.00) anger inlopp respektive
utloppsanslutningar.

Se till att rérledningarna ar rengjorda fore

inkoppling.

Roér som &r anslutna till pumpen skall fastsattas med klammor
sa att de ej spanner eller dverfor vibrationer till pumphuset (se
figur 2).
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Fig. 2 System diagram §
A = Sugande funktion
B = Tillrinning sugsidan
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Tillse att méjligheten finns att dranera pumpen utan att
hela systemet maste témmas.

Installera korrekt om behov finnes kompensatorer fér buller
eller vibrationer.

Nar flansanslutningar anvandes, se till att packningen ej
monteras snett sa att den stryper rérdiametern invéandigt.

5.1. Sugledning

Nar en pump ar monterad Gver vatskenivan (sugande
funktion, figur 2A), skall en bottenventil inklusive sil vilken alltid
skall vara rensad monteras.

Sugledningen maste vara lufttat samt stigande for att undvika
luftansamlingar.

Nar pumpen monteras under véatskenivan (positivt
tilloppstryck, figur 2B) monteras en avstéangningsventil.
F&lj de lokala foreskrifterna av systemets tryckokning.

Installera en sil pa trycksidan for att undvika
frammande partiklar att komma in i pumpen.

5.2. Tryckledning

Installera en skjutventil pa tryckledningen for att kunna justera
tryck fléde, samt effektbehov.
Installera en manometer mellan ventilen och pumpen.

VARNING: en backventil skall monteras mellan skjutventilen
och pumpen fér att férhindra tryckslag i pumphuset.

Nar servostyrda ventiler anvands skall en hydrotub eller
hydrofor monteras for att minska méjligheten till tryckislag som
kan uppsta genom plotsligt andrat flode.

6. Elektrisk anslutning

Elinstallationen maste utféras av en behorig elektriker
enligt lokala bestammelser.

Folj sdkerhetsforeskrifterna.

Utrustningen maste skyddsjordas.

Anslut jordledningen till plinten med + markningen.

Jamfor frekvens samt huvudspanning enligt uppgivna data pa
elmotorns namnplat samt anslut enligt schemat pa insidan
kopplingsboxens lock.
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VARNING: vid motoreffekter 6ver 5,5 kW undvikes direktstart.
Forse startanordningen med en Y-D starter eller motsvarande.

A A Motorer férsedda med inbyggd startanordning
kan startas automatiskt.

Installera en arbetsbrytare med minimum 3 mm luftspalt fér
brytning av alla tre faserna.

Motorskydd avsett for stromstyrkan pa elmotorn skall monteras.
Om annan &n original elmotor anvandes, se specifikationer fran
dess tillverkare.

7. Uppstart
7.1. Férberedande kontroller

Kontrollera att pump/motoraxeln roterar fér hand (se stycke 4.).
Se till att skruvarna (64.25) pa kopplingen ar ordentligt dragna
(se stycke 10.2.).

A Se till att kopplingsskyddet (32. 30) atermonteras.

7.2. Fyllning

VARNING: Torrkdr aldrig pumpen, inte ens for en kort stund.
Starta pumpen forst efter fullstandig pafylinad.

Nar pumpen befinner sig 6ver vitskenivan (sugande
funktion figur 2A) eller nar sughdjden &r for Iag (mindre &n 1
meter)fér att dppna backventilen skall fylining ske genom
luftskruven (1) (figur 3).

Fig. 3 (1) Fylining samt lultskruv
(2) Sugsidans luftskruv
(3) Drénering

”n \\ n” 4.93.215

(3) (3) ®)

Vid vertikal installation, demontera pluggen (2) under
uppfylining for att avlufta sugsidan. Nar pumpen blivit fylld skall
pluggen (2) atermonteras. Fortséatt darefter fyllning tills vatskan
nar den Ovre ventilationspluggen (1). Fyll hela pumpen innan
pluggen (1) atermonteras.

Vid horisontalt montage skall pumpen fyllas och ventileras
genom pluggen (1) pa pumpfoten (14.00).

Nar pumpen ar monterad under vatskenivan (tillfléde till
pumpen figur 2B), skall pumpen fyllas genom att sakta 6éppna
inloppsventilen medan utloppsventilen samt lufthalen (1), (2)
(figur 3) halles helt 6ppen for att luftansamlingarna skall kun na
komma ut.

Under fyllning, skall luftskruvarna (1) (2) vara
6ppna om detta ar méjligt beroende pa
vatsketemperatur, tryck m.m.

Om noédvéandigt skall packningar samt ventiler monteras i
lufthdlen 1 och 2 for att kontrollera utflédet samt riktningen pa
vatskeflédet.

Om tryckledningen &r monterad horisontalt eller Iagre an
pumpens ¢verkant skall endast luftskruven vara 6ppen.

7.3. Start samt kontroll

Sténg nalskruvarna (1), (2) (figur 3).

Starta pumpen med tryckventilen stdngd och sugsidans ventil
6ppen. Oppna sedan tryckventilen sakta gradvis omedelbart
efter start tills 6nskat tryck, flode erhallits.

Kontrollera att trycket ej understiger det pa pumpens namnplat
angivna.



Skall visad rotationsriktning kontrolleras genom pilen pa
den 6vre skolden (34.02): andra ord klockvis rotation sett
fran motorns flaktsida.

Om felaktig rotation, skifta tva av faserna till elmotorn.

Innan arbeten pa aggregatet utféres maste elspénningen
brytas.

Kontrollera att elstrdmmen pa elmotorns namnplat uppgivna ej
ar Overstigen, i sa fall justera med tryckventilen tills ratt varde
erhallits.

Om den sugande funktionen upphdr (tryckmanometern svanger
eller om trycket minskar/ckar) se till att alla réranlutningar pa
sugsidan ar tata, repetera avluftningen pa sugsidan (2), se till
att avluftningsskruven (2) samt draneringspluggen (3) ar tata pa
sugsidan (fig. 3).

VARNING: nar pumpen befinner sig 6ver vatskenivan
(sugande funktion figur 2A), efter en langre tids uppehall
fore aterstart skall det kontrolleras att vatska finns i
pumpen och att den &r avluftad. Om inte, utfér Iamplig
atgard (6ppning samt stéangning) av backventilen samt fyll
pumpen med vatska (se avsnitt 7.2.).

Kér aldrig pumpen mer en fem minuter mot stangd
ventil.
Langre korningar kan resultera i allvarliga skador pa
pumpen beroende pa tryckdkning samt Okad
temperatur i pumphuset.
Om systemet skall koéras utan vétskeuttag skall en
overstréomnings ventil installeras (figur 2) for att garantera ett
minimum fléde av: 1,6 m*h fér MXV 50-16; 3 m*h fér MXV
65-32; och 5 m*/h fér MXV 80-48.

Nar pumpen blivit dverhettad genom kérning for lange mot
stangd ventil skall pumpen stannas innan tryckventilen éppnas.
For att undvika fara for personer eller deformeringar i
pumphuset skall vatskan svalna innan den eventuellt avtappas.

Forsiktighet maste iakttagas nar vatskan har hég
temperatur. Ror ej vatskan om temperaturen
6verstiger 60 “C. Ror ej pumpen eller elmotorn om
yttertemperaturen dverstiger 80 °C.

8. Underhall samt tillsyn av pumpen

Under normala driftsférhallanden behéver elmotorn inget
underhall.

Skapa rutiner fér kontroll av pumpen samt rdrsystem
regelbundet.

O-ljud samt lackage skall kontrolleras, speciellt runt axeldéndan
vid kopplingsskyddet skall lackage sdkas.

Den speciellt utformade mellandelen ar konstruerad for att
behalla vatska, sa det ar darfor viktigt att halla pumpaggregatet
samt omgivningen rent fér att i god tid kunna konstatera
eventuellt lackage.

Rengor filter pa sugsidans réranslutning kontinuerligt, samt
kontrollera pumpkurvan och effektférbrukning.

Kullagren i elmotorn samt pumpen (66.00 se stycke 9.2.) ar
permanentsmorda, ingen atersmorjning ar nédvandig.

Se drift/installationsanvisningar pa elmotorn (om dessa finns
tillgéngliga).

Tag bort eventuellt dverskott pa fett som krypit fram ur lagret
(66.00) efter en tids korning vid den forsta inspektionen.

Vid sjévatten eller vatten innehallande klor 6kar risken for
korrosion vid stillestand (eller vid forhojda temperaturer samt
vid minskat pH vérde).

Vid de tillfallen nér pumpen ej anvandes for en langre tid skall
den draneras samt torkas.

For att férlanga livslangden skall pumpen som vid pumpning av
fororenade vatskor kéras med en ren vatska efterat for att
avlagsna partiklar eller, efter drénering genomférs rengéring
genom att rent vatten (minst 40 liter) halles in genom
fyllnadspluggen (1) pa trycksidan tills det kommer ut genom
draneringshalet (3) pa sugsidan (fig. 3).

Nar pumpen ej anvandes skall denna avtappas helt om
frysrisk foreligger. Avlagsna bagge pluggarna (14.12),
(position 3, fig 3).

Fore aterstart skall pumpen fyllas helt med vétska (se avsnitt
7.2.) samt kontroll av frigdng ske pa grund av fastsatt
axeltatning eller andra orsaker.

Detta kan konstateras genom att pumpaxeln ej gar att rotera for
hand, ar detta fallet maste pumpen demonteras och rengéras.

A Bryt stromférsorjningen fore service samt se till
att den ej kan pakopplas oavsiktligt.
9. Demontering

Fére demontering skall alla ventiler stdngas samt pumpen
avtappas helt pa vatska (fig. 3).

Fore demontering samt atermontering hénvisas till
sprangskissen pa (avsnitt 13.) samt figurerna 4, 5, 6.
Demontering samt inspektion kan utféras utan att pumphuset
(14.00) behover demonteras fran rérledningarna.

Arbetsordning fér demontering:

1. Markera positionen av motorn pa mellandelen (32.00) samt
Ovre skolden (34.02) pa den yttre skdlden (14.02), uppe pa
pumphuset (14.00).

2. Demontera skruvarna (32.32) med brickorna (32.31) samt
kopplingsskyddet (32.30).

3. LOsgor skruvarna (64.25) pa kopplingen (64.22).

VARNING: For att undvika kompression av fjadern pa den
mekaniska axeltatningen (30.00) genom axial rorelse pa axeln
(64.00), rekommenderar vi att 16sgéra skruvarna (64.25) pa
kopplingen (64.22) aven nar bara elmotorn skall bytas ut.
Efterat skall axeln (64.00) positioneras enligt avsnitt 10.2.

4. Demontera stromkablarna till elmotorn samt bultarna (70.18)
inklusive muttrarna (70.19) och dra ur elmotorn fran
kopplingen (64.22) (fig.4a).

5. Demontera skruvarna (61.07) och drag av mellandelen
(32.00) komplett med kullagret (66.00) samt kopplingen
(64.22) fran den 6vre skolden (34.02) samt fran pumpaxeln
(64.00) (fig.4b).

6. Demontera muttrarna (61.04) samt brickorna (61.03) fran
pinnbultarna (61.02).

7. Demontera den 6vre skélden (34.02) fran pumpaxeln
(64.00) fran ytterroret (14.02) eller med ytterroret fran
pumphuset (14.00) med hjalp av lite tryck i vaxelvis
diametriskt pa motsvarande sida (fig. 4c).

Nar den &6vre skolden (34.02) ar demonterad kan alla delar

avlagsnas fran pumphuset (14.00).

99.00

70.18

70.19

32.32

32.31 32.00 64.22 64.25 61.07

61.04 _—

61.03
i
34.02

Ml 4.93.216

Fig.4 a Demontenng av elmotom
b Demontering av lagerskold
c Demontering av 6vre mellandelen
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9.1 Byte av den mekaniska axeltatningen

Demontera axeltatningen (36.00), (den roterande delen) fran
axeln (64.00), se till att axlen ej blir repad.

Demontera aven den stationara delen fran den 6vre skolden
(34.02).

VARNING: muttrarna (61.04) pa bultarna (61.02), bultarna
(61.07) pa mellandelen och skruvarna (70.18) samt
muttrarna (70.19) maste dragas véxelvis tvars over.

Tillse att den nya mekaniska axeltdtningens fjader har ratt
lindning i férhallande till pumpaxelns rotationsriktning: andra

ord klockvis rotation sett fran stationérdelen.

M 36.00
64.00 Fast del
f
36.00
Roterand
deol erance 34.02
1 —14.20
)
e 36.52
1= ...

4.93.226/1

Fig. 5 Montering av axeltatning

Kontrollera att den nya axeltatningen ej ar skadad samt fri fran
smuts eller skarpa kanter.

O-ringarna i EPDM far inte komma i kontakt med
oljebaserade produkter.

Fo6r montage skall eventuellt smérjmedel vara anpassat till
ovanstaende material.

Tryck den roterande delen mot lasringen (36.52) pa pumpaxeln
(64.00) utan att komprimera fjadern. Kontrollera korrekt langd
fére och efter byte (se L1 i figur 5).

Om detta gores korrekt kommer fjdderspénningen automatiskt
nar stationardelen monteras (se L2 i figur 6b).

Vid monteringen av den mekaniska axeltatningen skall
forsiktighet iakttagas sé att den ej skadas, eller kommer snett.

9.2. Byte av kullager

Om byte av kullager (66.00) behdvs skall typ 2Z, C3 samt
avsedd storlek stamplad pa det gamla lagret anvéandas.
Kullagret skall ha smérjmedel avsett for drifttemperaturen.

Kullagerstorlek beror pa de olika elmotorerna.

Motorstorlek Typ

100-112 6208, 2Z, C3
132 6310, 2Z, C3
160-180 6313, 2Z, C3

9.3. Forsta stegets lager samt mellanlager

MXV 50-16, 65-32 och 80-48 pumparna har ett glidlager (64.10)
pa axeln (64.00) samt ett kullager i mellandelen (25.03) bakom
det forsta pumphjulet (referande fran sugsidan).

Fran storlekarna MXV 50-1611, MXV 65-3208 samt
MXV 80-4806 kan det ocksa férekomma ett lager till (se
avsnitt 13.1.).

For att byta dessa méaste mellandelarna demonteras, glém ej
att numrera dessa sa att de ej kommer i fel ordning vid
atermonteringen (se langder samt positioner i sprangskissen
avsnitt 13.2.) sa att dessa atermonteras riktigt.

10. Atermontering

For atermontering hanvisas till demontering i omvéand ordning
(se avsnitt 9.).

Kontrollera o-ringarna (14.20) och byt dessa om dom ar
skadade.

Se till att o-ringarna (14.20) ar ratt isatta i satena pa den
pumphus (14.00) samt den 6vre kapan (34.02).

10.1. Atdragningsmoment

Hjulmutter Muttrar | Skruv (61.07)| Skruv Skruv (70.18)

(28.04) (61.04) |odvre (64.25) med muttrar
Pinnbult | mellandel kopplingen | (70.19)

35 Nm 50 Nm |60 Nm 50 Nm 40 Nm

4.93.226/2

oY

} AT )

Fig. 6b
Rotor rest, position for lasning
av axeln i kopplingen

Rotor helt avlastad;
anvand en (*) staipinne enligt bild.

10.2. Position av pumpaxel

Positionen av axeln skall justeras nar pumpen befinner sig i
vertikalldge avlastad rotor (figur 6a) genom iséttning av en
stalpinne kan axeln (64.00) lyftas upp tills denna tar emot i
kopplingen (64.22).

Genom att samtidigt draga at skruvarna (64.25) lases axeln i
ratt Iage i kopplingen (se figur 6b).

Avlagsna stalpinnen.

Montera elmotorn enligt avsnitt 4.

11. Horisontal installation
11.1 Montering av stédfot

Foér montering av stédfoten skall alla fyra muttrarna (61.04) pa
pinnbultarna (61.02) demonteras (se sprangskiss i avsnitt 13.).

VARNING: 16sgor ej endast de tva muttrarna pa den sida
som stddfoten skall monteras.

For att demontera de fyra muttrarna (61.04), mellandelen
(32.00) maste detta utféras nar pumpen befinner sig i
vertikallage, utfér demontering enligt 1-6 i avsnitt 9.

Demontera brickor (63.03) och montera stodfoten (61.30) pa
ena sidan av mellandelen (34.02) med hansyn till pumphuset
(14.00) samt riktningen av vétskeflédet anpassat for systemet
med sugsida at vanster, trycksida at hoger eller vice versa (figur 7)

Ufférande 2: sugsida at hoger
trycksida at vanster

Utférande 1: sugsida at vanster,
trycksida at hoger

Fig. 7 Visning av anslutnings méjligheter av en horisontalt monterad pump.

Satt inte tillbaka de tva brickorna (61.03) vid stodfoten pa
pinnbultarna (61.02) drag ej at muttrarna (61.04).

De fyra muttrarna maste vaxelvis dragas tvars over.
Atdragningsmoment enligt avsnitt 10.1.

Montera mellandelen (32.00) med kopplingen (64.22) samt
positionera pumpaxeln enligt avsnitt 10.2.

Montera elmotorn enligt avsnitt 4., vrid kopplingsboxen till
basta position med hansyn till stédfoten (61.30).

Efter montering av pumpen i horisontal position fixeras den
andra stédfoten (61.30) mot grundplattan (61.00) med bultarna
(61.30), brickorna (61.34) samt muttrarna (61.36), kontrollera
om eventuella nivaskillnader finnes i installationen med utgang
fran den forsta stodfoten.

12. Reservdelar
Vid bestallning av reservdelar uppgiv positionsnummer samt

beskrivning i sprangskissen (avsnitt 13.), uppge aven alla data
pa namnplaten som finns pa pumpen ( typ, data, serienummer).

/!\ Pumpar som skall sdndas for reparation skall vara val

rengjorda samt urskéljda innan avsanding sker.

Vid atdragning av muttrarna (28.04) skall forsiktighet iakttagas
sa att mothallet pa andra sidan ej skadar pumpaxeln.
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13. Sprangskiss samt reservdelsbeskrivning

MXV 50-16
MXV 65-32
MXV 80-48

70.18

70.197)

64.25

61.07

61.04

R 61.03

T 2505

34.02

\ 36.00

\ 36.51
\ 36.52 ©)
\ 61.02
\

28.00

61.00
61.36

61.34 |
-t

61.32
61.30

\
ﬁ\ 25.02

,,,\ 25.03

I 28.08
\
T~ 2804

61.00

3.94.055

Nr.

14.00
14.02
14.04
14.12
14.20
14.42
14.54
25.01
25.02
25.03
25.05
28.00
28.04
28.08
32.00
32.30
32.31
32.32
34.02
36.00
36.51
35.52
61.00
61.02
61.03
61.04
61.07
61.30
61.32
61.34
61.36
64.00
64.10
64.13
64.14
64.15
64.18
64.19
64.22
64.25
66.00
66.18
66.19
70.18
70.19
99.00

Benamning

Pumphus

Yttre ror

Plugg med bricka
Plugg med bricka
Pumphuspackning
Plugg med bricka
Slitring (4)
Mellandel férsta steget
Mellandel

Mellandel med lager
Mellandel sista steget
Pumphijul
Pumphjulsmutter
Bricka

Mellandel

Skydd

Bricka

Skruv

Ovre skolden
Mekanisk tatning
Lasring, delad
Smérjnippel
Grundplatta
Pinnbult

Bricka

Mutter

Skruv

Stodfot

Bult

Bricka

Mutter

Pumpaxel

Glidlager

Ovre distanshylsa
Nedre distanshylsa
Distanshylsa
Lagerdistanshylsa (évre)
Legerdistanshylsa (nedre)
Koppling

Skruv

Kullager

Lasring

Stodring (7)

Skruv

Mutter (7)

Motor, komplett

se avshitt 13.1.
se avsnitt 13.2.
Ej installerad i motorerna 100-112

Monterad i mellandel (levereras ej separat)
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MHOFOpFIﬂHbIe BEPTUKAJIbHBIE MHOrOCTYNEeHYarkbie HacocChbl

MXV 50-16, 65-32, 80-48

MHCTPYKLUHXA NO 3KCIITYATALUHU
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BHUMATENIbHO NPOYTUTE U COBNOAANUTE
OAHHbIE UHCTPYKLUHUU

1. Ycnosua JKCnnyaTtauuu

CraHpapTHaa moauduKauuma

- [InA YMCTbIX HEB3PLIBOOMACHbLIX U HENErKOropHUMX XUAKOCTEN, He
onacHbIX ANA 3[0POBbA, HE COAEPKALLMX aBpasvBHbIX, TBEPALIX WK
BOJMIOKHUCTLIX YacTUL M He arpecCMBHbLIX K KOHCTPYKLMOHHbLIM
matepuanam Hacoca. pu 1cnonb30BaHWM YNNOTHEHUA U3 MaTepuana
EPDM Hacoc He MoXeT paboTaTb ¢ MacsioMm.

- MakcMmanbHO [OMyCTUMOE KOHEYHOEe AaBrieHWe B Kopryce
Hacoca: 25 6ap

- Temneparypa »uakoctu: ot -15 °C go +110 °C

- Hacocbl npeaHasHadeHbl ana padoTbl B MPOBETPUBAEMbIX 3aKPbITLIX
NOMELLIEHUAX C MaKCUMaslbHOW Temneparypoi Bosayxa 40 °C

2900 06./MUH.

HOMWH. MOLLIHOCTb ABUraTens Ao KBT: 4 7,5 22
Akyctnu. pasnenve ab (A) Makc.: | 69 74 76
Bkntoyenuit B yac Makc.: 30 24 15

I'IpM HeCTaHAapTHOM TUne ABurarena, yCinoBuAa SKCnyaralumMm U 3Ha4eHna
YPOBHA LWymMa - CM. B UHCTPYKUWK NO 3KCnnyaraumMmM asurarena.

Max 270 kg

493214

b MoaxsTve asuratens 6es Hacoca
¢ MoaHaTHe Hacoca ¢ asuratenem
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2. TpaHcnopTUpPOBKa

MoAHMMATL 1 TPAHCMOPTMPOBATL HACOC M HACOCHO-ABUraTeNbHbIA arperar
(6e3 ynakoBKH) Kak nokasaHo Ha puc. 1. MoaHuMars MeaneHHo (puc. 1c),
n3beras HEKOHTPONMPYEeMbIX BMOPALMA, YTO MOXET MPUBECTU K
nepesopauuBanunio. pn noaHATMM arperata B TOPU3OHTANbHOM
MONOYEHUN 3aLIeNIATL TPOCk! BONM3M LIEHTPA TAKECTH.

3. YcTraHOBKa Hacoca

OnekTtpoHacockl cepuit MXV 50-16, 65-32 1 80-48 B ctaHAapTHOWM
MOAUPUKALMKU  AOSKHBI yCTaHaBNMBATLCA C BEPTUKANbHLIM
NMOSIOXXEHUEM Basnia potopa M ONOPHLIM OCHOBAHUEM BHU3Y.
Bo3mo)xHa  ycTaHOBKa B FOPU3OHTANIbHOM  MONIOXKEHWU  C
COOTBETCTBYHOLUMM OMOPHBIM OCHOBaHUEM, NOCTABAAEMbIM MOA
3akas (cMm. pasgen 11). YctaHaBnuBaiTe HAacoC Kak MOXXHO Bnumxe
K TOYKE BcacblBaHWA (yuuTbiBaiTe BbICOTY CTONGa XXMAKOCTM HAA
BCacbIBaOLLMM MaTpyOKoM Hacoca).

OcTaBbTe BOKPYr arperata NpoCTPaHCTBO ANA BEHTUNALUMU
ABUraTend, nNpoBeAeHUA HKOHTPONA BpalleHUA Bana,
HanosNHeHUA Hacoca M CNMBa C BO3MOMHOCTbiO cbopa
WUOKOCTU (4NA CnMBa XUAKOCTEW, COLEp)KalUMX BpeaHble
BeLlecTBa, UM XUAKOCTEN, KOTOPbIE AOMKHbI CNMBATLCA MpH
Temnepatype 6onee 60 °C).

Cneaute 3a TeMm, uTo6bl npoAonMUTenbHas
cnyyarMHasa yTeuKa MUAKOCTHU He HaHecna ywep6a
nepcoHany unu o6opyaoBaHuIo.

YTeuka XMAKOCTU MOXKET NPOM30NTU B pesynbrate Ype3MepHOro
AaBneHuna, rMApaBAMYecKoro yaapa Wan HenpasuibHbIX AEUCTBUI
CO CTOPOHbI MepcoHana (Hanpumep, He3akpbiTUe 3arnyLiKu uau
KnanaHa) uAM  no  ApyruMm  npuuumHam. [peaycmotpute
BO3MOXHOCTb CTOKA MSIM aBTOMATUUYECKYIO CUCTEMY [ApeHa)ka B
cnyyae 3aTonneHnn n3-3a yTeUYkn UAKOCTH.

YcTaHOBUTE HACOC Ha MNOCKOW U rOPU3OHTANIbHOM MOBEPXHOCTH (C
NMOMOLLIbIO YPOBHA): HA OCHOBaHWM U3 yXXe 3acTbIBLLUEro LeMeHTa
WK Ha XECTKOW U HECYLLIeN MeTanIM4eCKon KOHCTPYKLMH.

Jna nonyyeHua yCToiunBoW onopbl, Npu HEOOXOAUMOCTH, BCTABLTE
pPAZOM C 4 aHKepHbIMKU GonTaMu 0TKaIMOPOBaHHbLIE NACTUHBI.

4. YcTaHOBKa ABuratens

Hacocbl  cepuit MXV ~ coeauHalotcA  cO  CTAHAAPTHBIMM
anekTpoaBuratenamMu KoHctpykuun IM V1 (IEC 34-7) c
cCoeANHUTEeNIbHbIMKU pasMepamMmn u HOMWHANbLHOW MOLLHOCTbIO
cornacHo craHaapty IEC 72.

Mpu noctaBKke Hacoca 6e3 ABUraTens CMOTPUTE MOLUHOCTb W
HOMMHaNbHoe uyucno 0o6OpPOTOB Ha 3aBOACKOW Tabnuuke, a
XapaKTepUCTUKKN B KaTanore.

BHUMAHMUE! [Buratenu [OMKHbI WMeTb JABa KPHOKa,
pacnonoXeHHble Ha MPOTUBOMOMOXHbBIX KOHUAX arperata M
npeaHasHayeHHble ANA NOAHATWA arperata B BepTUKaNbHOM
MONOXEHUM NMPKU NONOXKEHUU OKOHEYHOCTH Bana BHU3Y (pUc. 1b).

Mepen ycTaHOBKOM XOPOLUO MOYMCTUTE BLICTYMAOLLYO YacTb Bana
Asuratend, NPU3MaTUYECKyto LUMOHKY, OMOPHbIE MOBEPXHOCTU Ha
dnaHuax c 3alUuUTHLIM NaKoM, yOepuTe rpssb U PXKaBUKHY.
CmaxbTe BbICTYNaoLLYo yacTb Bana asurarens
aHTUONOKUPOBOYHBIM mMaTtepuanom, He KanawoLum,
M3roTOBNEHHBIM Ha OCHOBe rpadwuta. 3anpeLuaeTca UCnonb3oBaTb
Macno, TaK Kak 9T0 MOXET NOBPEANUTb HaXOAALLEMYCH BHU3Y MEX.
ynnoTHeHuto (cM. pasgen 9.1).

Ha Hacoc, HaxoaAwuminca B BEPTUKANbHOM MONOXEHUW, BCTaBbTE
BbICTYNawLyt0 4acTb ABWratens B COEAMHEHWe, coBMeluan
LINOHKY C Nasom, W npucTaBbTe GnaHeu ABuratena Kk ¢naHuy
BTYIKH.

MoBepHWTe ABUraTenb BOKPYr OCH, yCTaHaBNMBaA 3a)KUMHYIO
KOPOOKY B HY)XXHOM MOJIOXXEHUW W COBMELLAA OTBEPCTMA Ha
dnaHuax.

BHUMAHHUE ! 3akpenutb 4 BuHTta (70.18) raikon ¢naHua,
3a)XXMMaA MX paBHOMEPHO M NOOYepesHO B AuamMeTpasibHO
NPOTUBOMNONOXHbIX TOYKax (cM. pasaen 10.1).

lMepea n nocne npoBeAeHus onepauunu 3axkuma BUHTOB (70.18)
nposepbTe, YTO COelMHEHHUEe C BasloM Hacoca W Ban ABuratens
cBo60AHO BpallatoTCA BPYUHYHO (CHATL W 3aTeéM BEpPHYTb Ha
MeCTO 3aluMTHOE npucrnocobnenue 32.30).

BHUMAHMUE! Onepaunn no CHATMIO W 3amMeHe ABuratens
onucaHel B pasaene 9.

5. TpyObl

Paccuntatb avameTp TakMum o6pasom, YToObl CKOPOCTb YKUAKOCTH
He npesbiWwana 1,5 M/c Ha BcacbiBaHUu 1 3 M/C Ha noaave.
Ounametp Tpy6 He AomkeH ObiTb MeHblle auameTpa pactpybos
Hacoca.

CTpenkn Ha kopnyce Hacoca (14.00) o6osHauyarT naTpyOku
BcacblBaHuA 1 nogauu. Mepea noacoeAnHeHneM Tpy® nposepbTe
MX YACTOTY BHYTPU.

3akpenutb TpyObl Ha COOTBETCTBYHOLIMX KpenneHusx BOnU3u
Hacoca M NOACOEAMHUTb UX TakuM oBpas3om, 4YToObl OHU He
nepesaBanu CUMbl, HANPSXKEHUA W BMOPALMIO Ha HACcoC (CM. cxemy
YCTaHOBKM Ha puC. 2).
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1. Gunetp

2. JoHHbIN KNanaH

3. ObpartHbli knanaH

4. BarnaccHbli knanaH

5. 3aaBmkKa

6. Manometp

7. Onopebl 1 Kpennexus Tpyo

MpeAycMOTpUTE BO3MOMHOCTb CIIMBA MUAKOCTU M3 Hacoca
€3 He06XOAMMOCTH OMOPOHEHUA CUCTEMBI.

YcTaHOBUTE MNpPaBUNIbHO BO3MOXXHbIE KOMMEHcaTopbl  And

MOMOLLEHWA PaCLUMPEHHUI U LLYMOMOrOLLEHUS.

Ybeautechb B TOM, YTO YNIOTHEHUSA HE BBICTYNAKOT BHYTPU TPYO.

5.1. BcacbiBarowan Tpyba

B nobom cnyyae, avametp Tpy6 He AOMKEH ObiTb MeHblue
AvameTpa naTpy6KoB Hacoca.

Mpu NoOnoXeHuM Hacoca Bbille YPOBHA NepeKayMBaemMoMn
WMUAKOCTU (pUC. 2a) yCTaHOBMTE [OHHbLIA KfanaH, KOTopbli
LL0MXKeH BbITb NMOCTOAHHO B MOrPYXXEHHOM COCTOAHUM.
BcacbiBatoLlan Tpyba AOMKHA UMETb FrePMETUYHOE YMIOTHEHUE U
nomkHa paboTtaTtb B HapacTaloleM pexume BO u3bexaHue
00paszoBaHusA BO3AYLLHbIX MELLKOB.

Mpu pabote noa ruapaBNMYECKUM HanmopoM (puc. 2B) ycraHosuTe
3aBWKKY.

IMpu BLINOMHEHUW ONEpauUMK YBENUYEHWUA JaBNEHUA B PACTPeeNUTeNbHON
ceTu cobntoaaiite Tpe6oBaHUA MECTHBIX CTaHAAPTOB.

AnA npenoTspalleHUA nonagaHUA MHOPOAHLIX NPeAMeTOoB B
Hacoc ycTaHOBUTE Ha BcacbliBaHWUU GUNBTP.

5.2. MNogarowan Tpyba

B noaatowei Tpybe ycTaHOBUTE 3aABWXKKY ANA PErynMpoBKM
pacxoza, BbICOTbI HAanopa 1 noTpebnaemoi MOLLHOCTH.

Mexxay HacoCOoM 1 3aABMIKKOI YCTAHOBUTE MAHOMETP.

BHUMAHMUE! Mexay Hacocom M 3aABMXKOW yCTaHOBUTE
oOpaTHblii KnanaH AnA OCTAHOBKM 06paTHOro notoka npu
BbIK/IOYEHWUN HACOCHO-ABMraTebHOro arperara M AnA 3alluTsl Hacoca
OT M’MAPaBNNYECKUX YAAPOB.

Ecnu  3aABMXXKM  WMAM  KnanaHa MMelT  CepBOMpuBOL,
npeaycMoTpuTe BO3AYLUHbLIA AWK WK APYroe yCTPOWCTBO And
3aLUMTbl OT PE3KWX MOBLILLEHWH AaBNeHUs U3-3a PE3KUX U3MEHEHUI
pacxoza.

6. NMoaxntoueHne aNeKTPUUECKUX KOMMOHEHTOB
SﬂeKTpl/Il-IeCKVIe KOMMOOHEHTbl AOJDXHbI NOAKIKYAaTbCA
KBaﬂVI(DMLI.I/IpOBaHHbIM 3NIEKTPUKOM B COOTBETCTBUU C
TpeﬁOBaHVIHMVI MEeCTHbIX CTaHAapPTOB.

CobntogaiiTe npaBuna TeXHUKN 6e€30MacCHOCTH.

BbinonHute 3asemneHue. MoLcoeanHUTE NPOBOZ 3a3EMNIEHUS K
KOHTaKTy C CUMBO/IOM + .

CpaBHWTE 3HAYEHWA YaCTOTbl M HANPAXKEHWA B CETU CO 3HAUYEHUAMM,
yKasaHHbIMK Ha Tabnuuke M MOACOEAWHWTE CeTeBble NMPOBOAA K
KOHTaKTam B COOTBETCTBWM CO CXEMOW, HaXOAALENACA B 3aXKUMHON
KOpOoOKe.

BHUMAHMUE! MNpu pabote ¢ ABuratenem MOLLHOCTbIO OT 5,5 KBT
u Bbile u3beraite npAamMoro nycka. MpeaycmoTpuTe nynbT
ynpaBfieHWs C MNYCKOM MepeKtoYeHneM Cco 3Be3Abl Ha
TPEYrofbHWK UK APYroe MyCKOBOE YCTPOMCTBO.

[Buratenu, NOAKMOYEHHbIE K CETU HanpAamMyr
yepes TennoBble BbIK/IKO4aTenu, MOoryT
BK/IOYaATLCA aBTOMaTU4YEeCKN.

YcTaHOBUTE YCTPOWCTBO ANIA OTKAKOUEHUA OT CeTU Ha 06eux
nontocax (BblKaUaTenb Hacoca) ¢ MUHUMAbHBEIM PACCTOAHUEM
MEXAY KOHTaKTHbIMM YaCTAMMU B PA3OMKHYTOM MOSIOXKEHUU 3 MM.

YcTaHOBUTE aBapuiiHbIN BIKKOYaTENb ABUratend, pacCUuTaHHbIN
Ha NapameTpbl TOKa, yKasaHHble Ha 3aBOACKOMU TabnuKe.

Lpyrve BO3MOXHble MHCTPYKLUUWU CMOTPU B TEX. PYKOBOACTBE
asuratens (NpY HanMuMmM pyKoBOACTBA).

7. BBoa B aKcnnyaTtauuro

7.1. NpeaBapuTenbHbIN KOHTPOMb

MpoBepbTe, UTO coeAuHeHue ¢ Banom cBoOOAHO BpallaeTcA
BpyuHyto (pasaen 4). Y6eautbcA B TOM, UYTO BUHTHI (64.25)
coeanHeHunA 3aTAHyThl (cMm. pasaen 10.2).

Y6enutecb B TOM, UTO 3allUTHOE YCTPOWCTBO
coeanuHeHuA (32.30) 3aKpenneHo Ha BTYNKe.

7.2. HanonHeHue

BHUMAHHUE ! KaTteropuuecku sanpelnaeTcA 3anyckaTb
Hacoc BXOJIOCTYHO, laMe C LefibHo UCMbITaHUA.

3anyckanTe HacoC TONMbKO MOCAEe €ero MOMHOro 3anofHEeHUA
HUAKOCTbHO.

lMpn nonoxkeHuu Hacoca Bbille YPOBHA NepeKauyMBaeMom
WUAKOCTU (paboTa B pexnme BcacbiBaHWdA, pUC. 2A) Unu npu
HEeAOCTaTOYHOM BbICOTE Hamopa (MeHee 1 M) AnNA OTKPLITUA
o6paTtHOro KnanaHa HanosnHWTe BcacblBatowyto TpyOy M Hacoc
yepes cooTBeTCcTBYIOLLEee otBepcTHe (1) (puc. 3).

—

Puc. 3 (1) HanonHexue v otaywinHa
(2) OtaywmHa Ha BcacbiBaHU1
= (3) Cnus
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3) (3) (3)

[Mpu BepTMKanbHOM yCTaHOBKE, BO BPEMA HAMOMHEHWA CHATb
3arnyLky (2), 4tobbl BbIMYCTUTb BO3AYX CO CTOPOHbI BCACLIBaHUS.
[Tocne noABREeHMA XUAKOCTU BEPHYTb 3ariyLKy (2) Ha MecTo.
[Mpoaomkatbe HanonHeHuWe, NOKa >XUAKOCTb He JAonaet A0
OTAYLWMHbI (1) HA BepxHel KpbILKe. 3anonHATbL HAacoC A0 MOAHOro
BbIX0Aa BO3Ayxa M3 HAcoca W 3aTeM BEPHYTb 3arfyLUKW Ha mecTo (1).
[pn ropn3oHTanbLHOW YCTAHOBKE HAaMOMHATL W BbINMyCKaTb BO3AYX
yepes otBepcTHA (1) Ha kopnyce Hacoca (14.00).

Mpu pabote noa ruapaBnMYEeCKUM HaNnopom (puc. 2B) HanonHaAlWTe
Hacoc, MeANeHHO OTKPbIBaA 3aABWXKY Ha BcackiBatoLen Tpybe Ao
MOSIHOrO PaCKpPbLITUA; NPU 3TOM, 3aZBUXKKa B nojatollein Tpybe u
oTAYLWMHbI (1) M (2) AOMKHBLI ObITb MNOMHOCTBLIO OTKPbLITHI (PUC. 3),
4TOBbI BbINYCTUTL BO3AYX.
Bo BpemA HanonHeHWA AepMUTE OTKPbITLIMU
oTaywuHbl (1) U (2) ToNbKO B TOM cnydyae, ecinu
noctynarowiad MHUAKOCTb, NO CBOEW npupose,
y4yuTbIBaA ee TemnepaTypy v AaBneHue, He onacHa.
Mpu HeobxoAMMOCTH, ycTaHOBUTE Ha OTAYLUMHAX (1) 1 (2) naTpyOku
C KpaHoOM/KfianaHoMm AnA ynpasieHnA BbIXOAALLEN XNUAKOCTbIO.
Mpwn pabote ¢ nopatoLLen TpyBoH B rOPU3OHTASILHOM MOMOKEHUM WK HIKE
Hacoca, BO BPeMA HarOMHEHNUA JepXuTe 3afBUXKKY B nojaroleii Tpybe
3aKPbLITON.

7.3. MycK U KOHTponb paboTbl Hacoca

3akpbiTb oTAYyLWMHBI (1) 1 (2) (puc. 3).

3aI'IyCTVITe HACOC, 3aKpbliB 3aABUXXKY Ha noga4vye M NONHOCTbHO
OTKPbIB 3aABWMXKY Ha BcacbiBaHuu. Cpasy >ke nocne 31oro
MeAsNIeHHO OTKPOWTE 3aABWXKKY Ha moaadve, perynupya pabouue
napameTpbl B npefenax, ykasaHHblX Ha 3aBOACKOM Tabnuuke.
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MpoBepbTe, 4TO HanpaBsneHWe BpalleHWA COOTBETCTBYeT
HanpaBneHWIO CTPEeNIKU Ha BepxHeW KpbilwKe (34.02): npoTus
4acoBOW CTpPEeNnKW, ecii CMOTPeTb Ha ABUraTeflb CO CTOPOHbI
pabouero Koneca; B NPOTUBHOM Clly4ae, OTKIOUNTL HACOC OT CETH 1
NOMEHATb Hasbl.

MpoBepbTe, YTO Hacoc paboTaeT B npeaenax cBoux pabdounx
napameTpoB 1 He NoTpebnaeT MOLHOCTH Bornblue, YeM yKasaHo Ha
Tabnuuke. B npotMBHOM criyyae, oTperynupyiTe 3aiBUXKY Ha
noZaroLLei Tpyoe unu pene LaBneHusa (€CnM TaKOBOE UMEETCS).

Ecnu 3anuBKka npepbiBaeTca (HEMOCTOAHHLIN NOTOK Ha noaadve npu
OTKPbITLIX 3aABWXKKaxX) WAM ecnu AaBfeHWe Ha MaHomeTpe
konebneTtca, MPOBECTM MOBTOPHbLIAN BHIMYCK BO3Adyxa Ha
BCacCblBaHUK (2), NPOBEPUTb MTEPMETUYHOCTb BCEX COEAMHEHUN
BCachIiBatoLLen TpyObl M KPENKO 3aTaHYTb BbIMYCKHYH 3arnyLuKy (2)
1 CNMUBHbIE 3arnyLUKK (3) CO CTOPOHLI BCacbiBaHua (puc. 3).

BHUMAHUE! npu nonomeHUH Hacoca Bbille YPOBHA
nepeKauMBaemMon MMAKOCTH (paboTa B peume BcacblBaHUA,
puc. 2A) nocne [OAroro NpPocToA Hacoca nepen HOBbIM
BKNIOYEHWEeM MpoBepbTe, YTO HACOC HAMONHEH MUAKOCTbIO 1
BO3yX CTpaBJieH.

B npotuBHOM cnyyae, npoBepbTe padoTy (3aKpblTe WU
repMeTUYHOCTb) IOHHOTO KianaHa U HanosIHUTE HACOC XUAKOCTLIO
(pasgen 7.2).

Hukoraa He ocTaBnAnTe Hacoc paboTaTb C 3aKPLITON
3aABUMKOI Gonee, ueM Ha 5 MUHYT.
MpoaomxutensHasa pabota Hacoca 6e3 o6mMeHa BOAbl B
HeM MpWBOAMT K OMACHOMY MOBLILLEHWIO TEMMEpPaTypbl U
[aBneHus.
B ycTaHoBKax, rae BO3MOXHa paboTa C 3aKpbITOi 3a[BUMKOM, YCTaHOBUTE
BannacHblit kKnanaH (pMc. 2) ana obecrnevyeHna MUHUMASbHOMO
pacxoaa, npubnuantensHo paBHoro: 1,6 M4 ana moaenu MXV 50-16
1 3 M*%4 anda moaenn MXV 65-32 1 5 Mm%y ana moaenn MXV 80-48.

Korna Boaa neperpeta BCNEACTBUE MPOAOIKUTENBHON paboThl ¢
3aKPbITOV 3aABUXKKOW, Nepea OTKPbITUEM 3aABUXKKM OCTaHOBUTE
Hacoc.
Bo n3bexxaHMe BO3HUKHOBEHMA OMACHOCTW ANA MONb30BaTeNen U
BpeAHbIX TEMnoBbIX BO3AEUCTBMIA Ha YCTAHOBKY BCNeACTBUE
60nbLLOM Pa3HOCTM TeMnepaTypbl, NOAOKANTE, NOKa BoAa OCThIHET,
npexJae 4em CHoBa 3anyCcKaTb HAcOC M OTKPbIBATb C/IMBHbIE W
3a/IMBHbIE 3aryLLUKH.
ByabTe BHUMaTenbHbl NpPU NepeKayuBaHUU TFOPAYMX
muaKocten. He npuxacaWtecb K MWAKOCTH, ecnu ee
Temnepartypa npesbiwaeT 60 °C. He kacanTecb Hacoca unu
ABUraTend, ecnu ero Temnepatypa Ha MNOBEPXHOCTH
npesbiwaet 80 °C.

8. Tex. yxoa v KOHTPOMb Hacoca

Mpn HopmanbHBIX YCNOBKUAX JKCMyaTauMn HaCOCHO-ABUraTeNbHbIN
arperart He TpebyeT NpoBeAeHUA TexX. 0OCNY)KUBAHWS.

PerynApHo nposoanTe OCMOTP Hacoca WM MOAKNIOUYEHHbIX K
HeMy YCTPOMCTB ANA NPOBEPKU repMEeTUUHOCTH.

MpoBepbTe repMETUYHOCTb 3aLUUTHOrO YCTPOWCTBA COEAMHEHMUA,
pacnosioXXEHHOro Ha Bany C BHELLHER CTOPOHBI.

CneuwnanbHan BopoHKooOpasHasa GopmMa BEPXHEH KPbILLKK CRY>KUT
ONA cAepuBaHuA  HebonblKMX  yTeyeK, BO3HUKAKOLIMX
HenocpeACTBEHHO Nocne nycka.

C uenbto 6bICTpOro o6HapyeHUA yTeuek nogaepmusanTe
HacoC 1 OKpYyMarolliee NPOCTPaHCTBO B YACTOTE.

Yepes perynAapHble NPOMEXYTKM BPEMEHU NpouuLlaite GunbTp Ha
BcacbiBatoLlen Tpy6e W/unu AOHHLIA KnanaH; KOHTponupyite paboune
XapaKTEPUCTUKK W NoTpebnaemMyto MOWHOCTb. LLlapukonoawmnnH1Km
ABvrartend u NoALWMMNHUK Hacoca (66.00, cM. pasgen 9.2) cmasbiBatotcA
HenpepbIBHO. HeT HEOBXOAMMOCTU B NPOBEAEHUM NMOBTOPHBLIX CMa30oK.
Bo3MoMHble NpoyMe yKazaHUA CMOTPUTE B UHCTPYKUMHU MO
aKcnnyaTauuu Asuratena (ecnv Takosasa umeeTcs).

MNMocne HeKoTOpOro BpemMeHM paboThl arperarta, YCTPaHWTb
U3BLITOUYHYHO CMa3Ky, BbILLEALLYHO U3 NOALIMMHKKA (66.00).

Mpu paboTe c BoAoOK, coaepralLlein Xxnopuasl (xnop, MopcKas
BOAA), PUCK KOPPO3UK YBENNYMBAETCA MPU HaNWYUK CTOAYEH BOAbI
(a TakKe C yBenuyeHnem temneparypbl U yMEHbLUEHWEM 3HAYEHUA
KMcnoTHocTM pH). B Takux cnydasx, ecnu Hacoc ocTtaeTcA 6es
paboTbl B TeueHWe NPOAONKUTENbHbLIX NEPUOAOB BPEMEHHU,
Heo6X0AUMO NOSIHOCTHHO CIIUTb HUAKOCTD.

o BO3MOXHOCTH, Kak B ciyyae BPeMEHHOWH paboTbl C rpAsHbIMHU
XMAKOCTAMM, NMpOKayanTe Yyepes HacoC HEMHOr0 YMCTOW BOAbl ANA
yhaneHua ocazkos. JI6o, nocne cnuea BOAbl, MPOMbITb HACOC, 3aiMB
He MeHee 40 n unCTOM BOAbI B 3aAMBOYHOE OTBEpCTHE (1) CO CTOPOHBI
nojayn 1 Aas el BbIATM yepes CnMBHOe oTBepcTHe (3) CO CTOPOHHI
BCachiBaHua (puc. 3).

Mpu npomomKUTENnbHbIX MNPOCTOAX, KOrga cyulecTByeT
ONacHOCTb 3aMOpa)KMBaHWUA, HEO6XOAUMO CRUTb U3 Hacoca
BCHO MUAKOCTb. CHATb 00e 3arnyLuku (14.12.) - nos. 3, puc. 3.
MNepen HOBbLIM BKNOYEHWEM ABUraTeNA HanoNHUTE NOMIHOCTbIO
Koprnyc Hacoca BoAol (cMm. pasgen 7.2) u ybeauteck B TOM, YTO
BaN He 3abnokupoBaH B pesynbtate o6neAeHEeHWs, NpUannaHua
NMOBEPXHOCTEW MeX. YNNOTHEHWIA MK NO APYrMM npuunHam. Ecnu Ban
He pasBnokvpyeTcsa BPYYHYO, HEOBX0AMMO pas3odpatb U MPOYUCTUTL
Hacoc.
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Mepen npoBeaeHueM Tex. 06CNYUBAHUA OTHIIOUUTE
Hacoc OT ceTu U ybeauTeCb B TOM, UTO OH HE MOMeET
6bITb CNyyatHO BKAKOUEH.

9. Pasz6bopka

Mepen pasbopKoi Hacoca 3aKpPOUTE 3aABMXKKU Ha BCACbIBaHUU U

noJadye v cnenTe *MAKOCTb U3 Kopnyca Hacoca (puc. 3).

Mpn pasBopke unM NOBTOPHOM cOOpKe Hacoca Monb3yiTechb

CXeMOW, AaHHOM Ha yepTexe B paspese (pasaen 13) - puc. 4,51 6.

Pasbopka M OCMOTP BCEX BHYTPEHHUX yacTeid MoryT ObiTb

NpoBeZeHbl, He CHUManA Kopnyc Hacoca (14.00) ¢ Tpy6.

MocnenoBatensHOCTL pasbopKu Hacoca:

1. OTMETUTb MONOXKeHue Asurarenda Ha BTynke (32.00), nonoxeHve
BTY/IKM Ha BepxHeWn Kpbllwke (34.02), HA HAPYXXHOM KOXyXxe
(14.02), Ha kopnyce Hacoca (14.00);

2. OTKPYTUTb BWHTHI (32.32) c waiboi (32.31) u 3awuTHOE
npucnocobnexne coeanHenus (32.30);

3. ocnabutb BUHTHI (64.25) coennHenua (64.22);

BHumaHue! Bo n3bexxaHue cxxatua npy>kuHbl ynnotHeHua (36.00)
13-3a 0CeBbiXx CMelleHuih Bana (64.00) pexkomeHayetca
ocnabnAatb BWHTHI (64.25) coeauWHeHua (64.22) pake npu
BbIMNOSIHEHWW CHATUA UM 3aMeHbl ABUraTens.

BepHyTb 3atem Ban (64.00) Ha MecTO, Kak ykasaHo B pasaene
10.2.

4. 0TCOEANHWUTL NPOBOA OT 3aXKMMHOW KOPOOKM, OTKPYTUTb BUHTHI
(70.18) c raiikamu (70.19) 1 3BNeYb ABUraTenb 13 COEANHEHNA
(64.22) - puc. 4 a;

5. cHATb BUHTBI (61.07) 1 cHATb BTYNKY (32.00) ¢ NOALUMMHUKOM
(66.00) u coennHeHvem (64.22) c BepxHeN Kpbllkn (34.02) u
Bana (64.00) - puc. 4b;

6. cHATb raiku (61.04) ¢ waibamu (61.03) ¢ aHKepHbIX BoONTOB

(61.02);

7. CHATb BEPXHIOK KpbIWwKy (34.02) ¢ Bana (64.00) M Hapy>KHOro
KoXKyxa (14.02) - unu BMeCTE C Hapy>XHbIM KOXXYXOM M3BfieYb U3
Kopnyca Hacoca (14.00) - ucnonb3ya MONOTOK WUAKU pblyar u
BbINOMNHAA  M3BNEKalolne ABWXKEHWA  NooyepeaHo B
AnameTpanbHO NPOTUBOMOMOMXKHBIX TOUKAX (PUC. 4C).

lMocne cHATUA BepxHeW KpbilwKK (34.02) BCe BHYTPEHHME YacTu

cB00OOAHO U3BneKkaroTca U3 kopnyca (14.00).

a
99.00
70.18 ‘
i —
70.19 H

66.19 66.18 66.00

32.32

32.31 32.00 64.22 64.25 61.07

61.04

61.03

34.02

61.02

36.00

64.00

14.02

14.00

Puc. 4 aWassneuenue asuratens
b U3BneyeHre coeamHUTENBHON BTYNKK
¢ U3Bneyerme BepXHEN KPbILLKK



Bpawarowanca
yacTe

9.1. 3ameHa MexaHUUYeCKoro YMJIOTHEeHUA
CHuMHUTE MexaHuuyeckoe ynnoTHeHune (36.00) - BpaliaroLyroca
yacTb - ¢ Bana (64.00), cnean 3a Tem, 4toObl He Mouapanatb Ban u
HeMOZBWXHYIO 4aCTb BEPXHEN KpbIlKK (34.02).

Y6enuteca B TOM, YTO MpPYy)KMHa HOBOW MeXaHWYeCKOW
NPOKNaZAKW MMeeT HanpaBieHWe HaMOTKM, coBnajarllee c
HanpaeneHWeM BpalleHWsa Bana, T.e. MPOTUMB YacOBOW CTPEKH,
CMOTPSA CO CTOPOHbI HEMOABMXHOIO KoMbLa.

M 36.00
64.00 HenoaswmxkHa

A YacTb
36.00

'EEh‘ 34.02

% 14.20
i

1

Puc. 5 YcraHoBKa MexaHM4eCcKoro ynnoTHeHus

= 36.52

— H1— 14.02

4.93.226/1

MpoBepbTe, UTO BCE KOHCTPYKUMOHHbLIE YacTW, ¢ KoTopbiMu ByaeT
KOHTAKTUpOBaATb YMJIOTHEHUe, 4YUCTble U He UMEerT OCTPbIX
3ayCeHLeB.

YNnoTHUTeNbHblIe KONbLA U3 3TUNEH-NPONUNEeHa HU B KOEM
crny4yae He AONMHbI KOHTAKTUPOBaTb CO CMa30YHbIM MaciiomM
WnU gpyrov cmaskom. [na obneryeHna yCcTaHOBKM MPOKNAAKK
CMaXXbTe Ball, rHe3ao HEeNnoABMXXHOW YacTu U YNNOTHUTENNbHbIE
KOMbLa YMCTOM BOAOW UK ApPYyrMMm CMa3o4yHbiM MaTtepuasnom, He
paspyLlaloLLmMM yrIoTHEHHE.

Hacaaute Bpauatoulytoca yacte Ha Ban (64.00) Ao ynopHoro
Konbua (36.52), octaBnAa MpPyXMHYy B pas3»aToM COCTOAHWM.
[MpoBepbTe AAMHY A0 M nNOcCne HacadkM W NOAHUMUTE
BpaLLatoLLieeca KonbLo A0 HayanbHo AnuHbl (L1 Ha puc. 5).
Takum 0b6pasom obecneunBaeTca NPaBUIbHOE CXaThe MPYXWHbI
npu yctaHoBKe HEeNOABMXHOW YacTu U nocne 3aKpenneHua Bana B
coeanHeHun (L2 Ha puc. 6b).

Mpwm yCTaHOBKe cobntonanTe HeoBxoaWMble Mepbl
NpPefoCTOPOXKHOCTH, YTOOblI HE MOBPEAWUTb YNNOTHEHWE yAapamu
noA OCTPbIMKU yrnamu.

9.2. 3ameHa LUapMKONOALUMMHUKA
Mpun 3ameHe wapwukonoawmnnHuka (66.00), 3ameHAlnTe ero Ha
noAWMNHUK TMna 2Z, C3, uMeroLwmnn pasmepsbl, yKkasaHHble Ha

3aMeHAEeMOM NOALLMMHUKE " nmcnonbaysa CcMasky,
COOTBETCTBYHOLLYIO paboyei Temneparype.
Pasmep noalmnHuka 3aBuCUT OT pasmepa Asurartens:
Paswvep asurarena LLlapnKonoALmMnHUK
100-112 6208, 2Z, C3
132 6310, 2Z, C3
160-180 6313, 2Z, C3

9.3.MoAWMNHUK nNepBOAW CTYNEHU U

MPOMEeXYyTO4YHbIXM NOAQLUUMHUK

Hacocbl cepurt MXV 50-16, 65-32 u 80-48 wumetoT BTYNKYy
noAwunHuka (64.10) Ha Bany (64.00) M NOALMMNHUK B KOpnyce
cTynexu (25.03) 3a nepBbIM padoUMM KONecoMm (cuutas OT CTOPOHbI
BcacbiBaHud). HaunHasa ¢ moaenen MXV 50-1611, MXV 65-3208 u
MXV 80-4806 B Hacoce MMeeTCA TaKXe MNPOMEXYTOYHbIN
NOALUMMHKK (CM. pasaen 13.1).

[na npaBuibHOTO NPOBEAEHWA MOBTOPHOW cOOPKKU Hacoca nepen
pa3BopKoi MNpPOHyMepy#Te OTAENbHbIE KOpryca CTyrneHen U
OTAENbHbIX PACMOPHbIX BTYNOK (CM. ANMHY W MONOXEHUe BTYNOK Ha
yepTexe B paspese, pasgen 13.2).

10. O6paTHana cbopKa

Mpv npoBeaeHUn oBpaTtHOM COOPKM BLINMOMHAKTE TE XKe onepauuu,
yTo U nNpu pasbopke, HO B oBpaTHOW NocneaoBaTeNbHOCTU (CM.
pasaen 9).

[MpoBepbTe cocToAHWE KOMbLUEBbIX YNNOTHEHWA (14.20) 1, ecnn oHx
NnoBpPeXAeHbl, 3aMeHnUTe UX. Y6eautecb B TOM, YTO YMIOTHEHWUA
(14.20) nnoTHO cuAAT B rHesdax Ha kopnyce Hacoca (14.00) v Ha
BEPXHe Kpbilke (34.02). CMouuTe ynnoTHUTENbHbIE KOMbLia YMCTOM
BOZIOW UK APYrMM HepaspyLUaroLLMM CMasblBatOLLMM Matepuaniom.

10.1. 3aK1MMHbIe napbl

Bnoknposou. laiku Ha BuHTbl (61.07) | BuHTbI Bunbl (70.18)
raiku padoyero |aHKepHbIX |Ha BTynke - |(64.25) B C ramkamu
koneca (28.04) 6onTax (61.04) |Bepx. KpbllLKalcoeanHeHun |(70.19)

35 Nm 50 Nm 60 Nm 50 Nm 40 Nm

Mpu satAruBaHuM raek (28.04) cneaute 3a TeM, 4ToObl He
nouapanarb Ban rae4yHbIM K/I04YOM Ha NMPOTUBOMONOXHON CTOPOHE.

BHUMAHME ! Taiikn Ha aHKepHbix 6onTax (61.04), BUHTHI
(61.07) Ha BepxHeW KpbiLLKe U BUHTHI (70.18) ¢ rankamu (70.19)
Ha BTYNKe AOJMKHbI 3aTArMBaTbCA PaBHOMEPHO, BbINONHAA
3aTArMBaHWe NoovyepeaHo B NPOTUBOMOJNIOMHBIX TOUKaX.

1.93.226/2

oY

Puc. 6A

Puc. 6B
Potop Ha omope, Ban He 3abnokupoBaH PoTop MOAHAT, nosuuusa And
B COEAMHEHMM. 6nokunpoBaHus Bana B
(*) LLTngT AnA noaHATUA Bana COeZIHeHNN

10.2. OceBoe nonoMeHUe potopa Hacoca

B BepTMKanbHOM MOMOXEHWUU U C OMOPHOW No3uunn (pUc. 6A)
noAHMMUTE poTOp, AenaA ynop Ha WTUGT, BCTaBMEHHbIN B
oTBEPCTWE Ha Bany, A0 TOr0 MOMEHTa, NoKa WTUOT He ynpeTca
CHM3Y B coeauHeHune (64.22). B takom nonoxeHuu (puc. 6b) Ban
(64.00) pomkeH ObiTb 3a6M0KMPOBaH B COEAMHEHMU MOCPEACTBOM
pPaBHOMEPHOrO 3aTArMBaHWA BUHTOB (64.25).

Mocne aToro BbIHYTh WITUPT.

YcraHoBWTL ABWraTenb, NoAb3yACb UHCTPYKLMAMM, NMPUBEAEHHBIMU
B pasgene 4.

11.fopusoHTanbHan ycTaHOBKa

11.1. YcTaHOBKa ONOPHbIX HOMEK

[Mpn ycTaHOBKE OMOPHBIX HOXKEK CreayeT OTKPYTUTb BCE YeTbipe
ramku (61.04) Ha aHkepHbIx GonTax (61.02) - cM. yepTexx B paspese,
pasgen 13.

BHUMAHWE T OTKpyuuBaWTe BCE ramKW, a HE TOJIbKO ABE
ramku, pacrnofioKeHHble Ha CTOPOHE, Ae OMOPHbIE HOXKH
KPEMATCA K BepXHeW KPBbILLKE.

UT06bl OTKPYTUTL YeTbipe ranku (61.04) cneayeTt CHATb BTYJIKY
(32.00). YcTaHOBMB HAcoc B BEPTUKANIbHOE MONOXEHWUE, BbINOMHNUTb
onepauuu 1-6, onucaHHble B pasaene 9.

Y6partb waibsl (61.03) ¥ NPUKPENUTL OMOPHYK HOXKY (61.30) K
CTOPOHE BepxHel Kpblwkn (34.02), cooTBeTCTBYyHOLLEN
HanpaBneHuto kopnyca Hacoca (14.00), koTopoe 3aBUCHT OT
pacnofioeHWA CUCTEMbI: BCacbiBaHWe crneea M noaaya cnpasa
unu HaobopoT (pMc. 7).

4.93.213/3

4.93.213/4

BapMaHT 1: BcacblBaHue cnesa, BapMaHT 2: BcacblBaHve cnpasa,
nojaada cnpasa noaava cnesa

Pvc. 7 HanpasneHnue pactpy6oB Hacoca npu ropusoHTanbHON yCTaHOBKe

He BcTaBnsiTe ABe waibbl (61.03) HA OMOPHY HOXKY, €Ciu
OKOHEYHOCTH aHKepHbIX 6onToB (61.02) He BLIXOAAT U3 raek (61.04).
3aTAHUTe yeTbipe raMku, BbINOMHAA 3aTArMBaHWe noo4vepeaHo
Ha AMameTpasnbHO NPOTMBOMOMOMHbBIX TOUKaX. 3aXKMMHbIE napel
B COOTBETCTBMM C AaHHbIMU. NpuBeAeHHbIMK B pasaene 10.1.
BepHyTb Ha mecTto BTynKy (32.00) ¢ coeanHeHuem (64.22) wu
pacnonoXuTb Ban Hacoca Kak ykasaHo B pasaene 10.2.
YctaHoBUTL ABUratenb, Kak ykasaHo B pasaene 4, pasmellan
KOHTAKTHYI0 KOPOOKY OTHOCMTENIbHO OMOPHOW HOXKKM (61.30)
COOTBETCTBEHHO KOHCTPYKLIUKU CUCTEMBI.

YcTaHOBMB HACOC B FOPU3OHTANIbHOM MOMOXKEHWUU, NPUKPENUTL
BTOPYO OMOPHYI HOXKY (61.30) K ocHoBaHuto (61.00), ucnonbays
BUHTbI (61.32), waibbl (61.34) u raiiku (61.36) U KOHTpONMpys
rOPMU30HTaNbHOCTb OMOPbLI OTHOCUTENBLHO NEPBON ONOPHOW HOXKM.

12. 3anacHble YacTu

Mpu oBpalleHnn B KOMMNAHUIO-NPOU3BOAUTENDL 3a 3am. YacTAMM,

yKasblBaiTe HauMeHOBaHWE, HOMEP MO3MLUKM Ha uyepTexe B

paspese (pa3gen 13) U aaHHble 3aBOACKOW TabnMuKK (Tvn, AaTta u
nacnopTHLIM HOMep Hacoca).

MNpu ocmoTpe U peMoHTe Hacoca nepea ero oTnpaBKoOK
WU AOCTaBKOM B MacTEpPCKyt0 CNEWTe M3 HEero XMAKOCTb
1 TLaTeNbHO MOYUCTUTE BHYTPU U CHAPYXKMU.

B naHHOe pyKOBOACTBO MOTYT OblTb BHECEHbLI UBMEHEHHS.

35



13. YepTter B pa3pese M HaUMeHOBaHWe YacTen Hacoca

MXV 50-16
MXV 65-32
MXV 80-48

|

3.94.055

64.00 =
14.54¢ =
14.02 =
\

14.42 | —
1420 Al |T I
2501 — 3 =

I
1400 - m
14.12
14.12
61.00
61.36
61.34
61.32 :
61.30

36

Nr.
14.00
14.02
14.04
1412
14.20
14.42
14.54
25.01
25.02
25.03
25.05
28.00
28.04
28.08
32.00
32.30
32.31
32.32
34.02
36.00
36.51
36.52
61.00
61.02
61.03
61.04
61.07
61.30
61.32
61.34
61.36
64.00
64.10
64.13
64.14
64.15
64.18
64.19
64.22
64.25
66.00
66.18
66.19
7018
7019
99.00

HanmeHoBaHu1e

Kopnyc Hacoca

Hapy»Hbl KOXyX

3arnywwka c wanboin
3arnyLuka c wainboin
YNnoTH1TENbHOE KONbLIO
3arnywwka c wanbon
YnnotHutensHoe KonbLo (4)
Kopnyc nepBo# cTynexu
Kopnyc ctynenu

Kopnyc cTynexu ¢ noALWMUIHUKOM
Kopnyc nocneaxen ctynenu
Pabouee Koneco
BrnokupytoLuan raiika paboyero koneca
LLlain6a

CoeanHuTenbHas BTyNKa
3aluTHoe yCTPONCTBO
LLlain6a

BuHT

BepxHAa KpblLLKa
MexaHuueckoe ynnotHeHve
CTonopHoe Konblo, 2 Yyactu
CTonopHoe KonbLo
OcHoBaHue

AHKepHbI1 GonT

LLlai6a

laika

BuHT

OnopHaA HoXKa

BuHT

LLlai6a

[anka

Ban

BTtynka noawmnHmka
BepxHaa pacnopHaa BTynka
HwxHAA pacnopHaa BTynKa
PacnopHasa BTynka
PacnopHana BTynKa NoALMMNHUKA (BEPXHAR)
PacnopHan BTynKa NoALMMNHUKA (HUKHARA)
CoeanHexune

BuHT

LLlapnkonoALWKnnHKK
[MpenoxpanutenbHoe KonbLo
CTonopHoe KonbLo (7)

BuHT

lanka (7)

Owratens B cOope

BcTpoeH B Kopnyc cTynexu (0TAENbHO He nocTaBnAeTca)

(4)

(5) Cm. pasnen 13.1

(6) Cm. paspen 13.2

(7) OtcytcTByeT B ABurarensx 100-112




MXV 50-16

13.1.

25.01

Il

N
o
\S]

N
o
o
@

(]

25.05

2

28.00

Composizione stadi
Stages composition

Stufenzusammensetzung
Composition des étages
Composicion elementos

Mellandelarnas sammanséttning

CocTaB cTyneHeu

Corpo primo stadio, senza canale di ritorno
First stage casing, without return channel

Stufengehause erste Stufe, ohne Ruckfihrkanal
Corps premier etage, sans canal de retour
Cuerpo primera etapa, sin canal de retorno

Mellandel férsta steget, utan returkanal
Kopnyc nepeo# ctyneHu, 6e3 Bo3BpaTHOro KaHana
Corpo stadio con canale di ritorno
Stage casing with return channel
Stufengehause mit Richfihrkanal
Corps d'étage avec canal de retour
Cuerpo elemento con canal de retorno
Mellandel med returkanal
Kopnyc cTyneHu ¢ BO3BpaTHbIM KaHanom
Corpo stadio con cuscinetto ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Stage casing with bearing hd 16
Stufengehause mit Lager HIRE 15
Corps d'étage avec coussinet Py ° 14
Cuerpo elemento con cojinete
Mellandel med lager H‘ H‘ ® bt 13
Kopnyc cTyneHu ¢ noALMNHUKOM ° ° ° 12
Corpo ultimo stadio senza anello di tenuta ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ° hd ° 1
Last stage casing without wear ring ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ o o L o 10
Stufengehéuse letzte Stufe ohne Spaltring ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ° ° ° ° ° 9
Corps dernier étage sans bague d'usure ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ° ° ° ° ° ° 8
Cuerpo ultimo elemento sin anillo cierre
Mellandel sista steget utan slitring b hd d hd hd d d 7
Kopnyc nocneaHei ctyneny 6es il o||o||leo]]e o ||o || o 6
YMIOTHUTENBHOMO KOMbLia ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Py ° Py Py ° ° Py ° 5
Girante ° ° ° ° ° ° ° ° °
imoolier [ [ 4
Laufrad ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 3
Roue ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° 2
Rodete Feo| o o —e Feo| o o —e e o e 1
Pumphijul == == L : U
Pa6ouee koneco MXV50-1602 03 04 05 07 08 09 10 12 14 16 b | d
13.2. Composizione giranti e bussole e
Impellers and sleeves composition
Laufrader und Hillsenzusammensetzung
Composition des Roues et entretoises
Composicidn rodetes y distanciadores
Pumphjulen och slitringarnas sammansattning
CocTaB Pabouee Koneco U BTyNOK
36.51
36.52 36.51
4.93.285/2 4.93.285/3
64.13 = 36.52 i
IS ‘
25.10 3 i‘_ H 64.13 i
64.15 2 64.15 |
13 13
28.00 ; 28.00 ;
I\ ) L
I T i
64.10 @ j 64.10 i&
| |
64.19 im_w 64.19 e
) [, |
64.14 L :1071 J 64.14
3 !
28.08 ! 28.08 I
| |
28.04 ! 28.04 ‘

MXV 50-1602-60 Hz

MXV 50-1603 >
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MXV 65-32

13.1

25.01

25.02

25.03

25.05

28.00

13.2.

38

. Composizione stadi

Stages composition
Stufenzusammensetzung
Composition des étages
Composicion elementos
Mellandelarnas sammansattning
CocTtas cTyneHeu

Corpo primo stadio, senza canale di ritorno

First stage casing, without return channel
Stufengehause erste Stufe, ohne Ruckfuhrkanal
Corps premier etage, sans canal de retour

Cuerpo primera etapa, sin canal de retorno
Mellandel forsta steget, utan returkanal

Kopnyc nepsoi cTyneHu, 6e3 BO3BpaTHOrO KaHana

Corpo stadio con canale di ritorno
Stage casing with return channel 1
Stufengehause mit Ruchfihrkanal |

Corps d'étage avec canal de retour }
Cuerpo elemento con canal de retorno T 1
\
\

Mellandel med returkanal
Kopnyc cTyneHu ¢ Bo3BpaTHbIM KaHanom

Corpo stadio con cuscinetto
Stage casing with bearing
Stufengehause mit Lager

Corps d'étage avec coussinet
Cuerpo elemento con cojinete
Mellandel med lager

Kopnyc cTyneHu ¢ noawWnnHUKOM

Corpo ultimo stadio senza anello di tenuta

Last stage casing without wear ring

Stufengehause letzte Stufe ohne Spaltring

Corps dernier étage sans bague d'usure

Cuerpo ultimo elemento sin anillo cierre

Mellandel sista steget utan slitring

Kopnyc nocneaHelt ctynenu 6e3 yniaoTHUTENBHOTO KonbLia

Girante HHH
Impeller ° °
Laufrad ‘ ‘ H ‘ ‘ ° °
R

Rggzte hd hd
Pumphijul == Fo— o= e

Patouee Kkoneco MXV 653202 03 04 05 06

+
+

d

O
H1—TH=|N|W|_h|lO[O|N|[00 | ©

Composizione giranti e bussole

Impellers and sleeves composition

Laufrader und Hillsenzusammensetzung
Composition des Roues et entretoises
Composicidn rodetes y distanciadores
Pumphjulen och slitringarnas sammansattning

Coctas Pabouee Koneco 1 BTYNoK 36.51 : 4.93.286/3
36.52 N f—

4.93.286/1

|

36.51 6413 }é
36.52 4.93.2‘86/2 | 1 P
64.13 I 6415 i"g’
28.00 i o 28.00 ] } L
64.18 Bl 6418 i
64.10 ix 6410 %g
6414 o 64.14 1;
28.08 } 28,08 i

| ‘
2804 " \Ixv 65-3202 28.04 |

MXV 65-3203 >



MXV 80-48

13.1. Composizione stadi
Stages composition
Stufenzusammensetzung
Composition des étages
Composicion elementos
Mellandelarnas sammansattning
CocTaB cTyneHeu

25.01 Corpo primo stadio, senza canale di ritorno
First stage casing, without return channel

% Stufengehause erste Stufe, ohne Rickfihrkanal
Corps premier etage, sans canal de retour
Cuerpo primera etapa, sin canal de retorno
Mellandel férsta steget, utan returkanal
Kopnyc nepBsoit ctynexu, 6e3 Bo3BpaTHOro kaHana

25.02 Corpo stadio con canale di ritorno
Stage casing with return channel |

|:| Stufengehause mit Richflihrkanal |
Corps d'étage avec canal de retour
Cuerpo elemento con canal de retorno

Mellandel med returkanal
Kopnyc cTyneHu ¢ Bo3BpaTHbIM KaHanom

25.03 Corpo stadio con cuscinetto
Stage casing with bearing

D Stufengehause mit Lager
Corps d'étage avec coussinet
Cuerpo elemento con cojinete

Mellandel med lager
Kopnyc cTynexu ¢ noALWWUMHUKOM

[
25.05 Corpo ultimo stadio senza anello di tenuta °
Last stage casing without wear ring
Stufengehause letzte Stufe ohne Spaltring
Corps dernier étage sans bague d'usure
Cuerpo ultimo elemento sin anillo cierre
Mellandel sista steget utan slitring

KOpI'ch nocneaHen CTyneHu Ges YNNOTHATENLHOIO KonbUa %

28.00 Girante

o Ilgﬁ?r[c']%r MXV80-4801 02 03 04 05 06 07 08

Roue

Rodete
Pumphijul
Pabouee Koneco

d

(@]
Hl— T =N |~ G| |0

4.93.287/1

13.2. Composizione giranti e bussole 9328714
Impellers and sleeves composition 36.51
Laufrader und Hiillsenzusammensetzung
Composition des Roues et entretoises 36.52
Composicion rodetes y distanciadores
Pumphjulen och slitringarnas sammansattning
CocTtaB Pabouee Koneco U BTYJOK 49328713 64.15

64.13

36.51 .

T

43.5

36.51 36.52
4.93.287/2 L

36.52 ‘ 64.13 }

\

{ 28.00

6413 E 64.18

:§ 64.10
i 64.19

|

|

|

|

|
o N 64.19
K
|

|

|

I

\
|
|
i
|
i
i
|
3
i
|
[
28.00 28.00 1 E
! \ ‘
64.14 ‘ 64.14 i 6414 ‘
28.08 b 28.08 s 28.08 ! g]
1 | i
28.04 i 28.04 | 28.04 |
‘ ; \

MXV 80-4801 ' MXV 80-4802 '

64.18

7.3

64.10 64.10

24

64.19
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il /

_ F
1

12.2,

MXV 80-4803 >



DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi CALPEDA S.p.A. dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che le Pompe MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, tipo e
numero di serie riportati in targa, sono conformi a quanto prescritto dalle Direttive 2004/108/CE, 2006/42/CE, 2006/95/CE e
dalle relative norme armonizzate.

0

DECLARATION OF CONFORMITY

We CALPEDA S.p.A. declare that our Pumps MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, with pump type and serial number as shown on the name
plate, are constructed in accordance with Directives 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC and assume full responsability for confor-
mity with the standards laid down therein.
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KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, das Unternehmen CALPEDA S.p.A., erklaren hiermit verbindlich, daB die Pumpen MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, Typbezeich-
nung und Fabrik-Nr. nach Leistungsschild den EG-Vorschriften 2004/108/EG, 2006/42/EG, 2006/95/EG entsprechen.
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DECLARATION DE CONFORMITE

Nous, CALPEDA S.p.A., déclarons que les Pompes MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, modéle et numero de série marqués sur la plaque
signalétique sont conformes aux Directives 2004/108/CE, 2006/42/CE, 2006/95/CE.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD

En CALPEDA S.p.A. declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que las Bombas MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, modelo y numero de
serie marcados en la placa de caracteristicas son conformes a las disposiciones de las Directivas 2004/108/CE, 2006/42/CE, 2006/95/CE.
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DK OVERENSSTEMMELSESERKL/AERING

Vi CALPEDA S.p.A. erkleerer hermed at vore pumper MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, pumpe type og serie nummer vist pa ty-
peskiltet er fremstillet i overensstemmelse med bestemmelserne i Direktiv 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC og er i ove-
rensstemmelse med de heri indeholdte standarder.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

No6s, CALPEDA S.p.A., declaramos que as nossas Bombas MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, modelo e nimero de série indicado na pla-
ca identificadora sdo construidas de acordo com as Directivas 2004/108/CE, 2006/42/CE, 2006/95/CE e somos inteiramente respon-
saveis pela conformidade das respectivas normas.

CONFORMITEITSVERKLARING

ij CALPEDA S.p.A. verklaren hiermede dat onze pompen MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, pomptype en serienummer zoals vermeld
p de typeplaat aan de EG-voorschriften 2004/108/EU, 2006/42/EU, 2006/95/EU voldoen.
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VAKUUTUS

CALPEDA S.p.A. vakuutamme ettéd pumppumme MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, malli ja valmistusnumero tyyppikilvcstd, ovat valmistettu
/108/EU, 2006/42/EU, 2006/95/EU direktiivien mukaisesti ja CALPEDA ottaa tdyden vastuun siit, etté tuotteet vastaavat naita standardeja.
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EU NORM CERTIFIKAT

CALPEDA S.p.A. intygar att pumpar MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, pumptyp och serienummer, visade pa namnplaten ar konstruerade enligt
direktiv 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC. Calpeda atar sig fullt ansvar fér Gverensstammelse med standard som faststéllts i dessa avtal.

AHAQIH IYMOQNIAZ

Epeig wg CALPEDA S.p.A. dnAvoupe 0Tt oL avTAieg pag autég MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, ue TUro kat aplBuéd oelpdg KATAoKeEUNg Orou
avaypdgeTe oV TIVakida g avtAiag, katackeudlovtal cuugwva pe Tig odnyieg 2004/108/EOK, 2006/42/EOK, 2006/95/EO0K, kat
avaAapBavoupe TIARPN UMeUBUVOTNTA YIA CULPQVIA (CUULOPOWON), e TA OTAVTAPG TWV TIPOSAYPAPWOV AUTOV.

UYGUNLUK BEYANI

Bizler CALPEDA S.p.A. firmasi olarak MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, Pompalarimizin, 2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC, direkti-
flerine uygun olarak imal edildiklerini beyan eder ve bu standartlara uygunluguna dair tim sorumlulugu Ustleniriz.
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.[l,ermapauuﬂ COoOoTBETCTBUA

Komnanua “Calpeda S.p.A.” 3aABAAET C NOMHOM OTBETCTBEHHOCTHLIO, YTO Hacockl cepuin MXV, MXVL, MXV4, MXVL4, tvn 1 cepuiiHbin
HOMep KOTOPbIX yKasblBAETCA Ha 3aBOACKOM Tabnuuke cooTBeTCTBYHOT TpeboBaHuaM HopMaTeos 2004/108/CE, 2006/42/CE, 2006/95/CE.
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I.Presidente

Montorso Vicentino, 01.2010
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